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Nakamura-Tome AS-200 PROMO

AS-200MY s konikem MT4

Obsahuje

Prachod vietenem 65 mm

Manudiné nastavitelny konik MT4

Ndstrojovy revolver s pohdnénymi ndstroji a Y osou
Ndstrojovd sonda

Lopatka pro odebirdni dild

Pfiprava pro podavag tyé&i

Vynased tfisek s vanou a &erpadly pro chlazeni 3/12bar
Luck-bei Il (NT Manual Guide i)

Max. priimér soustruzeni | 290 mm
Max. délka soustruzeni | 300 mm
Vzddlenost mezi vieteny | 427 mm
Prichod vietenem | 65 mm y
Velikost skligidla | 8" PROMO CENA »» EUR 109'900.00
Otdcky vietene | 4.500 mm-1
Vykon motoru vietene | 15/ 11 kW Standardni cena EUR 141'900.00
AS-200LMY prodlouzend verze s konikem MT4 Obsahuje
Prichod vietenem 65 mm
Manudlné nastavitelny konik MT4
Vyhazovacd kusu z protivietena
Ndstrojovy revolver s pohdnénymi ndstroji a Y osou
Lopatka pro odebirdni dilt
Priprava pro podavac tyci
Vynased tfisek s vanou a ¢erpadly pro chlazeni 3/12bar
Luck-bei Il (NT Manual Guide i)
Max. prlimér soustruzeni | 290 mm
Max. délka soustruzeni | 570 mm
Vzddlenost mezi vieteny | 800 mm
Priichod vietenem | 65 mm ’
Velikost sklicidla | 8" PROMO CENA »»n EUR 119 900'00
Otdcky vietene | 4.500 mm-1
Vykon motoru vietene | 15/ 11 kW Standardni cena EUR 160'600.00
AS-200LMYS prodlouzend verze s protivietenem Obsahuje
Prachod hlavnim vietenem 65 mm
Protivieteno s prlichodem 42 mm
Vyhazovac kusu z protivietena
- Ndstrojovy revolver s pohdnénymi ndstroji a Y osou
Lopatka pro odebirdni dild
Pfiprava pro podavac tyci
Vynasec tfisek s vanou a erpadly pro chlazeni 3/12bar
Luck-bei Il (NT Manual Guide i)
Max. priimér soustruzeni | 290 mm
Max. délka soustruzeni | 570 mm
Vzddlenost mezi vieteny | 800 mm
Prichod vietenem | 65 mm y
Velikost sklicidla | 8" PROMO CENA »» EUR 134'900.00
Otdeky vietene | 4.500 mm-1
Vykon motoru vietene | 15/ 11 kW Standardni cena EUR 170'360.00
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Vysokorychlostni vertikalni obrabéci centrum
Specidlni promo cena EUR 65'990.00 obsahuje mnoho opci
762 x 508 x 508 mm pojezdy v osdch xyz

{rs NAKAMURA-TOME

SC-100X2 PREGISION INDUSTRY CO0.LTD.

Vysokorychlostni obrabéci centrum 5ti osé
610 x 406 x 406 mm pojezdy v osdch xyz
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MX-100 PRECISION INDUSTRY C0..LTD.

NOVINKA Kompaktni dvourevolverové
soustruznické centrum

195 mm max prdmeér soustruzenf

400 mm max délka soustruzeni

600 mm max vzddlenost mezi vieteny

MX-330 PC10

Matsuura

NOVINKA ATC Multifunkéni obrdabéci centrum
305 mm max primér soustruzeni

834 mm max délka soustruzeni

1000 mm vzddlenost mezi vieteny

DT-26S TORNOS

5ti osé vertikalni obrabéci centrum s paletizaci
(10 palet)

330 x 300 mm velikost obrobku

435 x 465 x 560 mm pojezdy xyz

15'000 ot/min. otdcek

NOVINKA Svycarsky dlouhotoény automat
25.4 mm bar prichod na hlavnim protivietenu

210 mm délka kusu

10'000 ot/min. otdcek
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Vazeni ¢tenafi,

strojirenstvi je nyni stejné jako fada dalsich pramyslovych oboru
vystaveno zasadnim vyzvam. Dusledky konfliktu na Ukrajiné
a pandemie Covid-19, protiruske sankce a prudky narust cen
energii nyni vyrazne ovliviuiji situaci mnoha strojirenskych firem.
Obor obrabécich a tvarecich stroju patfi vedle automobiloveho
prumyslu k nejvice zasazenym. Jesté vice nez doposud se proto
strojirenske firmy musi soustredit na svou konkurenceschopnost
a na posileni svych pozic na narocnych trzich EU a USA.
Stredoevropsky trh pattipro vétsinu ¢eskych vyrobct
letosniudalost pro vSechny strojare nepochybné povazovat
63. Mezinarodni strojirensky veletrh v Brné. Po loriském ro¢niku,
ktery byl jesté vyrazné ovlivnen pandemii, se ten letosni v tomto
ohledu snad jiz priblizi predkovidovym rocnikum. V letosnim
sudém roce jsou obrabéci a tvareci stroje prezentovany v ramci
IMT, mezinarodni vystavy obrabecich stroju, ktera je hlavni
soucastiMSV 2022. Novinkou je zkraceni veletrhu o jeden den —
vystava probéhne od utery do patku.
K nejvyznamnéjsim domacim vystavovatelum patfi take clenske
firmy Svazu strojirenské technologie. Pocet prihlasenych
spolecnosti dosahl jiz urovne pred rokem 2019. Oproti minulym
rocnikum vsak vystavovatelé omezuiji velikost svych stanku.
Prezentace novych vyrobku a technologii se v dusledku
digitalizace ¢asto posouva do virtualni podoby. Nové informacni
technologie mohou do znacné miry nahradit realné exponaty.
Nemohou vSak plnohodnotné suplovat osobni kontakt se
zakazniky, verejnostii konkurenty. V tom vidim hlavni vyznam
vystav a veletrhlii v budoucnu.
Hlavnim tématem letosniho veletrhu je digitalizace strojirenstvi.
Vedle tohoto faktoru je take dulezita udrzitelnost, energeticka
uspornost a vyuziti umélé inteligence. Globalizace, ktera umoznila
v nedavne dobé vyrazny ekonomicky rozvoj, vsak mlze byt
v mimoradnych podminkach, jako napriklad v pripade pandemie,
velkym problémem. Myslim, ze v tomto ohledu je nutné hledat
cesty, jak snizit zavislost evropskych strojirenskych firem
v oblasti materialt, surovin a elektronickych komponent na
nestabilnich zemich. Nedostatek surovin a ¢ipu provazeny rlistem
cen rozhodné neprispiva ke konkurenceschopnosti evropského
prumyslu. Stejné tak nedostatek kvalifikovanych pracovnikt
v mnoha primyslovych profesich je i nadale jednim z faktort
omezuijicich prosperitu strojirenskych firem.
Propagace strojirenstvi mezi studenty technickych skol je jednou
z priorit ¢innosti SST. Také v ramci letosniho rocniku MSV a IMT se
proto pod zastitou ministra pramyslu a obchodu CR Jozefa Sikely
a ve spolupraci s nasimi partnerskymi spolecnostmi FANUC,
HEIDENHAIN a SIEMENS uskutecni soutéz studentt stfednich
technickych skol a ucilist v programovani CNC strojU.
VErim, ze letosni MSV a IMT prispéje k rozvoji ceskeho
strojirenstvii v soucasnych obtiznych podminkach.
Prijedte se podivat do Brna.
Oldrich Paclik
reditel Svazu strojirenske technologie
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TRIDSIATKU OSLAVUJU PRACOU

Konzervativny pristup a pochopenie vlastnej konkurencnej vyhody spravili zo ZPS - FREZOVACI
NASTROJE znacku, ktora miestneho hraca pretvorila na najvacésieho europskeho vyrobcu fréz

z rychloreznych oceli. Vyrobkové portfélio firmy je vSak ovela SirSie a dnes sa uz okrem vyroby

nastrojov zameriava aj na obrabanie.

SarZovdni tvarovyjch fréz - vakuovd nitridace

akceleroval vsak o par rokov neskor. Dnes na cele spolocnosti sto-
ji Michal Grepl, s ktorym sa zhovarame nielen o sucasnosti a blizkej
buducnosti, ale aj o batovskej tradicii vyroby nastrojov v Zline.

E volucny prerod firmy sa zacal pred tridsiatimi rokmi, v roku 1992,

Spoloénost ZPS - FREZOVACi NASTROJE v tomto roku

oslavuje tridsiate vyrocie. Samotna vyroba presnych

nastrojov v Zline ma vsak dlhsiu tradiciu. Hlasite sa k nej?
Upfimné feceno, zatim slavime predevsim praci, protoze pouze dosta-
tek zakdzek nam umozni zajistit rast a realizaci strategickych cilt firmy.
Klicovym parametrem je pak kvalitni personal, ktery je nositelem rostou-
ci produktivity prace. Dnesni turbulentni doba nas opét nekompromisnée
utvrzuje v tom, ze je to jedina cesta k uspéchu a udrzitelnosti.
Ale zpét k otazce, abych vas neodbyl. Ano chystame oslavu naseho vy-
roci a tentokrat budeme slavit predevsim v okruhu nasich spolupracov-
nikl a nejblizsich obchodnich partner(. Mistnitradice nastrojarske vyroby
se datuje az do poloviny tficatych let min. stoleti a navazuje na puvod-
ni strojirenskou vyroby koncernu Bata. Spolecnost ZPS-FN dodnes sidli
v jedné z funkcionalistickych budov pavodni tovarny v centru mésta Zli-
na a na Batlv odkaz jsme dodnes patficné hrdi.
Historicka budova ¢. 71 prave prochazi nakladnou renovaci, zahrnuijici za-
tepleni fasady, stfechy a vymeénu oken, to vse samozfejme pod dohle-
dem pamatkaru. A prave s planovanym dokoncenim tohoto projektu je
spojena ocekavana oslava 30 let samostatnosti firmy.

Ako sa za poslednych 30 rokov firma zmenila?

Hodné zalezi na uhlu pohledu, ale dle mého subjektivniho nazoru bych
spise hovoril o evoluci. Diky historicky velmi konzervativhimu pfistupu se
rozhodné nejedna o revolucni zmeny. Strucné feceno, dochazi ke gene-
racni obmeéneé personalu a postupné kompletni modernizaci nejen tech-
nologii, ale také vetsiny doprovodnych procesu, coz souvisi s globalnim
smeérovanim celého odvétvi.

Co osobné povazuji za zasadni zménu, ktera se ve spolecnosti odehra-
la za poslednich 15 let, je vyrazna zmena prodejni orientace na export. To
znamena, ze asi 80 % naseho aktualniho obratu je spojeno s exportnimi
aktivitami spolec¢nosti. Jsem hrdy na to, ze jsem byl témér od pocatku ak-
tivnim ucastnikem této strategickeé zmény, ktera nam zajistila potfebnou
stabilitu. Asi take proto dnes stojim v Cele spolecnosti ZPS-FN.

Jadrom firmy je divizia Nastroje. Co tvori jej vyrobny
sortiment?
Ano, divize Nastroje je klicovou jednotkou spole¢nosti a jak je z nazvu
patrné, predmétem cinnosti je 2 99,9 % vyroba, prodej a distribuce rotac-
nich obrabécich nastrojd. Nabizime dnes predevsim Sirokeé potfolio stan-
dardizovanych nastroju pro triskove obrabeni, které jsou prezentovany
v nasem katalogu a na webu (e-shopu). Nosnymi produkty jsou frézy,
vrtaky, pilove kotouce a zavitove nastroje. Tento sortiment drzime skla-
Sich zakazniku.
Dulezitou soucasti vyroby, ktera dnes vytézuje min. 15 % nasich kapacit,
je zakazkova vyroba specialnich nastroj.

Stale sa teda zameriavate na vyrobu fréz z klasickych
rychloreznych oceli. Aky je este ich potencial na trhu?
Neni tajemstvim, ze hlavni ¢ast nasich kapacit je vytizena vyrobou na-
stroju z rychlofeznych oceli a to prfedevsim fréz. Potencidl téchto na-
stroju byl zpochybriovan jiz pred 20 lety a to ¢astecné i opravnene,
nicmeéné se ukazuje, ze v urcitych oblastech obrabéni jsou nastroje

Bruska Junker Jumaximat - pracovni prostor
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Kalirna - vakuové pece

z rychlofeznych oceli stale nenahraditelné. Velka cast nasich evrop-
skych konkurentt tuto specifickou vyrobu béhem uplynulych let opus-
tila a take diky tomu jsme dnes nejvétsim evropskym vyrobcem fréz
z rychlofeznych oceli. To znamena, ze jiz zminovany konzervativni pri-
stup a pochopeni nasi konkurecni vyhody, nas postupné doved! k sou-
casneé velmi jasné definovaneé trzni pozici.

Pripravujete sa v najblizSom ¢éase uviest na trh nové

nastroje?
V letoSnim roce jsme jiz vSechny zasadni novinky uvedly do prode-
je a nebylo jich zrovna malo. Soustredili jsme se predevsim na nastroje
pro obrabéni hliniku, kde vnimame zajimavy potencial pro nase zakaznic-
ke portfolio. Nyni je to pfedevsim o marketingu a praci naseho prodejniho
utvaru, aby seznamil nase zakazniky s timto segmentem nastroju.
Na druhou stranu pripravujeme také velky vyprodej nasich vybéhovych
nastrojl, jejichz vyrobu postupné ukoncujeme. Nejdeme tedy jen cestou
rozsifovani sortimentu, ale spise cestou optimalizace a prizplisobeni se
trzni poptavce.
Kromé techto novinek jsme jiz zahajili prace na nasem novem katalogu,
ktery bychom radi predstavili na veletrhu EMO 2023 v Hannoveru.

Kvalitu nastrojov moézete garantovat’ aj vd'aka vlastnej

kaliarni. Aka doélezita je jej uloha z hladiska vyroby nastrojov?
Kontrola celého vyrobniho procesu, jehoz je kalirna nedilnou soucasti, je
pro vyrobce naseho typu zasadni. Primarné garantujeme nasim zakaz-
nikdm stabilni kvalitu a pokud v segmentu nastroju z rychlofeznych oceli
dochazi ke kvalitativnim problémum, nejcastéji se jedna prave o nesho-
dy v kvalité vstupt nebo procesu tepelného zpracovani. Proto je to jeden
z parametry, ktery definuje finalni kvalitu nastroje.

Ponukate kapacity kaliarne aj externym zakaznikom?

Ano, kapacitu nasi kalirny vyuzivame pro vlastni produkci pouze z 25 %,
proto zbylych 75 % kapacity nabizime jako sluzbu nasim obchodnim part-
nerum. Zabyvame se kalenim, popousténim nastrojovych oceli ve vakuu
a proto nasi zakaznici jsou prevazné z oblasti vyroby nastrojl a tradicné
automotive.

Nicmené disponujeme dalSimi modernimi technologiemi jako je vakuova
nitridace nebo kryogenni komora, kde dokazeme zmrazit material az do
-160°. Nutnosti je pak vlastni svozova sluzba, diky které dokazeme ob-
slouzit Sirsi okruh zakaznik.

Divizie Nastroje a Kaliaren doplnila v minulom roku divizia
Obrabanie. Prec¢o ste sa rozhodli rozsirit svoje zameranie
a aké ciele ste si vytycili s novou diviziou?

'ﬁ STROJARSTVO ¢ STROJIRENSTVI 9/2022

Divize Obrabeéni je i pro nas novym projektem,
ale jiz nyni vnimame, jak velky technologicky
progres nam nové 50sé obrabéci centrum pri-
nasi. Aktualné se soustredime vytizit kapacitu
tohoto centra na dvou urovnich a to pro zpro-
duktivnéni nékterych vyrobnich operaci na na-
Sich nastrojich a pro zakazkovou vyrobu dilct
pro externi zakazniky. Proto véfim, ze za rok
fungovani této jednotky mizeme konstatovat,
Ze jdeme spravnou cestou.

Primarnim cilem je nyni ekonomicka sobéstac-
nost divize, coz se bohuzel neobejde bez dal-
Sich nutnych investic. Konkrétné se bavime
0 porizeni druhého obrabéciho centra, samo-
statné noveé prostory divize v ramci nasi budo-
vy a s tim spojene veskeré personalni naroky
nutné pro rozvoj. Dozorci rada tyto pozadav-
Ky vzala na védomi a predstavenstvo spolec-
nosti veri, ze budou vétsinove schvaleny. Tato
divize diky svému zaméreni poskytuje velmi
dulezitou zpétnou vazbu k nastrojum spolec-
nosti ZPS-FN, kterymi se na této technolo-
gii konkretni dilce primarné obrabi, coz chceme
dale vyuzit pro marketing nasich produktt.

Vasa vyroba je energeticky naro¢éna, ¢o je v ¢ase vysokych

cien energii urcite problém. Ako na tuto situaciu na trhu

reagujete?
Energeticky naroc¢ny je v nasem pripade predevsim provoz kalirny. Na-
klady na elektrickou energii ndm mezirocné vzrostly o 100 % a oceka-
vame dalsi podobny narust i v pristim roce, coz je extrémni zatéz pro
ekonomiku celé firmy. Zasadnim krokem v oblasti Uspor energii je re-
novace nasi budovy, kde kromé kompletniho zatepleni, provadime sou-
bézné vymeénu osvétleni na technologii LED. Také strojni investice byly
¢astecné financovany z dotaci na usporu energii. Analyzujeme takeé va-
rianty obnovitelnych zdroju energie jako jsou solarni panely, rekuperace
zbytkoveho tepla atd...

Spominate investic:vie do energetickej efektivnosti ¢i

strojového parku. Co obsahuje plan investicii na nasledujtice

roky?
Investice do strojového parku jsou nutnou a trvalou soucasti rozvoje vy-
robniho podniku a bez investi¢nich plant to ani nejde. Nicméné plany jsou
jedna véc a realné moznosti druha. Proto vzdy mame v planech vice po-
lozek a dle aktualnich priorit a stavu trhu rozhodujeme o jejich pofizeni.
Jak jsem jiz zminil, nyni pracujeme na rozvoji divize Obrabéni, ale v pristim
roce budeme urcité zvazovat dalsi investice do modernizace divize Na-
stroje a v planu investic je opét z ¢eho vybirat.
Pokud se vratim k jiz realizovanym investicim, tak vSe zasadni probehlo
v lonskem roce, kdy jsme pofidili nove technologie v celkove hodnoté cca
1,2 mil eur. Primarné se jednalo o 2 nove brousici centra Reinecker, kte-
ré nahradily 2 nejstarsi CNC brusky drazek znacky Junker. Tato investice
byla ¢astecné dotovana z dotacniho programu na Usporu energii. Sou-
castiinvestic bylo i 5 osé obrabéci centrum Fanuc Robodrill a méfici za-
fizeni Hexagon. &

Michal Grepl, predseda predstavenstva

Vék: 43 let
Rodina: 2 déti

Vzdélani: Ekonomika a provozni management
(Vysoka skola Skoda Auto, CZU)

Zaliby: historické automobily (youngtimery)
- uroven: sbératel a renovator amatér
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70 ROKOV VYROBY A VYVOJA
PRODUKTOV NA MERANIE A TESTOVANIE

Nazov firmy MARPOSS pozna vacsina z tych, ktori prichadzaju do kontaktu s meracou, vyvazovacou
a testovacou technikou. Jej prvym produktom, ktory sa uplatnil na trhu, boli in-procesné meradla, ktoré

boli dostato¢ne robustné, odolné a presné. V modernej podobe a vo velkom spektre sa nachadzaju
v portfdliu firmy aj po sedemdesiatich rokoch.

Jakub Henzely

d roku 1952 sa firma rozrastla na ce-
Olosvetového lidra s vyrobnymi a ob-
chodnymi pobockami v 34 krajinach
sveta. O jej dalsom smerovani a pésobeni na
ceskom a slovenskom trhu sa zhovarame s ko-

natelom spolo¢nosti MARPOSS, s. r. 0., Jaku-
bom Henzelym.

V tomto roku firma oslavuje 70 rokov
od svojho zalozenia. Aka je jej historia
a ako prebiehal prerod na globalne
posobiacu spolo¢nost?

MARPOSS byl zalozen v roce 1952 v italskeé
Boloni s myslenkou vyrabét a dodavat inova-
tivni elektronickeé zarizeni pro méreni behem

pRTOQUICK
LeCe [l

Flexibilni méfici systém pro rotory a hiidele

brousiciho procesu a v soucasné dobé ji
vede Stefano Possati. Firma dnes vyra-
bi standardni systémy i zakazkova reseni
pro prumyslove aplikace v oblasti rozme-
rového a geometrického méreni, méreni
mechanickych komponent a monitorova-
ni a kontroly obrabécich procesi.

Pred 20 lety zacal MARPQOSS s progra-
mem akvizic solidnich, dobre struktu-
rovanych spolec¢nosti, z nichz kazda je
schopna dodavat produkty nejvyssi kva-
lity ve svém oboru. MARPOSS se tak stal
svétovym lidrem v oblasti kontroly kva-
lity a Fizeni procesu s tim, ze svym za-
kaznikim nabizi kombinaci pokrocilych
produktd, znalosti trhu a zavazek dlouho-
dobého globalniho partnerstvi.

Na téchto zdkladech MARPOSS vytvoril me-
zinarodni organizaci s vice nez 3 500 zameést-
nanci, ktera je schopna dodat aplikace a servisni
podporu prakticky kdekoliv na svéte.

V ktorych odvetviach aktualne

MARPOSS po6sobi?
Plsobime v odvétviin-procesniho mereni, po-
st-procesniho méreni, vyvazovani, monitoro-
vani obrabecich a lisovacich procesu, testovani
netésnosti nebo automatizace. V sortimentu
mame take vzduchova meridla, opticka a lase-
rova meridla a produkty pro testovani a méreni
dilt elektromobility.

V roku 2004 vznikla pobocka aj

v Prahe, ktora zastupuje spolo¢nost’
v Ceskej republike a na Slovensku.
Slovenska, ale aj ¢eska ekonomika
st pritom silno zamerané na segment
automotive. Pocitujete to aj u vas

z hladiska skladby predaja?

Ano, nasimi hlavnimi zakazniky jsou firmy z ob-
lasti automotive — at uz primo vyrobci automo-
bilti nebo jejich dodavatelé. Trendy z posledni
doby zpusobily ochlazeni v odvétvispalovacich
motorud. Diky nasemu Sirokému portfoliu se
ale zamérujeme na dalsi odvetvi, ktera nejsou
mensi poptavkou v automotive pfimo ovlivné-
na. Mdzu zminit napriklad nase monitorovaci
systémy pro lisovani, které jsou obrovskou vy-
hodou pro kazdou lisovnu.

Automobilovy priemysel sa nachadza
v procese transformacie na

Taktilni méfidlo pro EV rotory

elektromobilitu. Je firma na tato novu
etapu pripravena?

Automotive vzdy reprezentoval jeden z nej-
MARPOSS Group. Proto prechod k udrzitelné
mobilité predstavuje pro nasi spolecnost di-
lezitou vyzvu, ale taky velkou pfrilezitost. Nasi
zakaznici jsou do této ambiciozni vyzvy zapo-
jeni stejné jako my, a proto potfebuji kompe-
tentni podporu, ktera se neomezuje pouze na
dodavky technologii, ale doprovazi je pri feSe-
ni problému vyroby a kontroly kvality s dodav-
kami aplikaci na klic.

MARPOSS se na tuto vyzvu pripravil vytvo-
fenim Kompetencnich center specializova-
nych na rtizné sektory E-mobility zahrnujicich
technickeé oddéleni spolecnosti ze skupiny ne-
bo akvizici spolecnosti, které jiz maji zkusenosti
a produktoveé portfolio vénovane tomuto ucelu.
Pri prechodu automobilového sektoru ze spa-
lovacich motort na elektrické zustava na-
Sim poslanim poskytovat globalni odpovéd na
potreby zakaznikl v oblasti kontroly kvality
a fizeni procesu. Jsme pfipraveni v tomto pre-
chodu sehrat klicovou roli.

Pred nami je Medzinarodny strojarsky
veltrh v Brne. Vy ste jeho tradiénym
vystavovatelom. Comu bude
venovana vasa expozicia v tomto
roku?

Brnénsky veletrh je bran velmi obecné. Zame-
fit se pouze na jeden produkt nebo skupinu
produktl neni mozné. Proto letos privezeme
nase opticka meridla a novinky v oblasti sbé-
ru dat. Hlavnim planem je ale naslouchat a byt
pripraven pro stavajicii nové zakazniky. B
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text Michal Mudry foto archiv firiem

VELTRHOVA JESEN STARTUJE

Jesen plna technickych veltrhov sa za¢ina uz v septembri. Pokym celosvetovo vzbudzuje pozornost’
predovsetkym veltrh IMTS v americkom Chicagu, v Eurépe sa za¢ne vystavou AMB v nemeckom

Stuttgarte a pokracovat bude napriklad veltrhom EuroBlech v Hannoveri. Vrcholom v nasich podmienkach
nepochybne bude dalsi roénik Medzinarodného strojarskeho veltrhu v Brne zaciatkom oktdbra.

irmy su podla nasich respondentov na veltrhy pripravené, casto aj s velmi zaujimavymi novinkami.
Pridate sa aj vy ako navstevnici?

Slavomir Stoll
konatel, Blum-Novotest

Veletrhy v Brné a Stuttgartu jsou pro nasi firmu dllezité a rozhodli jsme se tam letos vystavovat.

Vétsina veletrhli v Evropé uz nepodléha zadnym epidemickym opatfenim, tak snad to tak

zustane i nadale. Moc bych si pral, aby probéhly opét v té prijemné uvolnéné atmosfere. Co se tyce
predstavovanych novinek, tak ty odrazeji fakt, ze firma Blum je z hlediska vyvoje produktl stejnou
meérou softwarova jako hardwarova spolecnost. Oblast Mold&Die se muze tésit na merici software
FormControl X, ktery méni obrabéci stroj ve stroj merici. Grafické prostredi LC Vision nabizi geometrickou
analyzu vsech feznych hran nastroje, véetné kulovych a torusnich fréz. Pro aplikace v sériovych

a hromadnych provozech jsme, spolecné s firmou Ceratizit, vyvinuly systém KOMFLEX. Je to chytrg,
dalkoveé prestavitelna, vyvrtavaci ty¢, ktera automaticky kompenzuje vyrobni odchylky v mikronovych
tolerancich. Aktualni novinkou je také Portable Spindle Control (PSC). Mobilni zaFizeni ve formé servisniho
kuffiku, které slouzi k flexibilnimu testovani a monitoringu vieten v obrabécich strojich.

Josef Chromy
konatel, EXINCO

Mezinarodni strojirensky veletrh ma pro nas naprosto nenahraditelny pfinos v aktivnim vyhledavani
novych projektovych prilezitosti pro nase obchodni partnery, pro které v regionu CEE pracujeme. Jiz
tradi¢né privezeme moderni excentricke lisy SANGIACOMO PRESSE, které diky programovatelnym

bezpecnostnim zavoram dramaticky zvysuji rychlost manualniho tvareni, spolecnost IRON
predstavi cast sveé vysoce automatizovaneé linky na zpracovani plechu, CESARE GALDABINI
technicky zajimave priklady produktl z jejich sofistikovanych hlubokotaznych list. Novinkou budou
ekonomicky velmi zajimavé odvijece spolec¢nosti TECNOMATIC AUTOMATIONS a skutecny Rolls-
Royse ve svém oboru, pfesny Svycarsky podavac ZEHNDER & SOMMER.

Michal Prokes

riaditel, Kitagawa

Jako kazdym rokem, tak i letos bude mit japonska spolecnost Kitagawa svUj stanek na brnénskem veletrhu
MSV. Vystavovat budeme silova sklicidla a klestinove upinace pro CNC soustruhy, NC oto¢ne stoly pro
polohovani obrobkt na obrabécich centrech i napfiklad novinku pro upinani a rychlou vyménu obrobkt

pro viceose obrabéni — systém Swift, zalozeny na upinani obrobku na stdl stroje pomoci HSK rozhrani.
Predstavovat budeme i nasi novou fadu NC otocnych stoltl MK, ktera bude postupné nahrazovat bestseller
napri¢ dekadami — fadu MR. MK délicky jsou tuzsi, mensi a s vy$Sim zpevnovacim momentem.

Magdaléna Wabnitz

konatel, Maschinen - und Werkzeugbau

Otazka spojena so strojarskymi vystavami je spojena aj s obavami, v akom rozsahu zasiahla
epidemia a jej dosledky pocet vystavovatelov a aj pocet navstevnikov. Pre vyrobcov originalnych
strojnych zariadeni su vystavy délezitou sucastou ich biznis planu. DIhoro¢na skusenost nam
vsak potvrdila, Zze nie pocet, ale kvalita zakaznikov je dolezita. A pre tych vystavujeme. Kazdy
dobry strojar musi vidiet a,,omakat" svoj stroj, o sa vo virtualnom svete neda.

Na tohtoroc¢nych jesennych vystavach preto budeme prezentovat jeden z nasich inovativnych
pripravkov na ohybanie Specialnych profilov, nezavisly od typu ohybacieho stroja.

Na vystave v Brne sa zucastnujeme spolu s nasim ceskym partnerom Zezula Pavel, s.r. 0.

Na tejto strojarskej vystave prezentujeme nase ohybacky uz od roku 1992. Dal$ou jesennou
vystavou s nasou ucastou je Euroblech Hannover v Nemecku, ktoru organizujeme spolocne

s nemeckym partnerom ZOPF GmbH.
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aintegrovanych otoc¢nych stold. Velmi zajimaveé jsou lozove CNC frézky s integrovanym otocnym

Eva Stejskalova
vykonna riaditel'ka, MicroStep

Na vystave EuroBLECH v nemeckom Hannoveri sa MicroStep predstavi uz po desiatykrat — od roku
2002 sme nevynechali ani jeden rocnik. Pre nasu jubilejnu tic¢ast sme pripravili rozsiahlu prezentaciu
— v troch stankoch v hale 13 predvedieme celu paletu MicroStep strojov, technoldgii a digitalizacnych
rieseni od zakladnych modelov az po nase vlajkove lode. Navstevnici budi moéct v okruhu par metrov
vidiet nazivo 2D aj 3D rezanie plazmou, vlaknovym laserom, kyslikom a vodnym lu¢om, vrtanie,
zavitovanie, zahlbovanie aj znacenie. Po prvykrat predstavime verejnosti nasu digitalnu platformu
CyberFab, ktora na zaklade zberu a analyzy prevadzkovych a vyrobnych dat dokaze verne modelovat
a planovat vyrobne procesy. CyberFab Diagnostics s prvkami umelej inteligencie zasa umozriuje riesit
hroziace problémy skor, ako nastanu a predchadzat tak neplanovanym vypadkom vyroby —znamena
de facto prechod od preventivnej udrzby k prediktivnej. Rozsahom péjde o nasu doteraz najvdcsiu
prezentaciu. VSetci ste ¢o najsrdecnejsie vitani!

Miroslav Chmelka
konatel, MRM Machinery

Budeme vystavovat na MSV Brno, kde predstavime 5-osé obrabéci centrum s otocne-
naklopnym stolem ACURA 50 od némeckeho vyrobce HEDELIUS Maschinenfabrik GmbH.
Mame hodné novych feseni pro automatizaci pri nakladani a vykladani obrobkt u obrabécich
center HEDELIUS, kde nabizime paletovou, robotickou nebo i kombinovanou automatizaci.
Rada firem potfebuje univerzalni obrabéci centra — zde mame fadu TILTENTA, kde pfi¢na osa Y
jeaz do 1100 mm a podélna osa az 4 600 mm s moznosti rozdéleného pracovniho prostoru

stolem od Spanélskeého MTE. Primér stolu je az 1400 mm a pficna osa Y je az 1500 mm. P¥i
frézovani jsou nasobné produktivnéjsi variantou nez oblibené horizontalni vyvrtavacky.
Tradi¢né mame velkou nabidku v portalovych obrabécich centrech, stfednich a velkych
deskovych frézkach nebo vyvrtavackach. Dovoluiji si vas pozvat na nas stanek, kde spolecné
najdeme feseni pro vase ,,obrabéci" potreby.

Milos Holakovsky

obchodny riaditel, TOS Varnsdorf

TOS VARNSDOREF se aktivne zucastni MSV Brno a predstavi novou verzi systéemu TOSControl. Bez prehanéni,
je to vstupnibrana obrabéciho stroje do sveta digitalizace. Tento systém ma jednotné uzivatelske rozhrani
nezavislé na ridicim systému stroje, které umoznuije integrovat celou Skalu riznych aplikaci. Jednou z nich je

i samotny Fidici systém stroje. To rozsifuje moznosti vyuzivani stroje a zvysuje jeho pfidanou hodnotu. Tento
system disponuje OPC-UA rozhranim, coz umoznuje komunikaci s aplikacemi tfetich stran a nadfazenymi
systemy. Prikladem je tfeba aplikace Sprava zakazek, ktera umoznuije propojeni a obousmeérnou komunikaci
s ERP systémem, kdy je pfimo v aplikaci na ovladacim panelu stroje zobrazen plan prace, vcetné veSkeré
potrebné dokumentace a dochazi tak pfimo na stroji k automatickému odhlasovani dokoncenych kusu.

Diky systéemu TOSControl muzeme nas obrabéci stroj vyuzivat také jako souradnicovy meérici stroja zcela
automatizované provést méreni obrabéného dilce a zjisténé odchylky a poté provest korekeéni obrabéni. To vse
bez nutnosti transportu dilce na specializované mefici pracoviste, takze dochazi k obrovske casove Uspore.

HYUNDAI WIA THE QUALITY
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Jako jiz kazdorocné, i v letosnim roce se planujeme ucastnit MSV v Brné. Stale vnimame veletrh jako vhodnou

Maro$ Maksin

marketingovy manazér, SPINEA

Na MSV v Brne prestavime rozsirené portfolio vysoko presnych prevodoviek najnovsej G série

s nizSimi krutiacimi momentami, ktoré su aktualne mimoriadne ziadané pre silny rozvoj kapacit

v polovodi¢ovom sektore, ale aj automatizacii a robotizacii s nizkym zatazenim do 10 kg.
Predstavime ajnovu W sériu vysoko presnych prevodoviek, ktorou, naopak, rozsirujeme nas
potencial v tzv. tazkej robotike a automatizacii a v radarovej a navigacnej technike.

Do konca roka planujeme realizovat tiez vystavu FUTURE FORCES v Prahe a vystavu MSPO Kielce.
Obe st zamerané na obranny priemysel. Sti¢asne planujeme Ucast na vystave SPS (smart
producton solutions) v Norimbergu zameranu na smart a digitalnu automatizaciu a pohony.

Vaclav Cerny
konatel, Staubli Systems

prilezitost neformalné se setkat s nasimi zakazniky. Letosni rok bychom radi predstavili novinku v nasi
produktove radé, kterou bude AGV s oznacenim PF100. Firma Staubli v roce 2018 koupila firmu WFT, ktera vyrabi
AGV pro tonaze 5 — 500 tun a nase pobocka ziskala moznost tato feSeni nabizet v ramci oblasti své plisobnosti.
Na nasem stanku bychom chtéli ukazat prevoz forem. Vérime, ze po automatizaci vyroby mohou byt logistické
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procesy dalsi oblasti, kde budou firmy hledat vhodna FeSeni pro mozné uspory.

Alfréd Gottas

riaditel, THERMO|SOLAR

Veltrhy su prestiznou zalezitostou a podla aktualnej situacie sa na vybranych priamo zucastriujeme.

V suicasnosti vsak mame kapacity znacne vytazené a sustredime sa najmd na uspokojenie zakaznikov ¢iuz
na Slovensku, alebo v zahranici. Odbyt sa nam za posledné mesiace niekolkonasobne medziro¢ne zvysil, ¢o
suvisi so situaciou na Ukrajine a dalSie zvySenie zaujmu prislo po tom, ¢o sa od 13. juna 2022 zasadne zmenili
podmienky vypifania Ziadosti o poukazky z projektu Zelena domacnostiam. Nas potencial na uspokojenie
vsetkych zakaznikov je dostatocny pre tych, ktori v priebehu roka 2022 poziadaju o inStalaciu vyrobkov.

Karel Drazka

obchodny zastupca, Walter

Na podzim se budeme Ucastnit veletrhu MSV v Brné (4. — 7.10. 2022) a veletrhu Toolex

v polskych Katowicich (4. — 6.10. 2022). Navstévnici budou moci shlédnout nasi novou
brusku Helitronic G200 s novou koncepci a malym ptdorysem 2,3 m2. Tento stroj je
idealnim fesenim pro vyrobu a ostreni mensich nastroju z materialll jako je napf. HSS, HM.
Dale pak se mohou zakaznici tésit na platformu C.0.R.E. (Customer Oriented

REvolution), ktera je nasi odpovedi na digitalizaci, primysl 4.0 a 5.0. Nejedna se pouze

o novy ovladaci panel, ale také o nove, uzivatelsky privétivejsi pracovni prostredi.

Timto vSechny zakazniky srde¢né zvu k navstéve nasich stankd na zminénych veletrzich.

lvo Tichy

élen predstavenstva, ZAT

Nase spole¢nost se zamérfuje na vyvoj, vyrobu a nasazovaniridicich systemu predevsim
v oblasti energetiky, proto pro nas neni aktivni ucast na uvedenych veletrzich stézejni.
Nicméné oblasti, ktera propojuje aktivity ZAT s béznych prumyslem, je nase platforma
SimONet urcena pro sbér, ulozeni, vyhodnoceni a vizualizaci dat prostfednictvim loT
technologii. O tu je mezi primyslovymi podniky v Ceské republice a na Slovensku zajem
a tu budeme take prezentovat napriklad v ramci televizniho vysilaniz MSV v Brne.

Karel Suchna
konatel, ZOLLER CZECH

Nase materska firma ZOLLER ma vyrobu nedaleko od Stuttgartu, takze veletrh AMB je pro
nas velice prestizni a byva na ném predstaveno mnoho novinek a inovaci z oblasti méreni,
serizovani, kontroly a spravy nastroju. Z tohoto diivodu jezdim na AMB pravidelné. MSV Brno
je zase stézejnim veletrhem pro nas, jako dcefinou firmu ZOLLER CZECH. Vedle softwarovych
novinek planujeme vystaveni pristroje Venturion 450 Pilot 4.0 s novym hardwarovym
rozsifenim — se 4. CNC osou Y pro méreni komplexnich soustruznickych nastrojd s vice platky.
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foto TTS Martin

Innogy kupuje TTS Martin

Energetickd skupina innogy dokoncila akvizi-
ciu vyrobcu elektrickych zdrojovych agrega-
tov a kogeneracnych jednotiek, spolo¢nost
TTS Martin. Firmu ovlada prostrednictvom
spolocnosti Energo TTS, v ktorej ma 80-per-
centny podiel. Zvysnych 20 % drzi syn poévod-
ného vlastnika Ondrej Korec prostrednictvom
svojej firmy, uviedol tlacovy hovorca innogy
v CR Martin Chalupsky. Hodnotu transakcie,
ktoru uz schvalil protimonopolny urad, spoloc-
nost nezverejnila.

a do buducnosti bude mat kogeneracia pod-
[a Zdenka Kaplana, generalneho riaditela innogy
Energo, nezastupitelnu ulohu. ,,Pre nas je velmi
zaujimave mat v portfoliu vlastné kogenerac-
né jednotky, ktoré mézeme vyuzivat v nasich
prevadzkach a ponukat ich nasim zakaznikom,"
uviedol Kaplan. Dodal, ze zlozné zdroje elektri-
ny su zasa kluc¢ovym bezpecnostnym prvkom
pre priemyselné podniky alebo pre datove cen-
tra. Korec, ktory zostava vo vedeni podniku, od
akvizicie ocakava rast podielu dodavok vyrob-
kov spolocnosti na ceskom a eurdpskom trhu.
Spoloc¢nost TTS Martin sa zameriava na vyro-
bu, predaj a servis nezavislych zdrojov elek-
trickej energie na baze spalovacich motorov
a zaloznych elektrickych agregatov. Firma
vznikla v roku 2000 ako nastupca spolo¢nos-
ti Trak Trans Servis a zaradila sa k poprednym
vyrobcom tychto systémov v strednej Europe.
V sucasnosti TTS Martin svoje produkty expor-
tuje okrem susednych krajin aj do dalsich eu-
ropskych statov, Azie a Afriky. Spolo¢nost ma
55 zamestnancov.

foto Nafta

Vodikovy projekt Nafty

Spoloc¢nost Nafta uspela v eurdpskej vyzve Hy2Tech so svojim projektom H2I-S&D, ktory sa
zaobera vyskumom vplyvu vodika na plynarensku infrastrukturu. Projekt bol ako prvy zo Slo-
venska schvaleny Europskou komisiou ako dolezity projekt spoloc¢ného eurdpskeho zaujmu
(IPCEI) v oblasti vodikovych technologii, informovala Nafta.

,Hlavnym cielom projektu H2I-S&D je identifikacia vhodného loziska na skladovanie vodika
v zmesi so zemnym plynom a urcenie maximalnej moznej koncentracie, v akej by ho bolo moz-
né skladovat v poréznom type loZiska," spresnila hovorkyia spolo¢nosti Martina Stecova.
Projekt je roz¢leneny do dvoch faz. V prvej faze saidentifikuju vhodne geologicke struktury pre
skladovanie vodika v zmesi so zemnym plynom a laboratérnym vyskumom sa definuje ma-
ximalne pripustna koncentracia vodika, ktoru je mozné uskladnit. V druhej faze projektu bude
vybudovana pilotna testovacia prevadzka, kde prebehne uz fyzickeé testovanie vybranej geolo-
gickej Struktury.

Vodik bude na zaklade vysledkov z prvej fazy v zmesi so zemnym plynom alebo v ¢istej forme
vtlacany alebo tazeny zo struktury. , Specialitou projektu bude takzvana deblending facility —
technologia na separovanie vodika. Bude sluzit na to, aby sa zakaznikovi, ktory vtlaciplyn v istej
koncentracii, a ten sa potom zmiesa s plynom v zasobniku, mohol vratit v pozadovanej kvalite,"
prezradil veduci oddelenia pre inovacie v spolocnosti Nafta Roman Zavada.

,,Celkovo sa do vyzvy IPCEI v oblasti vodika zapajilo viac ako 430 projektov, ¢o je doteraz naj-
viac," uviedol Peter Blaskovits, generalny riaditel Slovenskej inovacnej energetickej agentury
(SIEA), ktora zastresovala narodny vyber IPCEI projektov. Do eurdpskej vyzvy IPCEl bolo za-
radenych celkom 41 projektov z 35 spolo¢nosti, pre ktoré Europska komisia schvalila maximal-
nu vysku statnej pomoci v celkovej hodnote 5,4 miliardy eur. Tieto prostriedky budu uvolnené
z narodnych zdrojov 15 ¢lenskych Statov, dalSich 8,8 miliardy eur by malo pochadzat zo suk-
romnych investicii.

Zhorseny vyhlad ratingu A2 na negativny

Medzinarodna ratingova agentura Moody’s potvrdila rating Slovenska
na urovni A2, zhorsila vsak jeho vyhlad zo stabilného na negativny. D6-
vodom je najmd vysoka energeticka zavislost od Ruska. Analytici vsak
zaroven pozitivne vnimaju snahu Slovenska tento stav zmenit, informo-
valo Ministerstvo financii (MF) SR. Prave nepredvidatelna situacia najma
pri dodavkach plynu z Ruska je podla agentury najvacsou hrozbou pre
slovensku ekonomiku. Slovensko okrem plynu a ropy dovaza z Ruska aj
dalSie energetickeé suroviny. Vysledkom je, ze rusky dovoz tvoril v roku
2020 az 57 % nasho energetického mixu, €o je vyrazne nad europskym
priemerom 24,4 %. Slovensku ekonomiku navyse vyrazne taha vyrobny
sektor, ktory tvori 22,2 % hrubého domaceho produktu (HDP), ¢o je tiez
viac ako priemer eurozony. Ratingova agentura ocakava, ze realny HDP
Slovenska v tomto roku vzrastie 0 1% a na buducirok 0 1,3 %.

,,Pre nase verejné financie su tak rizikom energeticka kriza a s nou spo-
jené nizsie prijmy, vyssie vydavky a nasledné mozné zvySovanie dihu.
Agentura pripomina aj Strukturalne problémy, ako je napriklad starnutie
obyvatelstva," priblizil rezort financi.

Zaroven vyzdvihol, ze analytici Moody's vo svojej sprave hodnotia aj po-
zitivne kroky Slovenska. [de najmd o usilie o diverzifikaciu zdrojov energie
a adekvatnu pripravu pred zimnou sezonou. Tiez vnimaju solidnu ekono-
micku silu s vysokou uroviiou HDP na obyvatela a reformneé usilie v su-
vislosti s planom obnovy.

,, 1o, €o by mohlo upravit vyhlad naspdt na stabilny, je zmiernenie napdtia
pri téme dodavok energii, alebo Uspesna a najma co najrychlejsia trvalo
znizena energeticka zavislost od Ruska," dodalo ministerstvo.
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Vyrobce radarti Eldis ¢eli strmému propadu

Pandemie a jeji dusledky v letectvi vyrazné
ovlivnily vyrobce radaru Eldis Pardubice. Firma
z prumyslového holdingu Czechoslovak Group
miliardare Michala Strnada vykazala za lorisky
rok zhruba tfetinovy mezirocni propad trzeb
0 406,6 milionu korun na 664,4 milionu. Temér
trojnasobné poklesl i Cisty zisk ze 197,6 milio-
nuna 73,7 milionu, uvedla spole¢nost ve vyroc-
ni zpravé. V pristich letech ale maze Eldis tézit
z evropskeho zbrojeni.

Aktivity a vysledky byly poznamenany pande-
mii, vysvétluje firma. ,,Zakaznici z civilniho sek-
toru, pfedevsim spolecnosti, které poskytuji na

Omielanie

Vibralna omielacia technolégia .

narodnich urovni sluzby v fizeni letoveho pro-
vozu, se potykaly s omezenymi pfijmy, coz se
samozfejmé odrazilo v odlozenych nebo zru-
Senych investicich," pisi ve zpravé z konce le-
tosniho brezna jednatelé Ales Kvidera a llona
Kadlecova: ,Je realny predpoklad, ze prode-
je v dalsich letech budou v porovnani s rokem
2021srovnatelné.”

Horsi vysledky nemély dopad na zameéstna-
nost, v Eldis dal pracovalo primeérné 240 za-
meéstnanct.  ,Dodavky do  vojenského
sektoru zUstaly stabilni. Spolecnost se soustre-
dila na vnitrni stabilizaci a ukotveni byznysovych

Efektivne systémy a inovativne téchrﬁolbigf‘e -
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procesu, a predevsim pracovala a stale pracu-
je v technickém useku na noveé generaci vsech
hlavnich produktd,” uvadi Eldis.

Eldis dodava do vice nez 25 zemi svéta letist-
ni prehledové radary, presné pristavaci radary
nebo systémy pro letove dispecery ridici letovy
provoz. V letoSnim roce se chce zamefit na za-
hrani¢ni expanzi, vedle tradicnich teritorii chce
zvysit aktivitu hlavné ve Stredni a Jizni Ameri-
ce a v severni Africe. Vyznamny dopad na byz-
nys Eldisu ma take valka na Ukrajiné. Na jedné
strané prodrazuje, prodluzuje a komplikuje vy-
robu v tficet let staré spolecnosti, na druhé ji
otevira nové obchodni moznosti vzhledem ke
zvysujicim se rozpoctum evropskych zemi na
vojenské Ucely. Eldis navic na Ukrajiné neob-
chodoval, nemél tam ani v Rusku zadnou do-
davatelsko-odbératelskou spolupraci.

Vyrobce varoval pred zdrazovanim elektro-
komponentu, hutnich materiala &i preprav. ,,Di-
Ky hlavni viakoveé trase, ktera vede pres ruské
a ukrajinske uzemi z asijskych statt do Evropy,
bude vlakova preprava upozadéna. Primarné
bude vyuzivana lodni zamorska preprava, kde
bude dochazet k prehlceni, a tim i masivnimu
rastu cen," varoval Eldis.

Nedostupnost soucastek a enormni prodlou-
zeni dodacich termintl na celosvétovém trhu
bude podle firmy pokracovat i pristi rok: ,Na-
sledné ocekavame postupné vraceni do pl-
vodniho stavu pred valecnym konfliktem na

Ukrajine.
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foto WSJ

Mira nezameéstnanosti
v USA klesla

Mira nezameéstnanosti ve Spojenych statech
v cervenci klesla o desetinu bodu na 3,5 pro-
centa, a vratila se tak na Uroven pred pandemii
covidu-19. Ve své zpravé to uvedlo americ-
keé ministerstvo prace. Ekonomika vytvofila asi
528 000 novych pracovnich mist, coz je vice
nez v cervnu a vice nez dvojnasobek proti oce-
kavani analytik.

Nejnovejsi statistika o vyvoji trhu prace je za-
tim nejvyraznéjsim dukazem toho, ze americké
hospodarstvi se v poslednim ctvrtleti nedo-
stalo do recese, jak se kvuli poklesu hrube-
ho domaciho produktu (HDP) pfedpokladalo.
Analytici maji za to, ze americka centralni banka
(Fed) na tuto statistiku zareaguje dalsim zvy-
Senim zakladni urokove sazby.

Analytici v anketé agentury Reuters oceka-
vali, Zze v ¢ervenci v USA vznikne asi 250 000
pracovnich mist a ze miranezameéstnanosti zi-
stane na 3,6 procenta. Pocet nové vytvorenych
mist za Cerven ministerstvo prace zpresnilo na
398 000 z pavodniho odhadu 372 000 mist.
Poptavka po pracovnisile se snizila v odvétvich
citlivych na urokové sazby, jako je napriklad
maloobchod. Letecké spolec¢nosti a restaura-
ce naopak nemohou najit dostatek pracovnikd.
Silny rdst zameéstnanosti by podle analyti-
kG mohl Fed presvedcit, aby na svem pristim
zasedani v zafi potreti zvysil urokové sazby
o 0,75 procentniho bodu. Postup Fedu bude
jeste zalezet na udajich o inflaci. Americka cen-
tralni banka minuly tyden zvysila svou zaklad-
ni urokovou sazbu o 0,75 procentniho bodu, od
brezna urok zvedla uz o0 2,25 procentniho bodu.
Americkd ekonomika ve druhém Ctvrtle-
ti v prepocCtu na cely rok prekvapivé klesla
0 0,9 procenta. Nejvétsi ekonomika svéta vyka-
zala pokles uz druhé ctvrtleti za sebou, v prv-
nim kvartalu se hruby domaci produkt snizil
0 1,6 procenta. Pokles HDP ve dvou ctvrtletich
za sebou splnuje obvyklou definicihospodarske
recese, neni ale jejim definitivnim ukazatelem.
V USA urcuje zacatek a konec recese vybor Na-
rodniho UFadu pro ekonomicky vyzkum (NBER).
Ten recesi definuje jako ,,vyrazny pokles eko-
nomické aktivity po celé zemi, ktery trva dele
nez nekolik mésicl a je béznym zptsobem vi-
ditelny ve vyrobé, zaméstnanosti, realnych prij-
mech a dalSich indikatorech"'. Americke akcie na
statistiku o vyvoji pracovniho trhu zareagovaly
poklesem. Vynos dluhopisti americké vlady se
zvysil, podobné zpevnili dolar.

foto EuroNews

Ceny elektriny lamu rekordy

Cena referencného kontraktu na elektricku energiu v buducom roku dosiahla v Nemecku novy
rekord. Prispela k tomu nedavna vina horucav, ktora podporila dopyt a vytvorila tlak na dodav-
ky energie pred kritickym zimnym obdobim. TASR o tom informuje na zaklade spravy agentu-
ry Bloomberg.

Ceny elektriny dosiahli uz Stvrty rekord v priebehu piatich obchodnych dni, ¢o ukazuje, aké vy-
sokeé sunaklady na elektrinu na najvdc¢som europskom trhu. V letnych mesiacoch pritom dopyt
gj ceny elektriny zvycajne klesaju. Ale tento rok redukcia dodavok ruskeého plynu pocas kluco-
vého obdobia, ked sa vytvaraju jeho zasoby na zimu, ako aj znizena produkcia elektriny v su-
sednom Francuzsku, podporili burlivy rast cien elektriny v Nemecku.

Cena elektriny pre rok 2023 v Nemecku vzrastla az 0 1,8 % na 414 eur za megawatthodinu na
European Energy Exchange. To je viac ako Stvornasobok priemernej sezénnej ceny za uplynu-
lych pat rokov.

,Irh zostava vysoky v dosledku plynovej krizy a suchého teplého pocasia, ktoré sposobuje
znizenu produkciu elektriny z jadra vo Francuzsku," uviedli analytici spolo¢nosti Energi Dan-
mark A/S.

Prudky narast cien v Eurdpe prispieva ku krize zivotnych nakladov, ¢o nuti viady poskytovat
podporu domacnostiam a podnikom. V niektorych krajinach to ma podobu kratkodobych ce-
novych stropov, zatial ¢o iné hladaju trvalejSie riesenia, ako je obmedzenie vplyvu nakladov na
plyn natrhy s elektrinou.

Eurdpsky elektricky systém je toto leto v strese, pretoze extremne horucavy zvysuju dopyt
a sposobuiju problém s dodavkami. DIhe sucho znicilo nadrze a rieky, ktoré poskytuju zivot-
ne délezity zdroj nizkouhlikovej energie v krajinach, ako su Spanielsko, Taliansko a Portugalsko.
Severske staty zazivaju tiez horuce a suché pocasie, ¢o stazuje doplnenie rezervoarov vodnej
energie, ktoré su na toto rocné obdaobie nizke.

Vo Francuzsku teplo ohrozuje vykon jadrovych reaktorov, pretoze environmentalne pravidla
obmedzuju vypustanie vody do okolitych vodnych tokov, ked teplota riek stupa.

Miera inflacie v Argentine prekrocila 70 %

Medziro¢na miera inflacie v Argentine v ju-
li pravdepodobne prekrocila 70 %. Ukazal to
prieskum agentury Bloomberg medzi eko-
nomami, ktori ocakavaju, ze aj za cely rok
bude vyssia ako 70 % po obnovenych politic-
kych otrasoch, ktoré vyvolali prudké cenove
skoky a pad miestnej meny.

Podla prieskumu spotrebitelské ceny v Ar-
gentine vzrastli v juli oproti predchadzajuce-
mu roku o 71%. To je najvyssia uroven inflacie
v krajine od roku 1992.

V medzimesa¢nom porovnani ekonomovia
v priemere oc¢akavaju zvysenie cien tovarov
a sluzieb o 7,3 %, najviac za dve desatrocia.
Oficialne udaje budu uverejnené vo Stvrtok
neskoro vecer vzhladom na ¢asovy posun.

Uz aj tak vysokd miera inflacie v Argentine
v juli eSte vzrastla, ked minister hospodar-
stva Martin Guzman nahle odstupil z funkcie.
To otvorilo cestu k politickej krize vo vladnej
koalicii, ku ktorej sa uz dlho schylovalo.
Prezident Alberto Fernandez nahradil
Guzmana malo znamou ekonomkou Silvinou
Batakisovou, ktora vo funkcii vydrzala len tri
tyzdne, kym Fernandez touto ulohou nepo-
veril Sergia Massu, skuseného politika.

Tieto politické otrasy len zhorsili nestabilitu
a vyhliadky Argentiny, pricom miestna mena
peso na ciernom trhu stratila za mesiac pri-
blizne 15 % svojej hodnoty a lokalne podniky
cez noc zvysiliceny 0 20 %.
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Rust némeckeé ekonomiky se zastavil

Hospodarsky rist v Némecku se ve druhém ctvrtleti zastavil. Ve svém
rychlém odhadu to oznamil spolkovy statisticky urad. Na viné je pande-
mie, problémy v dodavatelskych Fetézcich a od jara take dopady valky na
Ukrajine. V prvnim ctvrtleti nejvétsi ekonomika v Evropé vykazala pro-
ti pfedchozim tfem meésicim podle predbéznych dat rust o 0,2 procen-
ta, po zpresnéni udaju a po upravé o nestejny pocet pracovnich dnd rust
¢inil 0,8 procenta. Vysledek zaostal za odhady analytikd v anketé agen-
tury Reuters. Ti se zpomalenim tempa rustu pocitali, domnivali se ale, ze
ekonomika vzroste alespon o 0,1 procenta. Ekonomiku podpofila zejme-
na spotrfeba domacnosti a vlady. Naopak obchodni bilance rust brzdila.
,,Obtizné ramcove podminky v globalni ekonomice, véetné pandemie
covidu-19, narusenych dodavatelskych retézcl a valky na Ukrajing, se
zcela zfetelné odrazeji v kratkodobém vyvoji ekonomiky," uvedl statis-
ticky UFad. V meziro¢nim srovnani se hruby domaci produkt (HDP) zvy-
Sil 0 1,4 procenta. Znamena to vyrazné zpomaleni proti prvnimu ctvrtleti,
kdy meziro¢ni tempo rastu dosahlo 3,8 procenta.

,Ekonomika skomira uz tfi ctvrtleti. Porad chybi Uplné hospodarske ozi-
veni z koronavirového propadu, stejné jako zotaveni ze ztrat prosperity,"
fekl ke statistice Alexander Kriiger ze soukromé banky Hauck Aufhduser.
»Z dnesniho pohledu uz by byl Uspéch, kdyby hospodarstvi ve druhém
pololeti pokracovalo ve stagnaci," dodal.

Némecko tak zatim vychazi ze statistik hur nez jiné evropske zeme, kte-
ré o vyvoji HDP informovaly. Rust ve Spanélsku dosahl proti pfedchozim
tfem mesicim 1,1 procenta, zatimco v Italii ekonomika vzrostla o jedno
procento.

Francouzska ekonomika se zotavila z poklesu a proti pfedchozim tfem
meésiclm vzrostla o 0,5 procenta. Rust ceské ekonomiky ve druhém
Ctvrtleti vyrazné zpomalil, a to na 0,2 procenta z tempa 0,9 procenta
v prvnim ctvrtleti. Analytici ale cekali pokles.

Zo spravodajského servisu TASR a CTK zostavil -min-
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Airbus znizil vyrobny ciel

Najvdcsi svetovy vyrobca lietadiel Airbus pre problémy v ramci do-
davatelského retazca znizil svoj celorocny vyrobny ciel. Meskania
dodavok negativne ovplyvnili aj vysledky za uplynuly Stvrtrok. Eu-
ropsky koncern vsak potvrdil svoje hlavne financné ciele.

Airbus aktualne predpoklada, ze svojim zakaznikom v tomto roku
doda 700 dopravnych lietadiel a nie 720. NavySe sa oneskori zvyse-
nie produkcie lietadla A320neo. Koncern pocita s tym, ze bude vyra-
bat 65 strojov tohto modelu az od zaciatku roka 2024. Pévodne mala
produkcia na tuto uroven stupnut uz v lete 2023. Do roka 2025 by
potom vyroba tohto modelu mala vzrast na 75 strojov mesacne.
Trzby koncernu v 2. kvartali medzirocne klesli 0 10 % na 12,81 miliar-
dy eur. Analytici pocitali s trzbami na urovni 13,7 miliardy eur. Ociste-
ny prevadzkovy zisk (ocisteny EBIT) padol 0 31% na 1,382 miliardy
eur, pricom analytici prognozovali 1,328 miliardy eur. Cisty zisk klesol
takmer o dve tretiny na 682 milionov eur. Okrem problémov v ram-
ci dodavatelskeho retazca malo negativny vplyv na zisk aj zvySenie
nakladov projektu vojenskeho dopravneho lietadla A400M.

Séf Airbusu Guillaume Faury napriek tomu potvrdil celorocny ciel,
podla ktorého by upraveny EBIT mal dosiahnut okolo 5,5 miliardy eur.
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Jednoduché zvysenie
vykonu veternych
elektrarni

Vedci z prestizneho Massachusettskeho tech-
nologického institutu (MIT) prislina spésob, ako
jednoducho zvysit vykon veternych elektrarni.
Klucom je harmonizacia ich fungovania v ramci
konkretneho zoskupenia. Ak sa riadia spoloc-
ne, ich celkova vyroba moze byt vyssia.

V dnesnych farmach pracuju jednotlive vrtu-
le celkom samostatne. Vzhladom na smer a si-
lu vetra sa vsetky snazia maximalizovat svoju
vlastnu produkciu, ¢im vsak casto ,beru vie-
tor z plachiet" dalsim elektrarfiam postavenym
v smere prudenia vzduchu. Ako vysvetluje MIT
News, zmena tohto pristupu méze mat velky
prinos. Pri nastaveni smerovania turbin mimo
ich idealnych pozicii sa celkova vyroba elektriny
v skupine vie zvysit. V niektorych momentoch
dosiahol rozdiel az 32 percent. Teoreticky zisk
jetedaznacny, v praxi vsak Uzko zavisi od kon-
figuracie turbin, veternostii okolitého terenu.
Vyskumnici pouzili v ramci svojej prace poci-
tacové modely, svoje zistenia vSak preverovali
aj pocas niekolko mesiacov trvajuceho experi-
mentu v Indii. Skusali pritom viacereé rozne sce-
nare v snahe najst najoptimalnejsiu strategiu
riadenia jednotlivych elektrarni. Realne zvyse-
nie produkcie elektriny ma od teoretickej treti-
ny vo vseobecnosti daleko, za ¢o mézu odlisné
pracovne podmienky i rozdielne vnutorné kon-
figuracie veternych fariem. V bezvetri ziadne
riadenie polohy turbin nepoméze. Jeho prinos
je obmedzeny aj tam, kde su medzi vrtulami
vanie sa je teda mensie.

Celkovy priemerny zisk z pouzitia tohto pri-
stupu odhaduju vedci globalne na 1,2 percenta,
v optimalnych podmienkach moze ist o 3 per-
centa. To neznie ako vela. No uz pri dnes fun-
gujucich veternych elektrarnach vyrabajucich
vyse 5 % svetovej elektriny to znameng, ze by
aplikaciou tohto pristupu vznikla energia pre asi
3 miliény domacnosti. Extra elektrina vyrobe-
nainovativnou stratégiou by dnes zodpoveda-
la viac nez 3 600 novym turbinam vyzadujucim
sinemalé investicie, pricom v tomto pripade su
naklady takmer nulove.

Funkéni piskova
baterie

Tym finskych védct zkonstruoval prvni
\piskovou baterii'' na svete. Slouzi ke skla-
dovani energie vyrobené z obnovitelnych
zdroji po dobu az nékolika meésicti a mua-
ze tak vyresit problem s dodavkami ener-
gie v prubehu celého roku, informuje BBC.
Stavajici feSeni, postavend zpravidla na
akumulatorech na bazi lithia a dalSich mi-
neralech, sice funguje, ale ma fadu slabych
mist. K nejvetsim patfi vysoka cena, velke
rozméry a omezené mnozstvi energie, jez jsou schopné pojmout. Nove finské feSeni umoznu-
je presunout prebytek vyrobené elektfiny z obnovitelnych zdroju do piskoveé baterie. Namisto
snahy presouvat elektrony z jedné elektrody na druhou nebo pohanét cerpadla, jez by posi-
lala vodu do vyse umisténeého zasobniku, vyuziva piskova baterie odporovy ohrev ke zvyse-
ni teploty vzduchu, ktery se pak prostfednictvim vymeéniku tepla pfenasi do pisku. Firma Polar
Night Energy ve spolupraci s malou elektrarnou ve mésté Kankaanpdad v zapadnim Finsku po-
stavila prvni piskovou baterii. Vysoké Sedé silo je napInéno asi 100 tun stavebniho pisku, ktery
je nesrovnatelné levnéjsi nez lithium, kobalt a nikl pouzivany v tradicnich bateriich. Prebytec-
nou elektfinou je zahfivan az na teplotu kolem 500°C. , Je to opravdu jednoduché, libila se nam
myslenka vyzkouSet néco noveho a byt prvnina svété, kdo néco takoveho udéla," fekl general-
ni feditel elektrarny Vatajankoski Pekka Passi.

V soucasné dobeé baterie napaji systém centralniho vytapéni v okrese. Kdyz jsou ceny energie
vyssi, maze byt horky vzduch v baterii pouZzit k ohfevu vody a nasledné cerpan do administra-
tivnich budov a domacnosti v regionu, pripadné vyuzit k ohfivani vody v mistnim bazénu. Jed-
nou z velkych vyzev nyni je, zda se podari technologii rozsifit tak, aby méla skutecny vyznam.
Dale je nutne doresit, zda takto naakumulovanou energii bude mozné vyuzit nejen k produk-
ci tepla, ale i k vyrobé elektriny, protoze pfemena tepla zpét na elektrinu neni tak energeticky
ucinna. Piskova baterie, ukladajici energii v podobé tepla, by mohla byt velmi uzite¢na pro celou
fadu prumyslovych odvétvi. Teplo se vyuziva napfiklad v potravinarském, textilnim nebo far-
maceutickem pramyslu, pricemz v drtiveé vétsiné pripadt pochazi ze spalovani fosilnich paliv.

foto PolarNightEnergy

CO, budou zachytavat pomoci vagont

Americky startup CO2Rail chce za-
chycovat uhlik pfimo ze vzduchu bé-
hem toho, co jeho specialné upravene
zelezni¢ni vagony budou krizovat ce-
lou zem. Dle zpravy vydané na webu
EurekAlert by tak odpadla potfeba
vystavby velkych zafizeni na odstra-
fnovani uhliku z ovzdusi. Zpasoby, jez
se v soucasnosti pouzivaji k zachyco-
vani uhliku z atmosfery, vyzaduji ob-
rovské mnozstvi pudy a energie. Védci ze spolecnosti CO2Rail spolu s Torontskou univerzitou
proto navrhli novou metodu, ktera vyuziva stavajici zeleznicni infrastrukturu a muize zachyco-
vat uhlik, zatimco osobni a nakladni vlaky jezdi po svych obvyklych trasach. Vyzkumnici planuiji
pouzit specialni zelezni¢ni vagony vybavene velkymi ventilacnimi otvory pro nasavani vzdu-
chu. Protoze se tento proces bude provadet béhem jizdy vlaku vysokou rychlosti, odpadne po-
tfeba ventilator(, jez se obvykle pouzivaji ve stacionarnich systémech pro pfimé zachycovani
uhliku, ¢imz se usetfiznacneé mnozstvi energie. Vagény budou vybaveny komorami pro zachy -
covani oxidu uhliciteho, ktery bude nasledné koncentrovan a skladovan v kapalné formé v za-
sobniku. Vycistény vzduch bez oxidu uhlic¢itého bude vypoustén zpét do atmosféry ze zadni
nebo spodni ¢asti zelezni¢niho vozu., Kazdych dvanact hodin se pfi vymeéne posadky nebo bé-
hem zastavek pro dopliovanipaliva vypusti palubni zasobnik CO, do normalni cisterny umiste-
né v dané stanici," uved| zakladatel spole¢nosti CO2Rail E. Bachman. ,,AZ se napIni dostatecné
velka skupina téchto cisteren, bude sestaven vlak amozna az 10 000 tun zachyceného CO, bu-
de odeslano jako surovina s pfidanou hodnotou."

Firmama vyresenouiotazku, kde vezme energii pro samotné zachytavani uhliku. Pro tyto uce-
ly hodla vyuzivat rekuperacni brzdovy systém, jez pri zpomalovani a zastavovani vlaku bude
vyrabét elektfinu. Diky zdroji energie, vyrabéjicimu elektfinu udrzitelnym zplsobem, je tato
metoda nejen Setrnéjsi k zivotnimu prostredi, ale také vyhodnéjsi z financniho hlediska. , Pred-
pokladané naklady jsou nizsinez 50 dolarti za tunu, coz Cini technologii nejen komercné prove-
ditelnou, ale i atraktivni,' konstatuje Bachman. Jeho firma odhaduje, ze primeérny nakladni viak
by mohl kazdy rok odstranit pres 6 600 tun oxidu uhlicitého.

foto CO2Rail
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PRECISION TOOLS

Odjehlovani
pricnych otvoru

foto SciTechDaily

Zazeh jaderné fuze potvrzen

8. srpna 2021 se v zatizeni NIF (National Ignition Facility) pri Narodni
laboratofi Lawrence Livermora (LLNL) poprvé poda¥ilo realizovat za-
zeh jaderné fuze. Doslo pfitom k uvolnéni energie vétsinez 1,3 mega-
joult. Pfesné po roce byly vysledky tohoto experimentu publikovany
ve tfech odbornych ¢asopisech.

Zazeh jaderné fuze je okamzik, kdy se reakce stava samovolnou. K to-
mu dochazi, kdyz energie uvolnovana fuznimi reakcemi ohriva hmotu o
paliva rychleji, nez ji ochlazuji ztratové mechanismy. V takovém oka- : . -

mziku jiz neni zapotrebi vnéjsi energie potfebné k ohrevu paliva na fuz-
ni teplotu. Odbornici se domnivaji, Ze dosazeni zazehu jaderne fuze je XBO RES

prvnim krokem k potencialné neomezenému zdroji energie. ,Rekord-
ni zazeh byl vyznamnym vedeckym pokrokem ve vyzkumu jaderne
fuze, ktery potvrzuje, ze v laboratofi NIF je néco takového mozné," re-
kl vedouci védecky pracovnik Omar Hurricane. Jeho laboratof nejprve
provadéla experimenty v rezimu ,hoficiho plazmatu", ¢imz pfipravila

P pro doléi poscn ® Automatické odstranovani otrepl

Narodni laboratof Lawrence Livermora provozuje laserovy systém protinaj icich se otvoru
s vykonem 1,8 MJ. Tento systém je urcen ke stlacovani a zahfivani sme-

si deuteria a tritia, coz jsou izotopy vodiku, za ucelem jejich stlacenina

zlomek jejich plvodni velikosti a nasledneé fuze na atomy helia, pri kte- [ oA oyl b4 SAiT

ré se uvolnuji neutrony. ,,Na zakladé tohoto projektu jsme provedli né- SPOIehIIve VySIGd ky OdStranovan |

kolik vylepseni, abychom se 8. srpna 2021 dostali k zazehu," vysvetli otfepu di ky mechanickému Zzpracovani
fyzik Alex Zylstra. ,ZlepSeni fyzikalniho navrhu a kvality terce, to vse - P v

pomohlo k uspéchu srpnoveho experimentu.' Dalsimi zmeénami byla S demeVanym OStrIm

vyssikvalita kapsle a mensi palivova plnici trubice.

Od lonskeho uspéchu se vedci snazi rekordni vykon zopakovat, aby
pochopili jeho experimentalni citlivost. Provedli celou fadu pokusu, bé-
hem nichz vSak nedosahli srovnatelné urovne uvolnéné energie — vét-
Sinou se pohybovali v rozmezi od 430 do 700 kJ.

ONE OPERATION

info@heule.cz
www.heule.com/cs

Podla Zive.cz a Zive.sk pripravil -mm-
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text/foto Tecnotrade

DOOSAN MACHINE TOOLS ZMENILA
SVUJ NAZEV NA DN Solutions

Dne 25. kvétna 2022 oznamil generalni reditel spoleénosti Doosan Machine Tools Jae — Seop Kim,

ze se celosvétové méni nazev spoleénosti na DN Solutions. Nova DN Solutions se ma stat lidrem
ve vyrobé obrabécich stroju pro Sirokou $kalu primyslovych odvétvi.

tento celosvetovy koncern a znamena novy zacatek po fuzi se
spolec¢nosti DN Automotive, ktera je od ledna 2022 jejim majorit-
nim akcionarem.

D N Solutions se tedy od 2. ¢ervna 2022 stala novou znackou pro

Odkaz k historii a tradici je zavazkem pro budoucnost

DN Automotive je jihokorejska spolecnost, ktera od roku 1971 vyra-
bi komponenty pro automobilovy prumysl — pneumatiky, baterie a VMS
systémy (Vibration Management System). V globalnim méfitku jde o tre-
tiho nejvétsiho vyrobce téchto systemu, které najdeme v produktech
napf. General Motors nebo BMW.

,Nove jméno DN Solutions je pro nas odkazem k historii a tradici, a zaro-
ven zavazkem pro budoucnost," pfipomina generalni feditel koncernu DN
Solutions a pridava vysvétleni:

,D v nazvu DN Solutions odkazuje na 45-ti letou historii spolecnosti, na
daveéryhodnost, kterou predstavuji Daewoo a Doosan, jako predchudci
DN Solutions. D soucasné spojuje Daewoo a Doosani se spolecnostiDTR
Automotive, pfedchtidcem DN Automotive."

N znamena Now & New, vuli, vizi a snahu skupiny DN pfijimat nové vy-
zvy a hledat noveé cesty. N znamena take novou éru posilenou spojeni
dvou spolecnosti, které se ted staly jednim organizmem. Vyuziti syner-
gickeého efektu predstavuje nespornou konkurencni vyhodu pfi maxima-
lizaci vyrobnich kapacit a pfi hledani novych faktorta rustu.

Slavnostni predstaveni a odhaleni nového nazvu probéhlo na mezina-
rodnim strojirenském veletrhu SIMTOS v jihokorejském Soulu, ktery se
uskutecnil posledni tyden v kvétnu. Nasledné probihaly Dny otevrenych
dveri v DN Solutions v Changwonu.

,r%_ ! '
L # -
Této slavnostni akce se ziicastnili i zdstupci a zdkaznici spolecnosti TECNOTRADE

OBRABECI STROJE. s. 1. 0., kterd je dealerem CNC obrdbécich strojit znacky
DN Solutions pro Ceskou a Slovenskou republiku.
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DVE, robotickd buiika

Nova znacka se predstavi na MSV

Prezentaci spolecnosti DN Solutions a jeji nove znacky planuje-
me v rdmci stanku spole¢nosti TECNOTRADE OBRABECI STROJE na
MSV Brno 2022, ktery probéhne na brnénském vystavisti od 4. do 7. 10.
2022. TéSime se, ze nas v ramci veletrhu navstivi i zastupci DN Soluti-
ons Germany, ktefi nasim zakaznikim i obchodnich partnerim vysvét-
li strategii a vize firmy DN Solutions, pripadné vysveétli zmeény, které se
v tomto roce odehraly. Nas, jako dealera obrabécich stroju znacky DN So-
lutions, tési predevsim to, ze spolecnost DN Solutions zustala jihokorej-
skou spolecnosti, pro kterou je vyroba CNC obrabécich stroju klicovym
oborem. Vyroba i vyvoj CNC stroji probiha kontinualné ve stejnych vy-
robnich zavodech, kde probihala doposud. Portfolio CNC obrabécich stro-
ju DN Solutions zahrnuje vice nez 350 typu stroju a neustale probiha dalsi
VyVoj. Soucasné se vyvojove oddéleni zameruje na oblast robotizace, pa-
letiza¢ni systémy a automatizaci vyrobnich procesu. V tomto segmentu
sledujeme s DN Solutions spole¢ny cil,” vysvétluje Ing. Milan Sevcik, jed-
natel spole¢nosti TECNOTRADE OBRABECI STROJE.

.Nase spole¢nost TECNOTRADE OBRABECI STROJE nabizi robotizaci
a automatizaci na kli¢ podle prani zakaznika, ale i univerzalni feseni. Tim je
roboticka burika Robotec APC (7/20/20/35), ktera je vhodna i pro mensi

) N\J SOLUTIONS

Lynx 2100/26
series

6/8/10 inch Global Compact Turning Center

MACHINE
GREATNESS

fabWeaver

vyrobni série (100 a vice kustl). ROBOTEC APC je jednoducha, prestavi-
telnd a maze spolupracovat soucasné s vice stroji. Jeji vyuziti je vhodne
pro dilce do praméru 150 mm a 150 mm délky.

Vzhledem k jeji univerzalnosti je mozné ji kombinovat s rdznymi typy
stroji i fadou opcnich vybaveni od méfici stanice, vcetné zasilani zpét-
nych korekci do stroje, pfes vstupni nebo vystupni dopravnikovy pas pro
atypicke dilce az po 2D kamerovy system, napf. pro uhlovou orientaci dil-
ce odebiraného ze vstupniho zasobniku. Roboticka bunka bude k vidéni
na nasem stanku na MSV Brno v kombinaci s horizontalnim soustruhem
PUMA 2600VYII. Pfedstavime i Kobotec jako automaticke paletove cen-
trum kombinované s kolaborativnim robotem Fanuc CRX 10iaL a CNC
soustruhem PUMA GT 2600 LM. Dale vystavime vertikalni obrabéci
centrum DNM 5700 a vertikalni 5-ti osé obrabéci centrum DVF 8000T,
s oto¢nym a sklopnym stolem @800 mm a fidicim systémem Heiden-
hain. Nedilnou soucasti naseho stanku budou 3D tiskarny. Absolutni no-
vinkou bude profesionalni 3D tiskarna A530 od firmy fabWeaver." dodal
Milan Seveik. B

Srde¢né zveme k navstéveé naseho stanku na veletrhu MSV Brno 2022.
Najdete nas v pavilonu P, stanek 31.

Lynx 2100/2600 series
Lynx 2100/M

Lynx 2100L/LM/LMS

Lynx 2600/M
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MODERNA VYROBA A PREDAJ
RENOMOVANYCH ZNACIEK CNC STROJOV

Trnavsky COLAB je na trhu od roku 2019, no zakaznikom nie je neznamy. Slovenska strojarska firma
stavila na odvaznu kombinaciu svojho portfélia. Pod jednou strechou pontika prototypovu a sériovu

CNC vyrobu a zaroven predaj renomovanych znaciek CNC strojov. Aj vd'aka tejto kombinacii sluzieb

vie presne, ¢o zakaznici potrebuju.

o predchadzajucich skusenostiach

Pv roznych strojarskych a vyvojar-

skych projektoch som presne vedel,

comu sa chcem venovat. Moja vizia bola co-

raz silnejSia. A tak som sa v roku 2019 odvazil

vestorom, dal dokopy partiu kamaratov — od-

bornikov, ktorych som poznal z brandze CNC

vyroby, a zalozili sme COLAB," hovori o za-

Ciatkoch Peter Benkovsky, konatel spolo¢nosti
a nenahraditelna sucast firmy.

Ing. Peter Benkovskyj, konatel

Prvotny zamer bol predaj modernych CNC
strojov na Slovensku, no ako to uz byva, ludia,
ktori Ziju vo svete CNC, neradi zostavaju ,,pri

Portilova frézka Excitech

stole a papieroch". A tak sa k predaju pridruzila
3j vyroba. Dnes sa uz spoloc¢nost plnohodnotne
venuje aj prototypovej a sériovej vyrobe.

Spickové stroje na predaj

Samotnému vyberu znaciek, ktoré COLAB po-
nuka na predaj, predchadzala désledna priprava
avyber. V roku 2019 tim firmy navstivil Cinu. Po
sérii obchodnych stretnuti nakoniec vybrali na
spolupracu renomované znacky Pratic a Sen-
feng Leiming. Neskor pridali Excitech a Hirung.
Prvé stroje — laser, trojosove frézovacie cen-
trum, sustruh a router kupili, aby ich vyskusa-
linajprv vo vlastnej vyrobe.

,Chceli sme nasim zakaznikom zarucit, ze od
nas dostanu spickove stroje, a tak sme sa roz-
hodli, ze ich najskér vyskuSame na ,vlastnej
kozi". Je to najlepsi sposob, ako spoznat to, ¢o
firma ponuka na predaj," vysvetluje Peter Ben-
kovsky.

V roku 2021 sa vdaka dobre nastavenym pre-
dajnym procesom a spolupraci stal COLAB vy-
hradnym a autorizovanym predajcom znaciek
Pratic a Senfeng Leiming pre Slovensko vrata-
ne kvalitného zaru¢ného a pozaru¢ného ser-
visu. Najsilnejsie portfolio predaja tvoria stroje
na laserové rezanie, rezanie vodnym lucom,
trieskové obrabanie, sustruzenie a frézovanie.
Siroka ponuka naozaj pokryje potreby najna-
ro¢nejsieho klienta.

Moderny strojovy park

Pokial ide o vlastnu vyrobu, COLAB sa zame-
riava na seriovu a kusovu vyrobu akychkolvek
komponentov a produktov podla zelania za-
kaznikov. Disponuje najmodernejsim strojovym

Obrdbacie centrum Hirung

vybavenim — rezanie CNC vlaknovym laserom,
frézovanie na 3-osovom a 5-osovom CNC cen-
tre, rezanie na 5-osovom vodnom luci, frézova-
nie dosiek az do rozmeru 2 000 x 3 000 mm,
zvaranie, sustruzenie, ohrafovanie a dokon-
Covacie c¢innosti. ,Pokial ide o materialy, vie-
me spracovat POMC, POM H, S-GREEN, Delrin,
PE 500, PE 1000, hlinikové zliatiny, med, mo-
sadz, ocel, antikoro," dodava Peter Benkovsky.
COLAB ma zazemie v Trnave, v byvalych zavo-
doch TAZ, kde vybudoval moderny showroom
spojeny s vyrobou. Tim odbornikov pomoéze
s automatizaciou vyroby a vyriesi akeékolvek
individuadlne poziadavky klientov. Vdaka od-
bornému poradenstvu premenia napady za-
kaznikov na prototyp alebo sériovu vyrobu. Pri
vybere spravnej technologie poradia a zdo-
konalia podnikanie v oblasti CNC. V COLAB-e
najde kazdy zakaznik najlepsi pomer indivi-
dudlneho pristupu, kvality a ceny produktov
asluzieb natrhu. @

g

Vldknovyj laser Leiming (instaldcia u klienta)
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SUPPORTING

HUMANITY

SUSTAINABILITY « CONNECTIVITY « LONGEVITY

Viac o programe @ sp|§roch ndjdete na www.slovakiatech.sk

HLAVNi PARTNERI: TECHNICKY

SARIO
SLOVENSKA AGENTURA PRE

rRozvolj INVESTICIi A OBCHODU [ ' LrE ? e mq r kllzq

) S, i, ideo Company.
5%Javys

FLEXIBILNA MODERNA VYROBA
A PREDAJ CNC STROJOV

Nasa spolocnost COLAB disponuje najnovsimi CNC technolégiami
a odbornikmi. Radi vyrieSime vase pozZiadavky, poskytneme
odborné poradenstvo a premenime vas napad na prototyp

i sériu vyrobkov. Venujeme sa sériovej a kusovej vyrobe akych-
kol'vek komponentov a produktov podla vasho Zzelania.

Nasa vyrobna ponuka:

Rezanie CNC vlaknovym laserom

Rezanie 5-osovym vodnym li¢om

5-osové CNC frézovanie

3-osové CNC frézovanie

Sustruzenie

Ohranovanie

Frézovanie dosiek az do rozmeru 2000 x 3000 mm
Zvaranie laserom

Dokoncovacie €¢innosti
(odihlovanie, rezanie zavitov, kompletazne prace atd')

Pozyvame vas do nasej expozicie
na Medzinarodnom strojarskom veltrhu v Brne

©

MSV 2022

e
Najvdcsia technologlcka konferencia + Expo
Vstup je bezplatny, podmlenkou je iba registragia na slovaklatech sk

HLAVNY MEDIALNY
PARTNER: PARTNER:

. o SLOVAKIA
" 'S < d 3

= FORUM:EXPO

2022

20.-21. september
Kulturpark Kosice

Zijeme inovéciami

MEDIALNI PARTNERI:
W Srin @‘SX‘SIBE
STARTITUP |atp/journal]  grant[']3 NEXTECH

CHCETE MAT VLASTNE
CNC VYBAVENIE?

Sme vyhradny a autorizovany predajca renomovanych znaciek
SENFENG LEIMING, EXCITECH a PRATIC a predajca znaciek
HIRUNG a MECHANI. Ponukame CNC stroje, ktoré pokryvaju
individualne potreby kazdého klienta.

Okrem predaja poskytujeme aj kvalitny zaruény
a pozarucny servis.

Moderné technolégie vdm zabezpecia dokonalu sériovu vyrobu
a Setria vas Cas. Vyberom spravnej technoldgie a jej zaradenim
do vasej vyroby vam pomozeme nastartovat alebo zdokonalit
vase podnikanie.

NAVSTIVTE NAS

SHOWROOM Vyroba Predaj

Coburgova 82 +421948769130  +421 948 347 775
areal TAZ vyroba@colab.sk  benkovsky@colab.sk
917 02 Trnava

www.colab.sk




OBRABACIE A TVARNIACE STROJE

S vicekanalovym podavac¢em
se vyplaci obrabéni z tyce

i u malych ¢i stirednich
vyrobnich sérii.

Vedeni a podavani materialu probihd ples weteno
CNC stroje. Kompletni zakladaci proces probiha
zcela automaticky.

Vietenové vioZky reduke primén je modno také
pro jakjkoliv CNC soustruh vyhotovit a objednat

U BREUNING-IRCO.

S

Vicekanalové vodici podavace
PROFImat a ecoPROFI jsou opa-
tfeny rychlou vyménou kanalu.

Prestavba vodiciho kandlu je
provedena v sekundovém taktu
po zmacknuti tladitka.

—
Vibraci tlumici viozka
z umélé hmoty

R, . . —_—
Vodici kanal je ne- ' =
-

ustale proplacho-

van olejem. ]
Pres rotaci tyce e
vznika hydrosta-  Obrabéna ty¢ Olejova tlumici vypln

ticky efekt, ktery stabilizuje ty¢ovy material v kanalu.

Toto podporuje optimalini klid rotace a odlehceni
pfenosu vibrace na vieteno stroje.

—

PIné automaticka soustruzna

Vysoce vykonna sestava
pro automatické presné opracovani dlouhych tyci V popiedi odebiraci automat ILS-REX

Podavani tyce do 6000 mm
Vykladani hotovych tyci (vel) do 2500 mm

26
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Automatické zakladani a vykladani CNC soustruhu

Vdechny nase zakladaci a vykladaci .
systémy jsou schopny podavat
profilovy tyCovy materidl riz-

ného tvaru. Toto je umoznéno

diky velice pfesné, automaticky
fizené, profilové matrici za-
jistujici proces vyroby.

Odebiraci automat soustruhu IRCO ILS-REX + ILS-TEX pro délku 1 200 mm hotovych vyrobki

Nahled do celého vyrobniho sortimentu

=

Vicekanalovy podavaci Vykonny vicekanalovy podavaci Jednokanalovy podavaci

zasobnik IRCO ecoPROFI zésobnik IRCO PROFImat zasobnik IRCO SiMag

Prlimér materialu: 550 mm Prlimér materidlu: 5— 130 mm Prlimér materialu: 5— 130 mm

Délka materialu: 3000 /4000 /6000 mm Délka materialu: 3000 /4000 /6000 (10000) mm Délka materialu: 3000 /4000 /6000 mm
Pocet kanalli 6 (3) Pocet kanald 8 (6) Standartni odstupnéni priméru kanalu co 5 mm
Jiné délky dle vasi poptavky Standartni odstupnéni priméru kanalu co 5 mm Jiné délky dle vasi poptavky

Jiné délky dle vasi poptavky

‘. g / L
o — - - = —
| T :
| |

] 5 :- e ) e L
Multiuniverzalni Rychly zakladaci automat soustruhu IRCO Odebiraci automat soustruhu IRCO
nakladac kratkych ty¢i IRCO ILS-MUK ILS-RBL + ILS TBL ILS-REX + ILS-TEX
Prlimér materialu: 6 — 100 mm Prlimér materialu: do 100 mm Priimér materialu: do 100 mm
Délka materialu: 1200/ 1600 mm Délka materialu: 800 / 1200 Délka materialu: 500 / 800/ 1200 mm

Jiné délky dle vasi poptavky individualné

BREUNING

o Im Maurer 15 Telefon: 449 7157 52860
Kurt Breumng 71144 Steinenbrann techndogie@breuning-irco.de e o 9
IRCO Maschinenbau GmbH NEMECKD

breuning-irco.de
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text/foto Petr Halm, Yamazaki Mazak

VYVOJ LASEROVE TECHNOLOGIE
PRO PRUMYSLOVE VYUZITI

Laserova technologie se vyuziva v riznych oborech, od telekomunikaci pres Iékafskou pééi az po
méreni. V poslednich letech je vyuzivana i pro nové aplikace, jako je naptiklad nanaseni riiznych druht

materialli, laserové kaleni a fezani plasta vyztuzenych uhlikovymi viakny (CFRP). Odhaduje se proto, Ze
celosvétovy trh s laserem dosahne v roce 2024 hodnoty 16,9 miliardy dolarti a do budoucna se oéekava

jeho dalsi rast.

Na pocatku stal Einstein

Historie laseru se zacala psat v roce 1917, kdy slavny Albert Einstein ob-
hajoval teorii ,,stimulované emise". Na jejim zakladé pak Charles Townes
a dalsi véddi vynalezli maser (1954), jez se stal zakladem pozdéjsiho la-
seru. Prvnilaserovy paprsek se pomoci rubinovych krystalt podarilo vy-
generovat Theodoru Maimanovi. Zaklady vyuziti laseru ve vyrobé pak
polozil plynovy CO, laser, ktery v roce 1963 vyvinul indicky fyzik Kumar
Patel.

\lyvoj pokracuje
V nasleduijicich desetiletich se lasery prostorové zvétSovaly i zmensova-
ly, rostl jejich vykon a snizovala se cena. Vzrostl také rozsah pouzivanych

materialti vinovych délek. Lasery tak pronikly jak do kazdodenniho zivo-
ta na Zemi, tak i mimo ni.

Laserova technologie spolecnosti Mazak

Spole¢nost Mazak se mezi prvnimi zamé¥ila na vyvoj bez kontaktnich/
bez nastrojovych obrabécich stroji nové generace, tedy laserove tech-
nologie fezani. V roce 1984 spustila vyrobu laserové 2D technologie
na zpracovani plochych plechd, o ctyri roky pozdéji jiz jeji LASER PATH
50/100 3D umoznoval zpracovani 3D tvaru. V roce 1999 nasledoval 3D
stroj FABRIGEAR 300 s 3D laserovou hlavou ur¢eny na zpracovani trubek
a konstrukenich materialu.

LASER PATH 4040, rok 1984

V roce 2000 pribyly do portfolia spolecnosti i stroje vyuzivajici viaknovy
laser, jako napf. model OPTIPLEX 3015 FIBER, ktery byl poprve predsta-
ven pravé ve zminovaném roce a je v dnesni nabidce jiz ve treti generaci.
Oprotilaserdm vyuzivajicim CO, nabizeji viaknove lasery vyssi produkti-
vitu pfizpracovani vysoce reflexnich materialt a tenkych obrobku priniz-
Si spotrebe plynu a elektricke energie.

Soucasneé portfolio obsahuje i unikatni pfimy diodovy laser DDL, jez ma
v nabidce, diky svym patentim, pouze spolecnost Mazak. Diky tomu

nabizi prémiovy fezny vykon, vyssi ucinnost paleni oproti standartnimu
vlaknovému laseru s vySsi kvalitou fezu zejmeéna ve vétsich tloustkach
materialu.

Novinky v portfoliu spole¢nosti Mazak

Diky know-how v oblasti laserového zpracovani, které nashromazdila
béhem své vice jak 35leté historie, miize dnes spolecnost Mazak nabi-
zet rozsahly sortiment stroju pro 2D a 3D laserove zpracovani.

2D viaknovy laser OPTIPLEX 3015 NEO

Jednou ze tfi letosnich novinek je 2D vlaknovy laser OPTIPLEX 3015
NEO, jez je ur¢en pro formaty 1,5 m na 3 m. Tento novy model stavi na
zkuSenostech predchozich typt OPTIPLEX a OPTIPLEX NEXUS a to na
noveém litinovéem lozi, které zajistuje vysokou tuhost, pfesné polohovani
a opakovatelnost s vysokymi rychlostmi fezu. ,,Nezanedbatelnou vyho-
dou je urcité prijemna vyska stolu s velkou dostupnosti z boku ci pred-
ni casti stroje," doplhuje Petr Halm, Sales Engineer, Yamazaki Mazak
Europes.r.o.

OPTIPLEX 3015 NEO

VylepSenim prosel i novy fidici system MAZATROL SMOOTHLX jez ma
velice intuitivni ovladani pro obsluhu a navazuje nainovativnifeSeni, ktere
je pouzivano na obrabécich strojich Mazak. »

MAZATROL SmoothLx
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VLAKNOVY LASER
PRO NAROCNEJSI APLIKACE

FG-220

Nejnovéjsi 3D viaknovy laser spolec¢nosti Mazak
zpracovava Sirokou Skalu profild, at uz kulatych, ¢tvercovych,
obdélnikovych, stejné jako oteviené profily, |, L a H.

FG-220 se vyznacuje vysokou presnosti, tuhosti
a velkou flexibilitou ve 3D.

Kontaktujte nas:
Telefon: +420 226 211 131
E-mail: mazak@mazak-ce.cz

7JISTETE

Neni potfeba Zddnd aplikace - staci pouzit
mobilni fotoaparat

DISCOVER MORE WITH MAZAK™ h’lazak

www.mazakeu.cz Your Partner for Innovation




OBRABACIE A TVARNIACE STROJE

Nejvétsi prednosti stroje OPTIPLEX 3015 NEO
je véak samotné fezani. Rada NEO prinasifunk-
ciovladaniprimeéru paprsku a spolu s niivaria-
bilni rezim paprsku.

Primer vlaknoveho laserového paprsku je pri-
blizné 1/3 prameéru paprsku CO, laseru a plo-
cha pruarezu vldknoveého laserového paprsku je
priblizné1/9 CO,. Toznamena, ze hustota ener-
gie vlaknoveho laserového paprsku na jednot-
ku plochy je devétkrat vyssi nez u CO,. Diky
vyssi hustoteé energie dokaze vldknovy laser
fezat tenky material rychlejinez CO, laser.
Mazak se proto zaméfil na vztah poloh koli-
macnich cocek a spolu s ni i na variabilni rezim
paprsku. V prvnim pripadé zménou polohy ko-
limacnich cocek Ize zvétsit primér laserove-
ho paprsku a prodlouzit platnou ohniskovou
hloubku. Z tohoto divodu byla vyvinuta nova
fezna hlava, na které jsou pozice kolimacnich
cocek programové ménitelné.

V druhém pripadé funkce, variabilniho rezimu paprsku, vyvinul Mazak
moznost korekce tvaru paprsku. Paprsek Ize koncentrovat do centra, jez je
vhodny pro mensi tloustky materialu. Pro vétsi tloustky je vsak vhodnéjsi
mit energii viaknoveho laseru na vnéjsi poloze a to z diivodu pronikani zka-
palnéného materialu. Tento tvar je diky variabilnimu rezimu paprsku snad-
né docilit a jedna se o unikatni technologii u viaknovych laseru.

Kombinaci téchto technologii dokaze OPTIPLEX NEO palit rychle a efek-
tivneé jak tenke plechy, tak vetsi profily a stava se tim univerzalnim stro-
jem pro zakazniky, ktefi tak nemusi délit vyrobu na vice strojl. Stroj
zmeénu rezimu paprsku a upravy ohniska provede automaticky behem
vymeény tabuli a spolu s ni automaticky vymeéni pripadné trysku a nastavi
se na novou zakazku bez nutnosti zasahu obsluhy.

3D laser FG-400 NEO

Tuto unikatni technologii nalezneme i na novém 3D laseru FG-400 NEO.
Rada FG, neboli Fabri Gear, je s namijiz od roku 1999 a za tuto dobu zvét-
Sily stroje této fady sveé kapacity, aby pokryly poptavky trhu. Celosvétove
se prodalo vice nez 500 techto stroju. Mensi ze sourozenct FG-220 ob-
sahne profily od praméru 20 mm do 220 mm, vétsi bratr FG-400 NEO je
schopen pracovat s profily praméru 20 mm az 406,4 mm. Co se tyka déel-
kovych rozmert, tak se opcne model FG-400 NEO vyrabi s délkou nakla-
dacii vykladaci casti 15 m.

Nova fada FG-400 NEO zlstala vérna ovérené litinové konstrukci loze
aspolu se 4 sklicidly zabezpecuje co nejvetsipodporu materialu. Pro tyto
Ucely samozfejmé napomaha automatické mereni polohy materialu, at
uz délkove ¢i prumeérove. Pro efektni vyrobu Ize stroj vybavit vyvrtavacim
vietenem, jez je schopno tvorit zavity az M16 a to samozfejmé s moz-
nosti zasobnik(l nastroju. Rady FG disponuiji 3D feznymi hlavami Mazak,
jez v ose A maji plnou rotacia v ose B +/— 135" a pravé diky témto rozsa-
him je mozné palit riizné profily typu C, L, H.

Co je vsak stézejnipro FG-400 NEO je privlastek NEO, tedy moznost va-
riabilni rezimu paprsku. Jak jiz bylo popsano vyse, tato funkce prispiva
k efektivnimu paleni rtznych tlousték profill.

Obé tyto novinky budou mit premiéru na hannoverském veletrhu
Euroblech (25. — 28.10.), kde je budete moci vidét nazivo.

0 spolecnosti

Spolecnost YamazakiMazak, zalozena v roce 1919 ve meste Nagoja v Ja-
ponsku, ma dnes po celém svété vice nez 8 400 zaméstnancu a deset
vyrobnich zavodu. V CR plsobi jako Yamazaki Mazak Central Europe,
s.r. 0, 0d roku 2004 a za tu dobu se i tady dostala mezi TOP tuzemské
strojirenskeé firmy. Celosvétova sit 87 technologickych a technickych
center poskytuje komplexni, lokalni podporu zakaznikim co nejblize je-
jich plisobeni. &
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text/foto Boehlerit

TVRDOKOVOVE TRIEDY
VMB30EDM A MB40EDM

huzevnaté a korozii vzdorné

S novymi tvrdokovovymi triedami MB30OEDM a MB40EDM uvadza spoloénost Boehlerit, Specialista na
spekany karbid a nastroje z rakuskeho mesta Kapfenberg, dve nové tvrdokovové triedy na konstrukciu
striznych a lisovacich nastrojov. Vd'aka svojej huzevnatosti a odolnosti voci korézii predstavuju idealny
doplnok k existujicim triedam MB05, MB10EDM a MB20EDM.

novych materialov. Odolnost voci korozii ¢i uz pri samotnej vyrobe na-
stroja alebo pri vyrobnom procese, je zodpovedajuco vysoka. S tymito,
teraz celkom piatimi typmi odolnymi voci kordézii ponuka spolocnost so
sidlom v rakuskom Kapfenbergu Siroku skalu materialov, s ktorymi moz-
no pokryt vdcsinu aplikacii vyrobcov nastrojov — moznosti sa rozsiruju aj
na jemne strizné aplikacie a tvarnenie roznych materialov.

Firma Boehlerit

Firma Boehlerit zo sidlom v rakuskom Kapfenbergu stanovuje celosve-
tovo globalne Standardy s tvrdokovovymi triedami a nastrojmi na ob-
rabanie kovov, dreva, plastov a kompozitnych materidlov. S reznymi
tvrdokovovymi triedami, tvrdokovovymi polotovarmi, preciznymi na-
strojmi a nastrojovymi systémami na frézovanie, sustruzenie, vitanie
a tvarnenie firma Boehlerit zabezpecuje bezpecné procesy a vysoku
ucinnost v globalnom meradle. Rozsiahle produktove portfolio spoloc¢-
nosti zahana nastroje na obrabanie klukovych hriadelov, nastroje pre
taziarensky priemysel, nastroje na lupanie tyci, nastroje na vyrobu rur,
nastroje na strihanie plechov a nastroje na tazké obrabanie. Dalsiu vyrob-
nu oblast predstavuju tvrdokovove triedy pre konstrukéné komponenty
a oteruvzdorné dielce. Pokial ide o oblast povlakovania, firma Boehlerit
drzi celosvetovo monopol od historicky prvého nano-CVD povlaku az
po najtvrdsiu diamantovu vrstvu na svete. S dlhoroc¢nymi skusenostami
v oblastiach metalurgie, povlakovacich technolégii a najmodernejsich li-
sovacich technolégiach, je firma Boehlerit vysoko kompetentny vyvojo-
vy partner pre vyrobcov nastrojov. B

spracuvaju. Na jednej strane by mali byt tvrdé a odolné a na druhej

strane by mali mat dlhu zivotnost s velkou huzevnatostou. Mate-
rialovy expert, firma Boehlerit to vzal do uvahy a s triedami MB30OEDM
a MB40EDM prinasa na trh dva materialy, ktorych vlastnosti su velmi
vhodné pre vyrobcov nastrojov.
Oba maju hrubsie zrno, o zvysuje lomovu huzevnatost karbidu a znizuje
vylamovanie reznych hran. Tvrdokovova trieda MB30EDM dosahuje hod-
notulomovejhuzevnatosti KIC 18,4 s tvrdostou 1250 HV 30, zatial ¢o tvr-
dokovova trieda MB40EDM dosahuje hodnotu lomovej huzevnatosti KIC
>24 s tvrdostou 1070 HV30. S tymito optimalne vyvazenymi vlastnosta-
mi oba materialy ponukaju moznost strihania alebo tvarnenia aj hrubych
plechov s velmi malym opotrebovanim, ktoré sa predtym museli opracu-
vat nastrojovou ocelou. Podla motta ,také huzevnaté, ako je potrebné,
take tvrdé, ako je mozné" to vysvetluje Marien Melchionda, veduci ob-
chodného medzindrodného segmentu oteruvzdorné diely a spotrebny
tvrdokov spolo¢nosti Boehlerit.
Nove tvrdokovoveé triedy MB30EDM a MB40OEDM boduju aj vysokou
odolnostou proti korézii. Rovnako ako pri zmiesanych spojiv typu MBO5,
MB10EDM a MB20EDM, ktoré su v sortimente Boehlerit uz nejaky cas,
3j toto prispieva k vyraznému zvyseniu spolahlivosti procesu a zivotnosti

Vyrobcovia nastrojov. maju vysokeé naroky na materialy, ktoré

boehleiit
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text/foto Hoffmann

FREZA S VLNOVYM PROFILOM VYKAZUJE
VYSOKY VYKON A SPOLAHLIVOST

Nova tvrdokovova fréza GARANT Master UNI HPC odvadza triesky cielenym vedenim stlaceného
vzduchu alebo oplachovanim.

ova tvrdokovova fréza GARANT Mas-
N ter UNI HPC spolocnosti Hoffmann

Group je skutoc¢ne univerzalna na vset-
ky frézovacie operacie a materialy. Jedinecnou
vlastnostou Stvorbritej frézy je typ geometrie
odvodu triesky. Drazka ma dodatocny vinovi-
ty profil, ktory umoznuje intenzivnejsi odvod
triesky cielenym vedenim stlaceného vzdu-
chu alebo oplachovanim chladiacou kvapa-
linou. Vdaka tomu fréza poskytuje vysoku
spolahlivost v procese obrabania a zostava mi-
moriadne vykonna aj pri bo¢nom frézovani vy-
sokolegovanych oceli, titanu a duplexu. Pri
hrubovani a dokoncovani s velmi vysokymi
posuvmi si nastroj zachovava posobivo hlad-
Ky rezny ucinok vdaka nerovnomerne roz-
miestnenym reznym hranam a optimalizovana
geometria cela z neho robi majstra v spiralo-
vom frézovani. Okrem toho, novovyvinuty PVD
povlak ulahcuje odvod triesky a zabezpecuje
vynikajucu zivotnost nastroja.

r wae

Mimoriadne dlha zivotnost’

Konstrukcia novej tvrdokovovej frézy GA-
RANT Master UNI HPC je nielen idealna na
velmi Siroké pouzitie vratane obrabania TPC,
ale zarucuje aj mimoriadne dlhu Zivotnost na-
stroja. Dosahuje sa to vdaka Specialne pripra-
venym reznym hranam, zaoblenym rohom
reznych hran a vysokoucinnéemu PVD povlaku.
Rezné hrany podporuju rovhomerné opotre-
bovanie, zatial ¢o zaoblenie chrani rohy reznej
hrany pred vylomenim. Na zabranenie pred-
¢asnému vylomeniu nastroja bol prisposo-
beny priemer jadra a pouzity substrat, ktory

je nielen mimoriadne tvrdy, ale aj huzevnaty
a ma vysoku pevnost v ohybe. Preto je fréza
GARANT Master UNI HPC pravym nastrojom
pre kazdeho, kto potrebuje vysokovykonny
univerzalny nastroj, ktory sa da pouzit prirdz-
nych operaciach.

Stale sa rozsirujiica

Produktovu triedu GARANT Master uviedla
skupina Hoffmann na trh v roku 2015 s cielom
este viac zvysit produktivitu vysokovykon-
neho obrabania pomocou mimoriadne vy-
konnych a spolahlivych nastrojov. Odvtedy sa
systematicky rozsiruje a ponuka najmodernej-
Sie vysokovykonné nastroje na rézne aplikacie
obrabania.

Novd univerzilna fréza GARANT Master UNI HPC s vlnovym profilom odvidza triesky cielenijm vedenim

stlaceného vzduchu alebo oplachovanim.

Frézaz tvrdokovu GARANT Master UNI je k dis-
pozicii v e-shope www.hoffmann-group.com.

0 spoloénosti

Viac ako 4 000 vysoko motivovanych ludi po-
dava vykon, ktory robi skupinu Hoffmann tym,
¢im je dnes: poprednym eurdpskym partne-
rom v oblasti kvalithého naradia, nastrojov,
vybavenia vyrobnych prevadzok a osobnych
ochrannych prostriedkov. Vdaka sluzbam, kto-
ré dopifaju nase vyrobky, skupina Hoffmann
zjednodusuje postupy obstaravania a doda-
vok pre 135 000 zakaznikov v 50 krajinach.
Okrem nastrojov na obrabanie, upinanie, mera-
nie, brusenie a rezanie, portfolio zahrna aj ruc-
né naradie, pracovné ochranné prostriedky,
pracovne stanice, dielenské potreby, digitalne
sluzby ariesenia.

Medzi zakaznikov patria velké korporacie ob-
chodované na burzach, ako aj malé a stred-
né podniky. Skupina Hoffmann ponuka viac
ako 100 000 typov kvalitného naradia znaciek
GARANT a HOLEX a dalSie popredné znacky.
Vdaka komplexnému zakaznickemu servisu vo
vsetkych regiénoch a viac ako 99-percentné-
mu hodnoteniu kvality dodavok podla certifika-
tu TUV, mozno mnichovskému $pecialistovi na
priemyselné nastroje a zariadenia déverovat,
ako spolahlivému a efektivnemu partnerovi pre
svojich zakaznikov. V obchodnom roku 2020
dosiahla skupina Hoffmann obrat viac ako 1,3
miliardy eur. &

Viacinformacii najdete na
www.hoffmann-group.com
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04. - 07.10.2022,
halaF,
stanok 35

SMEROVANIE DIGITALIZACIE
A INOVACIE.

Hladate sposob, ako zaviest inovacie a digitalny vek do vasej spolocnosti? Spolo¢nost Hoffmann
Group ma pre vas rieSenie na mieru.

Navrhnite si ergonomické pracovisko pomocou konfiguratora pracovnych stanic a vybavte vasu pre-
vadzku s dielenskym nabytkom GARANT GridLine. Mame pre vas bezchybné meranie dielov pomocou
produktovych meradiel HCT, ktoré prenasa namerané hodnoty cez Bluetooth priamo do pocitaca.
Vykrocte do Priemyslu 4.0 so softvérom na spravu nastrojov Connected Manufacturing.

Nasi konzultanti vam radi poskytnu odbornt podporu pocas vasich projektov.

Navstivte nas na Medzinarodnom strojarskom veltrhu v Brne v paviléne F, stanok ¢islo 35. Predstavime
inovativne produkty a digitalne riesenia.

Kontaktujte nds, s nami je vietko jednoduché.

/% Hoffmann Group
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CoroPlus Tool Path enables efficient planning and programming of machining methods, such as PrimeTurning and OptiThreading

DIGITALIZING AUTOMOTIVE
QUALITY ASSURANCE

Better monitoring and control systems are essential to automotive prosperity

In IBM’s Automotive 2030 — Racing toward a digital future report, 50 % of automotive executives
say their organizations must digitally reinvent themselves to succeed, or even survive. It’s clear
that carmakers can gain improved productivity and flexibility, and shorter times to market, through

digitalization. But what about improving quality assurance? Here, Jens Nannen, Digital Machining
Sales Technology Manager for Europe at metal cutting leader Sandvik Coromant, explains why
better monitoring and control systems are key to quality and survival for automotive manufacturers.

processes to improve their production. For example, BMW has de-

ployed an Internet of Things (loT) platform at its plant in Bavar-
ia, Germany, which features a wide range of digital tools and accessories
that BMW's employees can combine to create their own plug-and-play
solutions. As a result, the platform has reduced the time needed to de-
ploy new software applications by 80 %, and reduced quality issues of
produced parts by 5 %. Meanwhile, Volkswagen has partnered with an
augmented reality (AR)-based application developer to label its automo-
tive parts, making it easier to match each part to the best tool required to
machine it. This has greatly increased efficiency for Volkswagen's ser-
vice technicians.
Today's CNC machines and lathes are more connected than ever before.
Machining processes generate physical characteristics that generate

N umerous major players in automotive are implementing digitalized

measurable insights, and sensors and the IoT can be used to monitor
machines' uptime, downtime and availability. These technologies can al-
so drill-down to specificissues, like tool and machine breakages that are
among the most common causes of manufacturing downtime. It's esti-
mated that one minute of downtime can be extremely expensive, cost-
ing automotive manufacturers thousands of dollars per hour according
to TPC.

These losses cannot be afforded when machining automotive compo-
nents. Gear and drive shafts are usually made from forged steel, which is
ideal for producing larger, stronger parts but also makes machining dif-
ficult. Forged materials have inconsistent depths that require different
machining tolerances. They range from between 0.5 millimetres (mm) to
over 1mm, and these fluctuating cutting depths make tools more prone
to breakages.

ENGINEERINGCZ.CZ o ENGINEERING.SK



Quality assurance through effective monitoring can also be difficult when
machining forged and cast-iron parts. It can be challenging to detect tool
breakages on automotive production lines — changing cutting conditions,
varying allowances or unsymmetrical parts are all known to cause false
alarms. Indeed, without proper machining in the workshop, unwant-
ed deviations can cause damage to cutting tools, machine tools or the
workpiece itself.

So, what's the best solution? One answer lies in more sophisticat-
ed monitoring systems that give better control, and in IoT systems that
support the vital work of manual operators on the production line.

Digital decisions

Solutions that monitor machining processes in real-time gives manu-
facturers more opportunity to respond to problems during machining.
Process control technology uses sensors that use unique algorithms to

detect and calculate tool breakages in real-time and, if there's an issue,
the system willimmediately stop the feed and retract the tool. This helps
manufacturers to resolve problems before downtime is caused.

Collision and overload detection is also achieved by monitoring the ma-
chining force and vibration. The system monitors the machining force
and vibrations during production runs and will stop the feed if it detects
a possible overload. This enables collisions to be resolved faster, making
catastrophic scenarios less likely.

Now, let's take the predictive maintenance concept a step further.
What if it could be possible to ensure that tool paths are correct be-
fore machining starts, improving the end result and minimizing unpre-

dicted breakages?

To this end, CoroPlus Tool Path software creates specific tool paths for
machining methods such as PrimeTurning to boost productivity, tool life

Nikdo neni dokonaly,

and process security. The software supplies programming codes and
techniques to set-up proper parameters and variables for a particu-
lar application — like on an automotive production line — to secure maxi-
mum output. The software is cloud-based and can be accessed through
a browser, open for collaboration and sharing within a company. The NC
code generated by the software can be easily edited and exported for
use in the machine — making the data easily-accessible for workers, and
helps speed-up operations and planning processes.

Production issues and interruptions on automotive production lines will
never be avoided entirely. Nevertheless, digitalization will be crucial to
minimizing the effects of production stoppages while overcoming the
productivity, cost and downtime challenges faced by manufacturers.
Fortunately, based on IBM's findings that 50 % of automotive executives
say their organizations need to digitally reinvent themselves, it seems
inevitable that the benefits of digital transformation will sweep across
the industry. Solutions for process monitoring and control such as Coro-
Plus Tool Path will be at the forefront of driving the automotive industry
forward in digitalization.

Sandvik Coromant

Part of global industrial engineering group Sandvik, Sandvik Coromant is
at the forefront of manufacturing tools, machining solutions and know!-
edge that drive industry standards and innovations demanded by the
metalworking industry now and into the next industrial era. Education-
al support, extensive R&D investment and strong customer partner-
ships ensure the development of machining technologies that change,
lead and drive the future of manufacturing. Sandvik Coromant owns over
1700 patents worldwide, employs over 7,700 staff, and is represented in
150 countries.

For more information visit www.sandvik.coromant.com or join the con-
versation on social media. &
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a proto jsme vytvorili CoroPIUS®

Asi pro vas neni zadnym prekvapenim, Ze ve zpracovatelském primyslu i drobnachyba mize

predstavovat obrovské vydaje navic.

Digitalni feSeni pro obrabéni CoroPlus® vam zajisti ten par oCi navic, ktery vidi to, co vy ne.
Reseni CoroPlus® sleduje obrabéci procesy a predchazi poskozeni obrabécich strojti i nastroji
a soucasti. A samoziejmeé také diky nému zabranite nakladnym odstavkam ve vyrobé.

CoroPlus® je sada softwaru a hardwaru, ktera vam zajistuje naskok pri nastupu Pramyslu 4.0.

Seznamte se s tim, co pro vas mize CoroPlus® udélat.
coroplus.sandvikcoromant

@ CoroPlus®
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text Jan Gry¢ foto Ceratizit

CERATIZIT PRICHAZI S NOVINKAMI

Nové produkty a inovace predstavime v zarijovém doplinkovém katalogu UP2DATE, na veletrhu AMB

MaxiMill - Slot-SX, nové kotoucové
frézy

Nova kotoucova fréza nabizi vynikajici vykon
a efektivitu pfi frézovani pinych drazek a to i pri
déleni materidlu. Frézu Ize bezpec¢né pouzit
i pro Celni a stranove frézovani a to az do pri-
meéru 315 mm. Spolehlivost obrabéni umocru-
je dimenzovany vnitfni privod kapaliny, ktery je
cileny do mista fezu.

Kotoucové frézy MaxiMill - Slot-SX pro frézovdni
drdzZek

Fréza MaxiMill — Slot-SX vypliuje mezeru
v programu kotoucovych fréz s vymenitelnymi
britovymi destickami. Souc¢asny program nabizi
moznost frézovani drazek, zapichovani a déleni
(jinymi slovy upichovani). Vybér sort a utvarec
pokryva sirokou oblast aplikaci a to do celé fa-
dy ISO matrial P/M/K/N/S. To vSe s dirazem
na maximalni procesni bezpecnost a efektivitu.

S vnitinimi chladicimi kanalky az
do priiméru 250 mm

Optimalni kontrolu trisky pri frézovani drazek
zajistuji u systému MaxiMill — Slot-SX vnitr-
ni chladici kanalky, kterou nabizi frézy do pru-
méru 250 mm. Casové naro¢né odstrafovani
tfisek z drazek nebo dokonce zasekavani tri-
sek a nalepovani materialu s nezadoucimi di-
sledky pro obrobek a obrabéci proces, se diky
efektivnimu privadéni chladiciho média elimi-
nuiji. Vysledkem je lepsi kvalita povrchu, regula-
ce tepla narezné hrané a prodlouzeni zivotnosti
nastroju.

Program kotoucovijch fréz je v rozsahu pritmeérii DC80
az DC315

Osvédceny systém SX

Dalsim pozitivnim faktorem, ktery usnadru-
je praci, je jednoducha manipulace pfi vymeéné
britovych desticek. Fréza MaxiMill — Slot-SX

Montdz a demontaz biitovijch desticek pomoci
unikdtniho klice pfevzatého ze systému SX

patfi do fady SX, kde se pro montaz a demon-
taz vymeénnych britovych desticek pouziva
patentovany upinaci kli¢ SX. Diky unikatnimu
kloubniho mechanismu klice a vyvozené pace
je vymeénarychla, pfesna a bezpecna.,Nic neni
nikdy zbytecné stlaceno, pretizeno nebo v nej-
horsim pripadé deformovano: nase uzivatelsky
privétivé reSeni snizuje opotrebeni sedla drza-
ku pri kontaktu s britovou destickou. Upnuti je
presneé a stabilni, coz poskytuje vynikajici kvali-
tu obrabénych dilt apod.," dodal technicky ma-
nazer Jan Gryc.

K soucasnemu vyberu britovych desticek pri-
byly nové geometrie -M7 a -M8, které rozsifu-
ji spektrum pouziti.

Systém MaxiMill — Slot-SX bude k dispozici od
zari2022.0

text Jan Gry¢ foto Ceratizit

NOVY SYSTEM HI.FLEX-MICRO
PRO JEMNE VYVRTAVANI

Nova hlava pro jemné vyvrtavani hi.flex micro neni pouhym pokrac¢ovanim uspésného pribéhu systému hi.flex,

nybrz predstavuje zasadni milnik pro precizni, flexibilni a uzivatelsky privétivé obrabéni i v mensich otvorech.

Vyladény pro malé priméry

Diky svému rozsahu vyvrtavani od @ 0,5 mm do @ 60 mm pokryva hi.flex
micro velmi Siroké spektrum vyvrtavacich operaci. Na zakladé prizniveho
pomeru hmotnostia symetricky vyvazeneé konstrukcilze dosahovat ma-
ximalnich otacek az 30 000 ot./min., coz je zasadni pro dosazeni pres-
nych toleranci v malych prameérech.

- ow

Presny flexibilni, uzivatelsky privétivy

Dalsim vyznamnym faktorem je vynikajici a jednoducha manipulace.
Nova hlava pro jemné vyvrtavani nabizi pfesnost nastaveni 0,002 mm

a rozsah nastaveni od -0,5 do +5 mm pomoci prehledné noniové stup-
nice. System hi.flex micro je vyvazen na stfed suportu a umoznuje vnitr-
ni privod chladici kapaliny pfimo na feznou hranu desticky pro cely rozsah
prameru.

Ke vSem pracovnim ukonudm, jako je upnuti, nastaveninebo sefizeni, stej-
né jako k montazi drzaku s profilovou zakladnou, staci jeden klic.

Dalsi uzivatelsky prijemnou novinkou je adaptér, ktery umoznuje pou-
Ziti vyvrtavacich ty¢i z programu UltraMini a EcoCut. CtyfFi upinaci plos-
ky po 90° na obvodu adaptéru umoznuiji pouziti libovolné vyvrtavaci tyce
z rozsahlého sortimentu CERATIZIT bez ohledu na to, na které strané

ENGINEERINGCZ.CZ o ENGINEERING.SK



Presnyj vyvrtivaci systém hi.flex-micro, vyladénij pro Systém hi.flex-micro nabizi ndstroje pokrijvajici Prtehlednij a dobre Citelny nonius nabizi rozsah
malé pritméry od 0,5 mm, rozsifuje rodinu hi.flex na rozsah priimérii od 0,5 do 60 mm nastaveni od -0,5 do 5 mm s presnosti 0,002 mm
rozsah od 0,5 mm aZ do 365 mm

vyvrtavaci tyce je umisténa upinaci ploska. Dalsi prednosti adaptéru je  Vyvrtavaci systém hi.flex-micro vcetné prislusenstvibude k dispozici od
vnitFni privod pro chladici kapalinu, coz z néj Ciniidealniho a zcela flexibil- ~ zari2022. @
niho partnera pro tyce UltraMini a EcoCut.

text Jan Gry¢ foto Ceratizit

INOVOVANA VERZE OSOVEHO
SVERAKU S NOVYM NAZVEM
CentriClamp ZSG 4

Uzivatelské vylepSeni oblibeného osového svéraku ZSG 4 od spolec¢nosti CERATIZIT si urcité ziska dobry
ohlas mezi novymi uzivateli. Svérak si zachovava v§echny cenéné vlastnosti svého predchidce a vyrazné

zvysuje latku, pokud jde o uzivatelskou privétivost a odolnost. Novy inovovany svérak si jiz ponese novy
nazev CentriClamp ZSG 4, kde rovnou z jeho nazvu uzivatelé rozpoznaji, ze se jedna o osovy svérak.

Vycet uzivatelskych inovaci

Optimalizovana ovladatelnost a zvysena odolnost byly na prvnim mis-
té seznamu pfi inovaci. Poniklovani zakladniho téla chrani pred koro-
zi a vyssi ochrana zapouzdreného vrietene garantuji dlouhou zivotnost
a snizuji naroky na udrzbu. Nyni je témér nemozné, aby trisky nebo ji-
ne necistoty z procesu obrabéni pronikly dovnitf mechanismu svéraku
CentriClamp ZSG 4.

U Sifek 80 a125 mm jsme upevnovaci sroub umistili dovnitf sveraku a tim
jsme zmensili vnéjsi obrys svéraku a odstranili rusivy vystrc¢eny 6hrany
drik.

Dalsim benefitem je laserovana stupnice na boku téla svéraku pod celist-
mi. Uzivatelim se nyni nabizi lepsi manipulace pfi upinani obrobku.

Prijemnym prekvapenim je laserovany QR kadd, ktery umoznuje uzivate-
|Gm pFimy pristup k videim s napovédou a navodum k obsluze prostred-
nictvim jejich chytrych telefont nebo tablett.

Kompatibilita zaruéena

Bez ohledu na to, jaky material se bude upinat, tj. od mékkych az po ka-
lené obrobky do 58 HRC, ma CentriClamp ZSG 4 v programu celisti co
nabidnout. Pro upinani nejsou nutné zadné dalsi pracovni kroky, jako je
napriklad predlisovani grip profilu, a to diky vysokym upinacim silam, t.
az 25 kN u Sitky 80 mm, 35 kN u Sifky 125 mm a 50 kN u Sifky 160 mm.
Inovovany CentriClamp ZSG 4 je kompatibilni se starym systémem
ZSG 4 adobrou zpravou je, ze vsechny rozmeéry a také ceny zustaly ne-
zZménéne.

Vyvrtavaci systém hi.flex-micro vcetné prislusenstvi bude k dispozici od
z3ari2022.0

Inovovanjyj oblibeny osovyj svérik s novijm nizvem CentriClamp ZSG 4

'm STROJARSTVO ¢ STROJIRENSTVI 9/2022
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text/foto Iscar (Prelozil Lukas Lukac)

3D TLAC VERZUS CNC OBRABANIE

V KOVOVYROBE

Technoldgie aditivnej vyroby prenikaju do oblasti vyroby kovovych dielcov, v ktorej doteraz dominuje

CNC obrabanie. Ako si tieto metédy konkuruju a ¢im sa moézu vzajomne obohatit?

aloch pouzivanych pre 3D tlac urobili z aditivnej vyroby kompletnu

metodu na vyrobu réznych typov dielcov. Zavedenie 3D tlace do
prototypovej vyroby podstatne zlepSilo procesy vyvoja produktov a uro-
bilo zneho zivotaschopnu alternativu pre CNC obrabanie, ktoré je doteraz
klucovym pilierom vyroby. Aditivhe technologie su uz dokonca niekedy
vnimané ako mozna nahrada CNC obrabania. Do akej miery je takéto tvr-
denie spravne?
Mbéze 3D tlac v inteligentnych tovarnach zajtrajSka vytesnit trieskove
obrabanie? Napriek vsetkému caru a slubnym vyhliadkam treba pove-
dat, ze 3D tlac¢iarne nedokazu uplne zastupit CNC stroje ako dominantnu
technologiu vo vyrobe kovovych dielcov. Aditivna vyroba vsak bude mat
velmi silny vplyv na celé spektrum vyrobnych metod.
Velmizjednodusene povedané, vyrobok vytvara 3D tlaciaren, aj CNC stroj
po jednotlivych vrstvach. Aby sme si ukazali, ktory z tychto pristupov je
efektivnejsi, porovnajme ich hlavne benefity.

N epretrzité inovacie technologii 3D tlace a znacny pokrok v materi-

T

Prinosy vyrobnych technolodgii

Materialy obrobkov — kym pri CNC obrabani je primarnym materialom

kov, v 3D tlaci — napriek znacne rastucemu vyuzivaniu kovov — dosial

prevlada spracovanie nekovovych materialov. Pokroky v praskovej me-
talurgii umoznili tlacit z tazko obrobitelnych materialov, ako su superzli-
atiny na baze niklu, €o pre aditivnu vyrobu otvara nove obzory vyuzitia.
Fyzikalne vlastnosti — Kovy su izotropné, takze ich vlastnosti zostavaju
rovnake. Oproti tomu vytlacené vyrobky sa vyznacuju vyraznou anizo-
tropiou, ked je ich pevnost v rovine vrstvy vyssia ako v kolmom sme-
re. Pri posudzovani vyrobkov z 3D tlaciarni sa vypoctari dostavaju do
problémov, ked maju svoje zavedené vypoctove nastroje a skusenos-
ti fungujuce pri izotropnych dielcoch aplikovat na posudky Strukturalne-
ho spravania vytlackov. Zavadzanie aditivnej vyroby kritickych kovovych
dielcov je teda z pochopitelnych dévodov pomalé a CNC obrabanie u ta-
kychto komponentov nadalej dominuje.

Generované tvary — CNC obrabanie ma mnozstvo obmedzeni spésobe-
nych predovsetkym limitovanym pristupom rezného nastroja k obraba-
nemu povrchu — obzvlast vo vnutornych castiach. Tu ma navrch 3D tlag,
ktorej sa prakticky ziadne tvarové obmedzenia netykaju, a tak zasadne
posuva hranice moznosti pri vyrobe zlozitych tvarov.

Rozmery — CNC obrabanim mozno opracovavat dielce s rozlicnymi roz-
mermi, pricom priestor v 3D tlaciarnach je obvykle ovela skromnej-
Si. Rozmerné suciastky sice mozno 3D tlacou vyrobit tak, ze sa vyrobok
rozdeli na sériu mensich kusov, ktoré budu zostavené do celku az po vy-
tlaceni. Taky proces vsak predlzuje ¢as vyroby a vedie k pochybnostiam
o pevnosti a tuhosti takto vytvorenych vyrobkov.

Presnost, opakovatelhost a kvalita povrchov — Rozmerova presnost
sucasnych 3D tlaciarni sa pohybuje okolo 0,25 mm, ¢o je dvakrat az trikrat
horsia hodnota, nez aku dokaze ponuknut CNC obrabanie. To je spolahli-
vejSie aj z hladiska opakovatelnosti a kvality obrobenych povrchov.
Udrzatelhost — Vysledkom obrabacieho procesu su triesky povazova-
né za recyklovatelny odpad. 3D tlac¢ ako nizkoodpadova metoda vyuzi-
va materidl efektivnejSie, a tym Setri aj energiu.

Ekonomickeé aspekty — Napriek velkej rozmanitosti CNC strojov a 3D tla-
¢iarni, ktoreé sa odlisuju v cenach podla svojich vlastnosti, su 3D tlaciarne
vSeobecne ovela lacnejSie ako bezné CNC stroje.

m‘ﬁﬁu il il

Viaczubd monolitnd karbidovd stopkovd fréza urcend na vysokorijchlostné
obrdbanie (HSM).

Procesom rezania materialu vznikaju triesky — urcené na recyklovatel-
ny odpad. Udrzatelna, nizkoodpadova 3D tlac¢ vyuziva material efektiv-
nejsie, a preto Setri energiu.

Aditivna vyroba ma zrejmu ekonomicku vyhodu v obmedzeni vyrobnych
seérii, najma pri prototypovani. Pri velkoobjemovej vyrobe je CNC obraba-
nie stale este rychlejSie a nakladovo efektivnejsie. Mohli by sme pokraco-
vat v analyze dalSich vlastnosti, ako su mozné strukturne chyby, tepelna
integrita, obsluha, poziadavky na pracovisko, flexibilita atd. Nasa analy-
za vSak stacina vyvodenie zaveru, ze v dohladnom ¢ase 3D tlac nembze
CNC obrabanie uplne nahradit.

V kovoobrabani moze aditivna vyroba predstavovat efektivny a rychly
sposob vyroby presnych dielcov, ktoré velmi blizko zodpovedaju poza-
dovanému konecnému tvaru, najma pokial ide o tvarovo zlozité obrobky.
Vyroba takych dielcov potom vyzaduje dodatocné CNC obrabanie s mi-
nimalnym mnozstvom odobraného materialu na dosiahnutie presnosti
a povrchovej kvality, akeé sa od vyspelych obrabacich technologii ocaka-
va. 3D tlac taktiez umoznuje rychle a presné vysledky vyroby prototy-
pov a skracuje cenny vyrobny ¢as pri dosahovani optimalneho rieSenia.

Metody 3D tlace CNC obrabanie nenahradzaju, ale
dopinaju. Subtraktivne a aditivne vyrobné procesy sa
uz dokonca stretavaju v modernych strojoch, ktoré
kombinuju 3D tlaé a presné viacosové obrabanie.
Vyraz, ktory najlepsie vystihuje vztah medzi 3D tlacou
a CNC obrabanim preto znie ,,spolo¢ne“, nie ,,miesto
toho*.

ENGINEERINGCZ.CZ o ENGINEERING.SK



jedinecne riesenie na produktivne dokonco-
vanie. Okrem toho sa sudkovita a Sosovkovita
geometria uplatiiuje v nastrojoch s jednou vy-
menovité priemery. Rezna hrana so segmen-
tom obluka bola prijata aj do triedy nastrojov
MULTI-MASTER s vymennymi hlavickami, kto-
ra spaja vyhody monolitnych nastrojov s na-
strojmi s vymenitelnymi dostickami.
Prispésobenie nastrojov podla zelani zakaz-
nika je dobrym prikladom potvrdzujucim sy-
nergiu medzi 3D tlacou a CNC obrabanim vo
vyrobe zlozitych variantov Specidlnych fréz
s vymenitelnymi dostickami. Napriek obmed-
zeniam sa tu anizotropné vlastnosti tlace-
nych produktov ukazuju ako vyhoda. 3D tlac
umoziuje kvantovy skok v konstrukcii na-
strojov a optimalizuje konfiguraciu tela frézy,
obzvlast pri navrhovani a vyrobe vnutornych
ploch a chladiacich kandlikov na presné sme-
rovanie chladiacej kvapaliny.

Specialisti z oddelenia vyskumu a vyvoja
v spolocnosti ISCAR povazuju aditivnu vyrobu
za mocny nastroj pri hladani najlepsieho riese-
nia pre Specialne a novo vyvijané produkty zo-
hladnujuce maximalnu udrzatelnost. Hlavny
posun dopredu sa tyka 3D tlace karbidovych
dosticiek. Vyroba prototypov reznych dosticiek
prostrednictvom aditivnych metod sa zaobide
bez lisovacich foriem a umoznuje vyskusanie

Obr. 2: Stopkovd fréza z radu BALLPLUS s vymenitel'nou hlavickou MULTI-MASTER s jednou vymenitel'nou roznych verzii dosticiek. Tato metoda vyznam-

dostickou so segmentom kruhového oblitka.

3D tia¢ motivuje k inovaciam

ne skracuje ¢as vyvoja, znizuje vyrobné nakla-
dy a minimalizuje odpad.
DoterajsSie skuisenosti ukazuju, ze 3D tla¢ dnes,

Rozmach 3D tlace v oblasti kovoobrabania bude mat vplyv na vyrob-  ani zajtra nenahradi CNC obrabanie, avsak symbi6za tychto dvoch tech-
cov obrabacich nastrojov. Ovplyvnené budu konkrétne frézy pouzivané  nologii predstavuje buducnost kovoobrabania, v ktorom sa obe stanu
na obrabanie tvarovo zlozitych dielcov, désledkom reakcie na vzrastajuce  Standardom. &

poziadavky na vysoku ucinnost, presnost a spolahlivost.
Zarucenie tejto trojice Spickovych charakteristik sa ukazu-
je ako zrejmy predpoklad, avsak pokrocilé riesenia na ob-
rabanie kovov vyzaduju techniky, ktoré su prispésobené
mensiemu odberu obrabaného materialu.

Ked je pridavok na obrabanie maly, treba na udrzanie
velkého mnozstva odobraného materidlu zvysit posuv
a rychlost, ¢o mozno docielit vyuzitim vysokorychlostné-
ho obrabania (HSM). Frézovacie nastroje, ktoré sa otacaju
vysokymi otackami, musia byt vyvazené, aby bol zaru-
Ceny stabilny a pokojny rez pri zvysenych odstredivych
silach a zaroven sa minimalizoval pocet priechodov. Ide-
alnym vysledkom je dosiahnutie parametrov drsnosti po-
vrchu prijedinom priechode, €o si vyzaduje vysoko presné
rezné nastroje. Dospejeme tak k tomu, Ze prvou volbou na
presné a produktivne obrabanie zlozitych tvarov s mini-
malnym uberom materialu su monolitné karbidoveé stop-
koveé frézy, zlozené nastroje s vymenitelnymi hlavickami
a presné kopirovacie frézy s jednou dostickou.

Optimalizovanie nastrojov vd'aka synergii

Vyrobcovia reznych nastrojov zohladruju obrabanie adi-
tivne vyrabanych dielcov pri vytvarani svojich produkto-
vych portfolii a strategicky pripravuju pokrocilé riesenia
na usporu nakladov. Napriklad ISCAR rozsiril rad viaczu-
bych monolitnych karbidovych stopkovych fréz urcenych
na vysokorychlostné obrabanie. Najnovsia kampan fir-
my ISCAR pod nazvom NEOLOGIQ kladie doraz na frézy
,,50 segmentom kruhoveého obluka" a, parabolické" frézy,
ktoré sa vyznacuju sudkovitym alebo Sosovkovitym tva-
rom reznej hrany. Tieto frézy su urcené pre 5-osove vy-
sokorychlostné obrabanie zlozitych profilov a poskytuju

ﬁ STROJARSTVO ¢ STROJIRENSTVI 9/2022

3D tla¢ kovov - funkényj prototyp telesa frézy, vritane zloZitého tvaru 16Zka, vyrobenyj laserovou
technoldgiou vyuzivajiicou kovy vo forme prasku
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text Ludék Dvorak foto Mikron

FREZOVANI A VRTANI JEDNIM

NASTROJEM

Svycarsky vyrobce presnych nastroji Mikron Tool rozsifuje ispésnou nabidku fréz CrazyMill Cool P&S,
které jsou urceny pro operace hrubovani i dokon¢ovani o novou torickou frézu. Novy nastroj spojuje

prednosti frézovani a vrtani a byl vytvoren specialné pro obrabéni nerezovych oceli, titanu, slitin CoCr
a superslitin.

i s touto novou vrtaci fréezou zajet kolmo do materialu az do hloub-

ky 1x d a dale pak pokracovat stranovym frézovanim. S vysokou
presnosti a vynikajicimi Feznymi parametry frézuje drazky nebo kapsy
i v téch nejuzsich mistech. Pokud jsou navic vyzadovany i rohoveé radiusy,
je to ten spravny nastroj pro vase pouziti. Firmu Mikron Tool na ceském
a slovenském trhu zastupuje spolecnost SK Technik.

S tejné jako u predchozi varianty ve valcovém provedeni je mozné

Piednosti je sofistikovana technologie, ke které
prispiva nékolik faktori:

Geometrie promyslena do posledniho detailu

Nova geometrie bfitd umozriuje spolehlivé zajeti do materialu (vrta-
ni) s nizkymi vibracemi. Firma Mikron Tool nasla damysiné feseni, které
zabranuje vylomeni fezné hrany a snizuje silu potfebnou k proniknuti do
materialu. Extra Siroky prostor pro tfisky v hlavove ¢asti umoznuje za-
chyceni trisek béhem procesu vrtani a jejich bocni odvedeni do rozsire-
nych drazek pro tfisky. Pfizpusobené uhly cela a hfbetu a také stabilni
rohy bfitu zabranuji bo¢nimu zachyceni a jejich vylomeni vlivem vibraci,
coz je jedna z hlavnich obtizi pfi,, vrtani* frézou.

Vzdy zachovat chladnou hlavu

Chladici kanalky integrované ve stopce vedou chladici kapalinu pfimo
k britim a zajistuji konstantni a cilené chlazeni v kazdé poloze. Ochlazo-
vane brity umoziuji dosahnout vyssich feznych a posuvovych rychlosti.
Navic diky masivnimu chladicimu paprsku jsou trisky prubézné odplavo-
vany z frézovaci zony. Tim se zabrani jejich setrvani v drazce a jejich né-
kolikanasobnému rozbiti, které pak poskozuje frézu i frézovany povrch.
Vysledkem je pak dlouha zivotnost a vynikajici kvalita povrchu.

Pozornost pfi vybéru materialu

Pro vyrobu této frézy se pouziva specialné vyvinuty ultrajemny tvrdo-
kov, ktery se vyznacuje vysokou houzevnatosti a splfiuje takeé vsechny
pozadavky z hlediska mechanickych vlastnosti. Robustni tvrdokovova
stopka podporuje stabilni frézovani bez vibraci. Je tak zarucena nejvyssi

Obrdbeéni rotoru letecké turbiny: Novd torickd fréza dosahuje newvétitelnijch feznyjch
dat p#i hrubovdni a dokoncovdni v nerezové oceli X12Cr13/1.4006.
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Jedinecnyj ndstroj pro riizné aplikace: frézovini otvorii, ramp, kapes, driZek
a obrysii, nyni i s rohovijm radiusem.

presnost a kvalita povrchu. Vysoce vykonny povilak SNP zvySuje nejen
tvrdost povrchu, ale také odolnost proti opotrebeni a tepelnou odolnost.
Snizi se tak kluzny odpor pfi odvodu tfisek, coz zabranuje jejich prilepe-
ni k britim. Vysledkem je optimalni odstranéni tfisek a dlouha zivotnost.

Vysoky vykon se stava samoziejmosti

Kombinace téchto faktort umoznuje pusobive rychlosti ubéru, které jsou
mozné diky vysokym Feznym a posuvovym rychlostem a pfisuvu (ae) od
1x d. Vrtaci fréza zaujme svou dlouhou zivotnosti a vynikajici kvalitou po-
vrchu, a to jiz od pruméru 1mm.

Nékolik faktii v porovnani s béznymi nastroji
¢ az 5x vyssi objem odebiraného materialu

¢ az 5x delSi zivotnost

¢ az 5x kratSi doba obrabéni

¢ perfektné rizeny odvod trisek
* vynikajici kvalita povrchu Ra = 0,5 pm

Presvédcivé i v praxi

Pri pouziti v segmentu letectvi byla tato vysoce vykonna fréza presvéd-
¢iva ve srovnavacich testech. Ukolem bylo vyrazné zkratit dobu obrabéni
pfi hrubovani a dokoncovani 14 drazek s rohovym radiusem u rotoru tur-
biny z nerezove oceli (material X12Cr13/1.4006).

Rozmeéry drazek byly: T=10 mm;L=20mmaB=3,8mm

Nasazen byl nastroj CrazyMill Cool P&S Torisch (pramér 3,7 mm 5 x d
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Nutenform

Spezielle Geometrie der Kopfpartie

Integrované chlazeni ndstrojii od Mikron Tool zarucuje piisobivé rychlosti ibéru,
dlouhou Zivotnost a velmi dobrou kvalitu povrchu.

typ C). P¥i hrubovaci operaci nastroj frézoval pfimo do plného materia-
lu télesa s axialni hloubkou fezu ap 1,85 mm, s posuvem 0,026 mm na
otacku a zub a odebiral material feznou rychlosti 190 m/min. PFi dokon-
Covacim procesu bylo dosazeno definitivnich rozmért drazky s vynikaji-
ci kvalitou povrchu. Kolmost stén je zarucena. Fréza dosahuje vynikajici
rychlosti ubéru materialu 9,4 cm?3/min ve srovnani s 0,5 cm3/min u béz-
né frézy. A to je ten rozdil: Doba obrabéni vcetné dokoncovani pro celou
soucast je jen 2min 5 sec ve srovnani s 26 min 6 sec u komercne dostup-
ne frézy. Nastroj Mikron je o 24 minut rychlejsi.

Alberto Gotti, vedouci vyvoje ve spolecnosti Mikron Tool, doplnuje: ,,Vy-
hody pro uzivatele jsou znacné: 19nasobné zvyseni rychlosti ubéru ma-
teridlu @ 92 % zkraceni doby obrabéni ve srovnani s konvencni frézou
s rohovym radiusem a externim chlazenim. Jednoduse crazy!"

Frezy CrazyMill Cool P&S jsou k dispozici v rozsahu prumert od 1 do
8 mm ve dvou verzich:

TypA—2.5xd(feznadélka 2.5 xd) atyp C— 5 x d (Fezna délka 2.0 x d). &1

Odkazy
https://www.mikrontool.com/de/Produkte/CrazyMill-Cool-P-S/Beschreibung
https://youtu.be/kvrORmMUA72Y

https://youtube/QisYLmMAHRI

Vice informaci na MSV Brno 2022, pavilon P, stanek ¢. 012

. B

L.. I
Frézovani drizky pro pero: 3bfitd fréza s integrovanymi chladicimi kandlky
umoZziiuje vertikdlni zajeti s ndslednym frézovinim v plném materidlu.
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HLINIKOVE LISOVANE PROFILY
PRE MODERNE SKLADY
A DOPRAVNIKOVE SYSTEMY
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text/foto Hydro

Digitalizacia ekonomiky si vyzaduje viac distribuénych centier. Rychlost uvedenia produktu na trh je
zivotne dolezita a mozno ju dosiahnut optimalizaciou skladov, riadenim zasob a celych logistickych

a dopravnikovych systémov. Moderné automatizované priestory, ktoré sa v suc¢asnosti buduju,

vyuzivaju inteligentné technoldgie a hlinik.

Vlastnosti hlinika zodpovedajii potrebam modernych
skladov

Hlinik v sebe spaja vlastnosti, ktoré z neho robia najoblubenejsi material
pouzivany na vytvaranie modernych a spolahlivych rieseni. Je trikrat lah-
Si ako ocel, o ma vplyv na celkovi hmotnost konstrukcii a aj na nakla-
dy. Dalsou velkou vyhodou je jeho trvacnost. Hlinik je odolny vodi korozii
a vdaka svojej pevnosti m6ze byt pouzity v réznych konstrukciach.
Hlinikoveé profily mézu mat takmer akykolvek tvar a moznosti, kde mo-
zu byt rieSenim, su neobmedzené. V komplexnejsich projektoch moz-
no kombinovat rézne typy profilov alebo vyrabat zlozitejsie prvky, ako
su napriklad individualne navrhnuté mriezkove systémy. Moznost povr-
chovej tpravy eloxovanim (anodickou oxidaciou) robi hlinikove prvky este
odolnejsimi voci opotrebovaniu a poskriabaniu. A to v pripade castej ma-
nipulacie nemozno podcerovat. Vdaka tymto vlastnostiam je hlinik vyni-
kajucou volbou na vystavbu modernych skladov.

Aplikacie pre dopravnikové pasy

Spolocnost Hydro vyraba rézne hlinikoveé profily ur¢ené na automatizo-
vané distribu¢ne centrd, ktoré su navrhnuté v uzkej spolupraci so za-
kaznikmi. Dopravnikové pasy mozno pouzit ako logistické systémy
v skladoch a ponukaju viaceré vyhody; flexibilitu, modularitu a efektiv-
nu montaz.

Uvadzame niekolko prikladov vyhod pouzitia hlinikovych profilov pri vy-
robe dopravnikovych systémov:

&

Rychla a efektivna montaz pridanim funkcionalit do profilu
Zakomponovanim funkénych detailov do profilumozno jednoducho namon-
tovat komponenty, ako su bo¢neé vedenia a senzory. Rohoveé spojky alebo
montazne platne zase umoznia montovat produkty rychlo a efektivne.

Flexibilna praca s modularnymi hlinikovymi profilovymi systémami
Systémy hlinikovych profilov poskytuju rychlost a flexibilitu pri spracovani
amontazi. Modularne systémy sa daju prispésobit akéemukolvek pracov-
nému prostrediu @ mozno ich velmi jednoducho rozsirit o dalSie doprav-
nikove rieSenia.

Nizsie naklady vdaka hlinikovym lisovanym profilom

efektivne navrhnutym na mieru

Vyvijate vlastny hlinikovy profil pre svoju aplikaciu, ktory nahradi stan-
dardny profil? Méze vam to zabezpecit rychlu navratnost vasej investi-
cie, pretoze prave optimalizaciou dizajnu mozno znizit hmotnost vasich
profilov aintegracia réznych funkcnych detailov do dizajnu profilu ulahcu-
je montaz pri dalSom spracovani. Spolocnost Hydro ma dlhoro¢né sku-
senosti a poznatky, ktoré ponuka svojim zakaznikom pri vyvoji idealneho
profilu naich aplikacie.

Krajsi dizajn dosiahnuty ohybanim lisovanych profilov

Moznost zapracovat do konstrukcie ohybaneé hlinikove profily dava dizaj-

nerovi vacsiu volnost v dizajne. Spravne navrhnuty lisovany profil, ktory

je efektivne ohnuty, m6ze vytvorit bezsvovy spoj v strukture. Moznos-
ti ohybania su pre kazdy profil odlisné, preto ich

- a3 % treba posudzovat individualne.
e == |

Lisovanie, opracovanie a povrchova

uprava hlinikovych profilov na jednom

mieste Setri ¢as a naklady

Konstrukcia vyrobena z hlinikovych lisovanych
profilov je lahka, odolnd a nenarocna na udrzbu.
Spravne zvolena povrchova Uprava chrani po-
vrch profilu a zaistuje elegantny vzhlad. Spo-
lo€nost Hydro okrem lisovania a povrchovej
upravy ponuka aj siroku Skalu operacii opra-
covania. Komplexna ponuka na jednom mieste
umoznuje nasim zakaznikom objednat si hoto-
vy komponent, vysledkom ¢oho je uspora ¢a-
su anakladov.

Vo svete, kde je rychlost, efektivnost a v ko-
nec¢nom dosledku aj cena najdolezitejsimi fak-
tormi, je pouzitie hlinikovych profilov idealnou
volbou, a to nielen v modernych skladoch a do-
pravnikovych systémoch. &

www.hydro.com
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Hlinik v sebe spaja vlastnosti, ktoré z neho robia najoblubenejsi material na vytvaranie
modernych a spolahlivych rieSeni. Hlinikové profily mézu mat takmer akykolvek tvar a
moznosti, kde mézu byt rieSenim su neobmedzené.

Spolo¢nost’ Hydro je odbornikom na hlinik a profilové rieSenia z neho. Mame viac ako
50 rokov znalosti a skusenosti vo vyrobe hlinikovych lisovanych profilov. Povrchova
Uprava a opracovanie su neoddelitelnou su¢astou nasej ponuky.

Kontaktujte nas a ziskajte viac informacii.
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text KTR CR, spol. s . 0. foto KTR Systems

I pfes celosvétovou pandemii koronaviru v poslednich dvou letech se spole¢nosti KTR podarilo uvést
na trh hned nékolik novinek. Patfi mezi né torzné pruzna univerzalni spojka EVOLASTIC pro velmi
Sirokou $kalu pouziti, nebo mezihfidelova spojka ROTEX ZRS, ktera je velmi dimysIné navrzena pro

preklenuti velkych vzdalenosti mezi hridelemi. Jednou z dalSich novinek, kterou spolecnost KTR uvedia
na trh, je pak vysoce torzné pruzna prirubova spojka SINULASTIC, jez dopliuje fadu spojek pro pouziti

v aplikacich se spalovacimi motory.

ekteré z techto novinek vam predstavi-
me podrobnéji.

Bezzavitova a torzné pruzna spojka
EVOLASTIC

Spole¢nost KTR vyvinula a pfinesla na trh no-
vou univerzalni spojku vyuzivajici novou a velmi
Sirokou skalu aplikaci v oblastech souvisejicich
s hlavnimi a pomocnymi pohony ve strojiren-
stvi a strojnich zarizenich. Bezzavitova a torzné
pruzna spojka EVOLASTIC je k dispozici v de-
seti velikostech a v kazdém z deseti zakladnich
provedeni pro jmenovité kroutici momenty od
100 do 5600 Nm.

Bezzdvitovd a torzné pruzni spojka EVOLASTIC

Srdcem systému EVOLASTIC je elastomero-
vy prvek prenasejici krouticimoment prostred-
nictvim vulkanizovanych hlinikovych ozubcu.
Spojeni elastomeru s nabojem nebo prirubou
zgjistuji radialni a axialni Sroubeni. Konstrukce
zajistuje spolehlivy prenos tocivéeho momentu
spolu s presnym predpétim v elastomeru. Spoj-
ka nevyzaduje narocnou udrzbu a je schopna
kompenzovat trvalé uhlové nesouososti az do
3° v homokineticke roviné.

Diky svym torzné mekkym vlastnostem do-
sahuje spojka EVOLASTIC pozadované vib-
racni a akusticke izolace hnaciho ustroji. Kromeé

prenosu toc¢ivéeho momentu spojka kompen-
zuje také axialni, radialni a uhlové nesouososti
apruzné tlumi pretizeni.

EVOLASTIC rozsifruje nabidku
spojek KTR o bezvilové, torzné
mékké univerzalni spojky,
napriklad pro aplikace ve
frekvencné rizenych pohonech,
nebo pohonech se spalovacimi
motory. Nova spojka bude

k dispozici v deseti velikostech
a kazdé z deseti zakladnich
provedeni pro jmenovité kroutici
momenty od 100 do 5 600 Nm.

Z3kladni verze rozliSuje Skalu spojek s pri-
mou montazi Sroubenim a zasuvne typy.
Spojka EVOLASTIC pokryva vsechny funkeni
podminky montaze od hotoveho jednoduché-
ho elastomerového prvku pres aplikaci naboj/
naboj a priruba/naboj az po provedeni s me-
zihrideli. Portfolio vyrobku navic umoznuje vy-
soce individualni a flexibilni moznosti montaze
Sité na miru specialnich aplikaci.

Nova mezihfidelova spojka z rodiny
ROTEX

Dalsi novinkou spole¢nosti KTR je torz-
né pruzna spojka se specialnim mezikusem,
ktery je vyroben z vysokopevnostniho hli-
niku a umoznuje spojit hridele vzdalené az
4 000 mm. V soucasné dobé je ROTEX ZRS
k dispozici v péti velikostech pro prenos to-
¢ivéeho momentu do 560 Nm. Oblasti pouziti
teto konstrukce spojky jsou skladovaci a ma-
nipulacni technika, zvedaci systémy a por-
talové roboty, stejné jako odvetvi cerpadel
a zemédelska technika.

Mezih#idelovd spojka ROTEX ZRS

Trubkovy mezikus spojky ROTEX ZRS je vyro-
ben z vysoce pevnostniho hliniku a vynika vy-
sokou celkovou tuhosti, ktera ma pozitivni vliv
na ohybové kritickeé otacky spojky. Diky spe-
cialni geometrii prarezu a malému pruhybu
|ze spojit hridele ve vzdalenosti az 4 000 mm;
navic ROTEX ZRS je vhodny pro vys-
Si otacky nez srovnatelné spojky s ocelovym
trubkovym mezikusem. Vysoka pevnost leh-
kého ZRS mezikusu umoziuje prenos tocive-
ho momentu z mékkeého plastového mezikusu
tvrdosti 92 Shore-A na jedne strané spojky na
torzneé tuhy plastovy mezikus 64 Shore-D na
druhé strané spojky. Vnitfni ozubcovy profil
je po celé délce trubkoveé casti, coz umoziu-
je upravit délku mezikusu presné podle potre-
by zakaznika.

Dva bezvulové plastové mezikusy ROTEX-GS
trubkovy mezikus stredi a soucasne podpi-
raji v nabojich spojky. Oba plastové mezikusy
jsou umistény uvnitf tubusu a jsou tak chra-
jicinecistoty.

Trubkovy mezikus ZRS Ize kombinovat se vse-
mi verzemi naboju fady spojek KTR ROTEX
standard a ROTEX GS, coz umoznuje Sirokou
Skalu aplikaci. V zavislosti na konstrukcnim
provedeni naboje se spojka montuje a demon-
tuje bud'radialné nebo axialne.

Vyroba probiha v centrale KTR v Rheine a spoj-
ka muze byt dodana béhem nékolika pra-
covnich dnd po potvrzeni objednavky. Nova
mezihridelova spojka je nyni k dispozici v pé-
ti velikostech pro kroutici momenty az do
560 Nm. Oblasti pouziti této spojky jsou skla-
dovaci a manipulacni technika, zvedaci sys-
temy a portalove roboty, stejné jako odveétvi
Cerpadel a zemédelska technika.

0 spolecnosti

KTR Systems GmbH vyviji a vyrabi mecha-
nické spojky, prumysloveé brzdy, chladice
a hydraulické komponenty pro strojirenstvi.
Spolec¢nost KTR byla zalozena v roce 1959 ve
vestfalskem meésté Rheine a zameéstnava vi-
ce nez 1100 lidi po celéem sveéte, z toho témer
500 v Némecku. Globalni sit zahrnuje 24 dceri-
nych spolec¢nostia 90 prodejnich partneru, také
vyrobni zavody v Brazilii, Cing, Némecku, Indii,
Tchaj-wanu a ve Spojenych statech. @
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Nové? pruzna spojka ROTEX® ZRS s mezikusem z vysoce pevného hliniku
VYSE. RYCHLEIJIL DALE.

VYSE, protoZe je spojka idealni do vy$sich otagek.
RYCHLEJI, protoze dodaci termin je jen nékolik pracovnich dni.
DALE, protoze umi spojit htidele vzdalené az 4000 mm.

- Priklady pouziti .
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Manipulace s materialem
ve vnitfnich prostorach

Zemeédélska technika
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text/foto Transfer Multisort Elektronik Sp. z 0.0.

TRVACNE, BEZPECNE SPOJE PRE
PRIEMYSEL AJ SEKTOR AUTOMOTIVE

VSetky druhy elektronickych zariadeni potrebuji na svoju funkciu spravne pripojenie. Vdaka nemu mozno
napajat’ konkrétny modul alebo posielat informacie medzi dvoma ploSnymi spojmi. Elektricky vodi¢

mozeme pripojit k obvodu na doske plosSnych spojov napriklad trvalym spajkovanym spojom, ale to nie je
najlepsi napad. Najma preto, Ze po vytvoreni takého spojenia je pomerne tazké ho opat odpojit. Okrem
toho moze byt velmi tazké umiestnit pevne pripojené prvky zariadenia do pripraveného puzdra.

yrobcovia a konstrukteri elektrickych
V zariadeni a obvodov preto velmiradipo-
uzivaju vsetky druhy konektorov a za-
strciek. Stoji za to venovat pozornost ponuke
znacky EDAC. Spolocnost patrik svetovej Spic-

ke v tomto odvetvi, najma vdaka svojej prisnej
politike kvality.

Signalne spoje zo série 140

Jednou z noviniek dostupnych v TME su sig-
nalne konektory zo série 140. Tento typ kon-
Strukcie je jednym z najbeznejSich v domacich
spotrebicoch, ako aj v spotrebicoch urcenych
pre priemysel. Ich oblubenost vyplyva najma
zich jednoduchosti, trvanlivosti a nizkej ceny.

Séria 140 od EDAC je plne kompatibilna s po-
dobnymi rieSeniami na trhu. Rozstup kontak-
tov je 2 mm, menovité napatie 100 V a menovity
prud 2 A. Za zmienku stoji aj rozsah prevadz-
kovych tepl6t, ktory je v pripade konektorov
EDAC v rozmedzi od -40°C do 105°C. Po vybe-
re vhodnej velkosti zasuvky a zastrcky treba na
kabel pripevnit aj vyhradené zalisované koliky.
Bez nich nie je mozné elektricke spojenie medzi
dvoma samostatnymi modulmi. Piny z fosfo-
rového bronzu su urcené pre vodice 30AWG —
24AWG s prierezom od 0,05 mm’ do 0,22 mm”,

Vodoodolné konektory E-Seal

Jednym zo spolocnych znakov chemického,
drevospracujuceho a automobiloveho prie-
myslu je poziadavka na vzduchotesnost za-
riadeni. Elektrické obvody, ktoré sa v nich
pouzivaju, su vystavené neziaducemu pra-
chu, vlhkosti a latkam, ktore mézu rychlo viest
k poruche. Jednym z rieseni lepSej ochrany za-
riadenia je pouzitie konektorov s prislusnym
stupnom ochrany IP. Odpovedou spolocnos-
ti EDAC na tieto poziadavky je séria E-Seal,
oznacovana aj kodom 565.

Konektor série E-Seal

Konektory kabel-kabel typu E-Seal na pre-
pojenie vodicov su idedlne na pouzitie na
miestach, ktoré su vystavené nepriazni-
vému pocasiu alebo Specifickym priemy-
selnym podmienkam. Maju stupen ochrany
IP67 a mo6zu pracovat pri teplotach od 40°C
do 105°C. Vdaka zacvakavaciemu uzamyka-
ciemu systému je spoj stabilny a odolny voci
akymkolvek narazom. Telo konektora je vy-
robené z PBT (poly(butyléntereftalat)), jed-
ného z najodolnejsich polymérov. Vdaka
tomu konektory spifiaju aj normu horlavos-
tiuL94v-o0.

OZVUCNICE FIT-BOX
PRE AUDIO SYSTEMY V AUTOMOBILE

Jednym z najcastejSich zasahov do tovarenskej konstrukcie automobilu je zlepSenie audiosystému. Na
trhu je k dispozicii mnozstvo radii a prehravacov, zosiliovac¢ov prisposobenych pre sektor automotive.
Tieto rieSenia ponukaju Siroku Skalu funkcii, ale predovS§etkym umoznuju dosiahnut skutoéne impozantnu
kvalitu a zvukovy vykon. Ani ten najlepsi prehravac¢ vSak nedokaze prekonat obmedzenia, ktoré systému

HiFi sposobuju reproduktory.

komponenty v danom aute nie je vzdy dostatocny na vytvo-
renie dobrého ozvucenia. Spotrebitel ma na vyber: bud pod-
stupi rozsiahlu Upravu konstrukcie vozidla (ktora nie je vzdy bezpecna
a moze viest napriklad k oslabeniu dveri), alebo sa rozhodne zlepsit

Q prave tu vznika problém, pretoze priestor poskytnuty na audio

spodného registra.

Hranové konektory

V sortimente EDAC stoja za zmienku aj hrano-
vé konektory (konektory na hrane karty). Su
urcené predovSetkym na montdz na dosku
plosnych spojov, ale je mozné aj pripojenie po-
mocou kabla. Tento typ konstrukcie moze-
me spojit s vnutrom nasich pocitacov, tymto
sposobom su implementované porty ako PCl,
PClExpress, AGP, mSATA a M.2. Vdaka pozlate-
nym kontaktom mézu byt hranové konektory
vybornou volbou, ak chceme vytvorit spo-
jenie medzi dvoma samostatnymi plosnymi
spojmi bez pouzitia dalSich kablovych zvazkov.
Hranove konektory EDAC su k dispozicii v roz-
nych velkostiach od 20 az po 72 pinov s rastrom
3,96 mm. @

3 H

tovarensku instalaciu pridanim subwoofera. V. mnohych pripadoch sa
tato moznost ukaze ako lepsie rieSenie, takze zostava len jedna otaz-
ka, ktoru treba zvazit: ako instalovat do vozidla ozvucnicu, zakladnu
sucast subwoofera, ktora mu umoznuje verne reprodukovat zvuky
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Ozvucnica Fix-Box s krytom. ViditeI'né sii inStalacné otvory.

A tu prichadzaju na pomoc produkty Fit-Box spolo¢nosti Basser —
ozvucnice ,,na mieru" mnohych znaciek a modelov aut.

Ozvucnice znacky Basser

Uz viac ako Stvrtstorocie sa znacka Basser Specializuje na vyro-
bu a instalaciu audio systémov, predovsetkym na vyrobu ozvuc-
nic, reproduktorovych panelov, polic a adaptérov. Spoloc¢nost ziskala
mnozstvo oceneni na medzinarodnych vystavach vdaka svojmu od-
hodlaniu vyrabat rieSenia, ktoré su odolné, vysoko estetické a po-
skytuju najvyssiu kvalitu zvuku. V sucasnostima komplexné vyrobne
zariadenia a ponuka viacero specializovanych vyrobkov.

Ozvucénice Fit-Box

Ozvucnice Fit-Box su navrhnuté tak, aby zlepsili nizkofrekvencny
vykon audio systémov v aute a minimalizovali priestor, ktory zabe-
ra subwoofer — takze majitelia vozidiel si zachovaju takmer cely p6-
vodny batozinovy priestor. Kazda ozvucnica Fit-Box je urcena na
konkrétny model vozidla — zodpoveda mu nielen tvarom, ale aj far-
bou caltinenia.

Vybrané ozvucnice Fit-Box su urcené na instalaciu za pévodné pa-
nely vozidla, takze zostanu neviditelné a nebudu branit beznému po-
uzivaniu batozinového priestoru vozidla. Ak musi ozvucnica zostat
na konkrétnom vozidle viditelna pre jej konstrukciu, vyrobca vyna-

lozi maximalne usilie na to, aby bol material ¢alunenia Fit-Box ne- PAMA-‘II-OVE, KARTY

ro.zozna’tel'ny{ od tovarevnského obI92§r1ia batoiir}ovle’ho. pvriestgru. , Ly
it  PRE PRIEMYSELNE POUZITIE -
FE bl POZRITE S| PONUKU APRO

tov dreva a PLA, ¢o zarucuje trvanlivost vyrobku a vynikajuce akus-
tické vlastnosti. Pomocou automatizovanych procesov obrabania su
ozvucnice Fit-Box vzdy perfektne osadené a prispdsobené urcene-
mu modelu vozidla. Tieto vyrobky maju nizku hmotnost, takze nemaju
vyrazny vplyv na vykon vozidla. Su tiez vybavené konektormi insta-
lovanymi z vyroby — tie ulahcuju pripojenie reproduktora osadeného
v ozvudnici. To urychli buducu vymenu kablov (nevyhnutnost pri mo-
dernizacii zvukoveho systému novym, vykonnejsim zosiliovacom).

\lyber a intalacia zvoleného rieSenia

Vyrobca navrhuje ozvucnice Fit-Box tak, aby ¢o najlepsie fungovali
s beznymi reproduktormi s danym priemerom. Ozvucnice su urcenée
na reproduktory s priemerom 20 cm, 25 cm, 30 cm (8 palcov, 10 pal-
cov, 12 palcov). Treba skontrolovat ¢i je v technickom liste vybraného
reproduktora uvedena minimalna litrdz ozvucnice. Electronic Components
Instalacia Fit-Boxu si vyzaduje dalsi montazny hardvér (nie je sucas-
tou dodavky): uholniky a skrutky do plechu, ktoré zabezpecia sprav-

ne upevnenie ozvucnice. Pri vybere tohto prislusenstva je potrebné TRANSFER MU LTISORT ELEKTRONIK

zohladnit vibracie, ktorym bude skrinka vystavena pocas jazdy, ako

aj vibracie pochadzajuce z reproduktorovej membrany. TME S[ovakia’ S.r.o.

Na zaver treba poznamenat, ze vyrobca poskytuje vynikajucu pod- . . Xers

poru svojim zakaznikom — a to sa tyka aj kupujucich, ktori vyuzivaju Martina Razusa 23A/83 36’ Zilina 010 01
distribuciu TME. Pri niektorych polozkach na webovej lokalite vyrob- +421 415 002 047, tme@tme.sk, tme.sk

cu najdete podrobne, ilustrované navody krok za krokom, ktoré popi-
suju postup instalacie boxu Fit-Box v konkrétnom vozidle. &

“ facebook.com/TME.eu

t m e . e u t m e R Co m @ youtube.com/TMElectroniComponent

[T) instagram.com/tme.eu
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text/foto Peter Sovéik

VBOJIS VYSOKYMI CENAMI ENERGIE
POMAHA ENERGETICKY KONCEPT FENIX

Energeticka krize zplisobena preregulovanosti energetiky ve spojeni s ideologickou slepotou
paralyzovala fungujici energeticky trh, coz se v Evropé zaéalo projevovat v priibéhu minulého roku.

Situace potom gradovala koncem roku 2021. Leto$ni valka na Ukrajiné a jeji dusledky jsou uz pouze
potvrzenim série Spatnych energetickych rozhodnuti EU z minulosti. Presto jsou v této neradostné
situaci perspektivy elektrického salavého vytapéni docela dobré.

pojeni elektrického salaveho vytapéni,
S fotovoltaiky a vysokokapacitnich baterii

ma v prumyslu, zemédélstvi ¢i sluzbach
budoucnost. Vsude tady muze nahradit zemni
plyn a soucasné Ize tento uceleny systéem vy-
uzivat jako nastroj optimalizace spotreby ener-
gie v prubéhu dne. Elektricka energie je navic
jediny univerzalni energeticky zdroj, ktery ma-
ze byt nejen bezemisni, ale i ze znacné casti pl-
né obnovitelny.

Chytré velkokapacitni baterie

Orientace na chytré velkokapacitni baterie se
vyplacii pfi nakupu elektricke energie na spo-
tovem trhu.

Podle slov majitele a predsedy spravni rady
holdingu Fenix Group Ing. Cyrila Svozila firma
letos investuje kolem osmdesati miliont ko-
run do noveého energetickeho centra ve vy-
robnim zavode Fenix v Jeseniku. Tam uz nekolik let k pIné spokojenosti
slouzi fotovoltaicka elektrarna a velkokapacitni bateriove ulozisté, letos

Velkokapacitni Spickovaci stanice firmy AERS funguje tispésné ve vijrobnim zdvodé
spolecnosti Fenix v Jeseniku uz ctyi roky.

Flexibilita, iispornost a tepelnyj komfort jsou pro silavé panely Ecosun typické.

v aredlu firma stavi dalsi velké fotovoltaicke elektrarny, velké vodni
elektrarny a rozsifuje i kapacitu stavajiciho baterioveho ulozisté. Spo-
le¢nost Fenix se navic po dobrych zkusenostech pripravuje na aktivni
obchodovani na spotovém trhu, které diky fotovoltaice, velkokapacit-
nim bateriim a vlastnimu Battery Management Systému firmy AERS,
ktera je soucasti holding Fenix Group, umoznuje vyrazné snizit nakla-
dy na elektrickou energii.

Spotovy trh s elektfinou je organizovan Operatorem trhu s energie-
mi (OTE). Na tomto trhu se cena vytvafi na zakladé skute¢né nabidky
askutecné poptavky a v prubéhu dne znacné kolisa. Ceny rychle reaguiji
nazmeny pomeéru mezi nabidkou a poptavkou. Kdyz prevysuje poptav-
ka, cena stoupa a naopak. Vykyv ceny se projevi témér okamzité i u za-
kaznika. Zaroven se obchoduji pouze fyzické dodavky, takze spotovy
trh s elektfinou jiz ze své podstaty brani vstupu spekulativnim obchod-
niktim. Chytré velkokapacitni baterie pritom umi rozdily cen v pribéhu
dne vyuzivat a umoznuji elektrickou energii vyhodné nakoupit, kvalifi-
kovaneé spotrebovat a vyhodné prodat. Vysledkem jsou ceny elektricke
energie, které jsou vyrazneé nizsi nez bézne fixace nabizené jednotlivy-
mi obchodniky.

Energeticky koncept Fenix

Energeticky koncept Fenix pfinasi maximalni sobéstacnost, vyznamne
uspory energie, unikatni ceskeé reseni a tepelny komfort.

Pomoci salavych stropnich panelt Ecosun a energie vyrobené ze stres-
ni FVE Ize ohfivat prostory vyrobniho zavodu i jeho administrativni-
ho a skladoveho zazemi. Prebytky energie z vyroby FVE jsou primarne
ukladany do velkokapacitnich baterii z produkce firmy AERS, ktera je
soucasti holdingu Fenix Group, nejvétsiho evropského vyrobce elektric-
kych topnych systému(. Naakumulovana energie je bud spotfebovana
pozdéji, nebo je cilené prodana do distribucni sité v dobé vyhodné vy-
kupni ceny. Tento systém hospodareni s energii je Fizen automaticky po-
moci nadrazené regulace.
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Stropni salavé panely Ecosun

Stropni salave panely Ecosun boduiji nizkymi porizovacimi a provoznimi
naklady, salavym teplem a flexibilni regulaci.

Vysokoteplotni salavé panely Ecosun S+ jsou urceny predevsim pro vy-
tapeni prumyslovych, skladovych a zemédélskych objektu, své uplatné-
ni vsak naleznou v jakémkoliv objektu o svétle vysce od 3,5 m do 10 m.
Topnym prvkem je hlinikova topna lamela opatfena specialni elektroche-
mickou povrchovou upravou Silicating. Tato chranéna technologie zajis-
tuje naprosto vyjimecné a bezkonkurencni hodnoty emisivity salavého
povrchu, blizicim se emisivité tzv. cerného télesa. Vysokoteplotni sala-
vé panely ECOSUN jsou nabizeny v jedno, dvou a tfi lamelovem prove-
deni o prikonech od 0,9 do 3,6 kW. Kromeé standardni povrchove Upravy
bilou, vysoce odolnou praskovou barvou, jsou v nabidce takeé topné pa-
nely v antikoroznim provedeni. Tyto panely jsou urc¢ené pro vyhfivani pro-
stor s vyssimi naroky na odolnost — napf. s vysokou vihkosti nebo se
vzduchem nasycenym soli nebo jinymi agresivnimi latkami. K panelim
se daji dokoupit vyklopné zavésy, umoznuijici instalaci panelt pod naklo-
nem, k dispozici je i ochranna mriz a zapustny ram pro instalaci panelti do
sadrokartonovych a sadrovlaknitych podhledu.

Panely Ecosun IKP, IN, IN-2 s vySSim IP krytim jsou vhodné do prostre-
di s vyssi prasnosti. Povrchova teplota panelu je asi 100-110°C, vyska in-
stalace je tak zavisla na zpusobu pouziti a predpokladané okolni teploté.
Salave panely IKP maji hladky omyvatelny povrch a je mozné je pomoci
podpér postavit na podlahu a vyuzit pro zonalni ohrev.

Stropni salavé vytapéni je o asi 20 % provozné

uspornéjsi nez konvekéni

Salani je proces, pri kterém se teplo z tepelného zdroje (napf. ze salavého

panelu) $ifi prostorem ve formé infracervenych paprskt. Po dopadu pa-

prskl na jiné pevneé téleso se infracervené vinéni meni v tepelnou ener-
gii a hmota télesa je intenzivné ohrivana. Jedna se v podstaté o obdobu
slunec¢niho zareni.

Toto vytapéni je usporné hlavné diky témto tfrem bodim:

1. Narozdil od nasténnych konvektoru je teplo smérovano dolt k podlaze,
tedy do mista, kde je ho potreba.

2.U konvektort teply vzduch nerovnomeérné proudi po mistnosti, coz
muze v nékterych ¢astech vyvolavat pocit chladu a nutit uzivatele na-
stavit vyssi teplotu na termostatu. Kazdy stupen nastavené teploty
vSak znamena dalSich 6 % nakladd na energii.

3.Salavé panely primo ohfivaji ¢lovéka, bez zprostfedkovani preno-
su tepla vzduchem. Diky tomuto efektu mizeme nastavenou teplotu
snizit o jeden az dva stupné celsia a budeme pocitovat stejny tepelny
efekt jako pri vytapeni konvektory.

M STROJARSTVO ¢ STROJIRENSTVI 9/2022

Silavé panely Ecosun S+ nachdzi uplatnéni v jakémkoliv objektu se svétlou vyjskou
od 3,5mdo 10 m.

Vyznam bateriovych ilozist roste a bude riist

Spolecnost AERS vyvinula a dodava, kromé bateriovych stanic HES, ur-
¢enych pro domacnosti a mensi provozovny, i originalni ceske velkoka-
pacitni spickovaci stanice, urcené pro prumyslove aplikace. Jeji Spickovaci
stanice s kapacitou v radu stovek kWh funguiji dobre a k pIné spokojenosti
majiteltl nékolika stfedné velkych vyrobnich zavodl. Novinkou v nabidce
jsou univerzalni kontejnerové verze Spickovaci stanice s modularni kapa-
citou od 400 kWh do 600 kWh a vykonem 360 kW.

Nové kontejnerové feSeni SAS s modularni kapacitou
od 400 kWh do 600 kWh

Ve snaze, co nejvice zpristupnit vyhody velkokapacitnich bateriovych
ulozist prisla spolecnost AERS letos s novym kontejnerovym resenim.
Plug-and-play kontejnery jsou urceny pro prumyslove aredly bez vnitf-
ni vybavenosti pro in-house umisténi Spickovaci stanice. Kromé stavebni
pfipravenosti na misté (zpevnéni prostranstvi) je pak nutna pouze upra-
va trafostanice, kam se musi umistit synchronizace spickovaci stanice. Ta
je zabudovana do 20-stopeho klimatizovaného lodniho kontejneru s ha-
sicim zafizenim na bazi vodniho aerosolu. &

Vice informaci o Energetickém konceptu Fenix hledejte
na www.fenixgroup.cz, o moznostech bateriovych stanic
HES od firmy AERS se vice dozvite na www.aers.cz.

A na webu elektrodad.cz se diky QR kédu nazorné
muzete seznamit, jak Ize diky bateriové stanici HES
ainteligentnimu prediktivnimu softwaru (z dilny CVUT
UCEEB) chytie, ekonomicky vyhodné a aktivné pracovat
s nakupem a prodejem elektriny na spotovém trhu.
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text/foto Ale§ Zapletal

KOMPLEXNI RESENI PRESNEHO
POLOHOVANI

Firma FASTECH patfi k pfednim svétovym vyrobcum pohont se zpétnou vazbou uréenych pro

presné polohovani.

dobé, kdy dodaci terminy servo poho-
an‘.’l graduji k nekolika desitkam tydnu,

se krokove pohony se zpétnou vazbou
od korejskeé spolecnosti staly oblibenou volbou
mnoha konstruktérl. Zejména u aplikaci, kde
neni vyzadovana vysoka rychlost polohovani,
tyto pohony plnohodnotné nahradi servo mo-
tory a to za tretinovou cenu.

V éem spociva jejich rostouci

obliba?

» kratky dodaci termin, 1-14 dni dle pozadova-
ného feseni.

* sSiroka nabidka rtiznych typu jak z hlediska
komunikace, tak i z hlediska mechanického
provedeni

* dobry pomér cena/vykon

Krokové motory se zpétnou vazbou Ezi-SERVO
se dodavaji v rozsahu momentu 0,016 Nm —
12Nm.

ELEKTROMOTORY

WWW.raveo.cz

Dostupné komunikace jsou zejména
EtherCAT, Ethernet, MODBUS, CC-link
adalsi.

Z hlediska mechanické konstrukce
jsou k dostani pohony s vystupni hri-
deli, s dutou hrideli, s integrovanou
elektronikou a takeé s brzdou.

A jak vlastné tyto pohony funguiji?

Zpétna vazba

Ezi-SERVO je systém zalozeny na
spojeni optickeho enkodéru s kroko-
vym motorem a inteligentnim fizenim.
Toto spojeni pak zarucuje presné polohova-
ni s rychlosti zpétné vazby 25 micro sekund.
Tento system je obzvlasté vyhodny pri nahlé
zmene zatizeni, ¢imz brani ztraté synchroniza-
ce. Zpétna vazba tak dava uplné nové moznos-
ti vyuziti krokovych motord.

Rizeni krokovych pohonii pomoci
shérnice EtherCAT

Ezi-SERVO vyuziva vysokorychlostni sbérnici
EtherCAT (100 Mbps — full-duplex). Ezi-SERVO
se chova jako slave modul s podporou Ether-
CAT(Coe) s profilem CiA402. Driver podporuje
pozicni a rychlostni fizeni s moznosti homingu.

Rizeni proudu dle aktualni zatéze

Ezi-SERVO ma integrovane fizeni proudu v za-
vislostinarealné zatézi. Tato funkce ma vyznam
z hlediska ucinnosti motoru a také malému za-
hrivani krokového motoru.

PREVODDVKY

Spickovy moment az 150 procent

U krokovych pohont Ezi-SERVO |l Ize vyu-
zit u akcelerace a deakcelerace az 150 procent
nominalniho krouticiho momentu. Nové je tato
funkce znama ze servo-technologie take vyu-
zitelna u krokovych motoru.

Z hlediska fizeni je mozné vybrat pohon s inte-
grovanou fidici jednotkou nebo s externi fidi-
ci jednotkou. Ta muize byt pro jeden, dva nebo
Ctyfi motory.

Pokud nékdo nepotrebuje zpétnou vazbu, na-
bizi i toto feSeni. Rozmanitost je opravdu veli-
ka a katalog 0 850 stranach vypovida o vsem.
Spole¢nost RAVEO s. r. 0., nabizi tyto pohony
i s komplexnim servisem z hlediska navrhu, za-
Skoleni a oZiveni u zakaznika. B

Prijdte se podivat na Sirokou Skalu téchto
pohon( na nadchazejici strojirensky veletrh,
stanek V101.

Predni dodavatel
v oboru pohonné techniky

Novitivie nds no letodnim M3V,

¥ \/-101

<

LINEARNI TECHNIKA




text Eva Almasiova foto FUERGY

ENERGETICKA OPTIMALIZACIA:
NOVE MOZNOSTI AKO USETRIT

FUERGY je slovenska technologicka spolo¢nost pontkajica optimalizacné rieSenia na znizenie
nakladov na elektricku energiu. Vyuziva na to vlastnu softvérovi platformu s podporou umelej
inteligencie vyvinutu Specialne pre potreby energetického riadenia a tiez unikatne hardvérové riadiace
jednotky pre smart regulaciu batériovych ulozisk, fotovoltiky a energeticky naro¢nych technologii.

to pocituju vyrobné podniky. FUERGY vsak prinasa novy pristup

k riadeniu vyroby a spotreby elektrickej energie, a tak to, na com
kedysi pracovalo celé energetické oddelenie podniku dnes zvladne jeden
softvér. Komplexnu energeticku optimalizaciu si tak méze dovolit kazda
firma, nie iba ti najvacsi hraci.

Zdraiovanie elektrickej energie sa dotyka kazdého, no Specialne

Zakaznik ako sucast energetického trhu

Jadrom rieSeni FUERGY je staly monitoring vyroby a spotreby elektriny
v odbernom mieste, aktivna komunikacia s dodavatelom elektriny a vy-
hodnocovanie situacie v prenosovej sustave v realnom case. Softveér re-
guluje batérie a pripojené technologie podla toho ¢i je elektriny v sustave
prebytok alebo nedostatok, no vzdy iba do tej miery, aby neobmedzil
prevadzku odberneého miesta. Svojou regulovanou vyrobou a spotrebou
energie zakaznik poskytuje necertifikované podporné sluzby, za ktoré
ziskava financnu odmenu a tym znizuje svoje celkove naklady na elek-
trinu.

Riadenie prebieha plne automaticky, v online rezime. Prostrednictvom
webovej aplikacie ma zakaznik k dispozicii prehlady o svojej aktualnej vy -
robe a spotrebe elektriny, ako aj o vyske financnej odmeny.

Medzi najvyuzivanejSie rieSenia urcené pre vyrobneé podniky a firemnych
zakaznikov patria:

Smart hatériové tiloziska brAln by FUERGY

Uloziska brAln su vysoko $kalovatelné a ich kapacita sa urcuje doklad-
nou analyzou spotreby odberného miesta, ¢o zaruci, ze batérie vykonaju
maximalny pocet nabijacich a vybijacich cyklov a ich kapacita sa vyuzi-
jena100 %. To sa premieta aj do navratnosti systému, ktora sa pri velko-
kapacitnych uloZiskach pohybuje na urovni menej ako dva roky. UloZisko
je tiez vybornym doplnkom k instalaciam fotovoltickych panelov, ked-
Ze zvysuje vyuzitie vyprodukovanej elektriny z priblizne 50 % na takmer
90 %. Navratnost uloziska brAln v kombinacii s fotovoltikou je dnes uz iba
nieco vyse troch rokov.

Smart batériové iiloZisko brAIn by FUERGY v textilnom zdvode v Humennom
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Tepelné cerpadld regulované v aredli Narodného futbalového Stadiona

Sluzha fiexibilita brAIn

Softvérove riesenie flexibilita brAln je vhodné pre zakaznikov, ktori pre-
vadzkuju energeticky narocné technologie s potencialom na regula-
ciu alebo akumulaciu, ako napriklad tepelné cerpadla, pece, zasobniky
a nadrze alebo HVAC systémy. Sluzba funguje na principe batériové-
ho uloziska. Namiesto nabijania a vybijania bateérii vsak softvér reguluje
vykon tychto technoldgii. Regulacia prebieha iba v ramci vopred defino-
vanych podmienok a limitov tak, aby bola zarucena bezprobléemova pre-
vadzka odberneého miesta. Sluzba flexibilita brAiln je skvelym doplnkom
k batériovému ulozisku brAln, implementacia je rychla a efekt okamzity.

-

=
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P, #T A 4 X
Fotovoltika na streche textilného zdvodu v Humennom riadend softvérom FUERGY

Nizsia uhlikova stopa

Regulacia v podani FUERGY ucinne nahradza fosilne zdroje poskytovanim
podpornych sluzieb, preto aj samotné ulozisko a riadenie technologii do-
kaze znizovat celkovu produkciu uhlikovych emisii. Okrem instalacie foto-
voltiky tak maju firmy k dispozicii novy spésob ako minimalizovat svoju
uhlikovu stopu a dosiahnut ambicioznejSie ciele v oblasti udrzatelnosti. &
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text/foto Henrieta Lorincova

NA SPECIFICKE POZIADAVKY ZNACENIA
MAME SPECIFICKE RIESENIA

Prasné vrece cementu, nerovny povrch odliatku, minimalizacia velkosti elektronickych komponentov,

nové druhy materialov - to su vyzvy pre vyrobcov a spracovatelov, ale nie prekazky na oznacenie

takychto vyrobkov.

Continuous Inkjet System

Vyznacuje sa vysokorychlostnou potlacou atramentom a je jednoducho
integrovatelny do vyrobnych liniek. Rozmanitost velkosti znakov a apliko-
vatelnost potlace nar6zne povrchy materialu, ¢i uz hladke alebo Strukturo-
vane, su velkou vyhodou. Teplota prevadzky je Standardne od 0°C do 45°C,
ale integraciu zariadenia vieme prisp6sobit aj na vonkajsie prostredie.

DOD - tlaé vel'kych znakov

Prasné prostredie vyroby stavebnych materialov nie je pre nas prekaz-
kou pri oznacovani vyrobnych Sarzi. Tla¢ velkych alfanumerickych zna-
kov, ¢iarovych kodov ¢ilogotypov (znaciek) zabezpeci drop-on-demand
technologia. Poradi si s poréznym aj neporeznym povrchom. Zariadenie
vyrobené vyhradne z antikoru je robustné a trvanlivé, nepodlieha vihkos-
ti, prachu ani vysokym teplotam. Aj napriek tomu je mozna tla¢ atramen-
tom narozli¢nej baze a dokonca aj farebne.

Laser

Vynimocny material vyrobku si vyzaduje vynimocné rieSenie. Kovy, plasty,
drevo a papier su Standardom, ale sofistikovanejsie materidly, ako polo-
vodice, sklo, diamant, silikon, karbid, keramika alebo materialy s vysokou
odrazivostou (med, zlato, striebro) tiez mozno oznacit laserom. Laser spo-
[ahlivo pracuje aj pri vyssich teplotach do 40°C a vysokej vihkosti vzduchu
az do 90 %. Vysoka variabilita je aj v oznaceni samotnom — alfanumeric-
ke znaky, ciarove, 2D kody, dot kody, grafika, loga, fixné a variabilné spravy,
datumy a casy... je zlozité vymenovat vSetky moznosti.

Mikrouder

Umoznuije spolahlive a trvacne znacenie na kovy, plasty alebo drevo, a je
dobre viditelné aj pod vrstvou farby ¢i inou povrchovou upravou (zinko-
vanie, pieskovanie). Je vhodny aj na extrémne tvrdé, nerovné a nepra-
videlné vyrobky. Znacenie je mozné aj rytim. Neznaci sa len na zvislej
osi, Siroka Skala doplnkov robi aj toto znacenie variabilnym. Rotacna os,

pneumatické priblizenie znaciacich hlav alebo mikrometrickeé upinanie
je podporou na vystupnu kvalitu znacenia. V extrémnych podmienkach
mozno vyuzit zvaracikryt a kryt na znacenie zeraveho kovu az do 900°C.
Znacenie mozno vyuzit aj ako prenosné, na velké, nestandardné ¢i tazko
manipulovatelné predmety.

Termotlac etikiet

Je idedlna nielen na sekundarny obal, ale aj na presné nanasanie v ob-
medzenom priestore, ako su dosky plosnych spojov, na zakrivené plo-
chy alebo dovnutra predmetov, napriklad cievok. Aplikovanie etikiet je
pomocou aplikatorov mozné v réznom smere, nielen zvrchu, ale pod-
[a poziadaviek polohy vyrobku ¢i krabice vzhladom na predchadzajuce
anasledujuce operacie s produktom.

Povedzte nam, o potrebujete oznacit, v akom prostredi sa to nachadza
amy vam ponukneme a zrealizujeme najlepsie riesenie. &

www . liftec.sk

ZNAE‘.ENIE  AUTOMATIZACIA
STROJOVE VIDENIE

Tel.: +421 32 7430 850, E-mail: liftec@liftec.sk
www.liftec.sk

Tel.: +420 296 411 823, E-mail: obchod@liftec.cz

E!E.‘EI LIFTEC SK, s.r.0., Zlatovskéa 2415/33B, 911 05 Trencin
& www.liftec.cz

E!:Ellil LIFTEC CZ a.s., PoCernickd 272/96, 108 03 Praha 10
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Rozdiel je v pristupe
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ZNACENIE A AUTOMATIZACIA




text/foto Denisa PetraSova

STVORLISTOK NOVINIEK Elesa+Ganter

Spoloc¢nost Elesa+Ganter rozsiruje sortiment normovanych dielcov pre strojarstvo v Styroch oblastiach.

Nové kuzel'ové prevodovky

a Snekové reduktory

Kuzelové prevodovky GN 3971 nazyvané gj
uhlové prevodovky, prenasaju a presmero-
vavaju krutiace momenty a rotacné pohy-
by. Kuzelové ozubené kolesa z tvrdenej ocele
v kompaktnom hlinikovom puzdre su voci se-
be usporiadané v pravom uhle (90°). Sneko-
vé reduktory GN 3975 mozno pouzit v Sirokom
spektre aplikacii. Ponukaju jednoduchy spo-
sob, ako dosiahnut vysokeé prevodove pomery
(az doi = 65) pri velmi nizkej hlu¢nosti. Vyhody:
Velmi kompaktny dizajn, prenos vysokych kru-
tiacich momentov, kombinovatelny so vsetky-
mi typmi prevodov, jednoducha instalacia, dlha
zivotnost a bezudrzbovost.

L
L] .
[ ]

i

DIha Zivotnost a vysoka preciznost:
Pneumatickeé rychloupinace

Pneumatické rychloupinace triedy GN 860
maju teraz tvrdené, brusené loziskoveé puzdra
a temperované loziskové capy, ktoré vyraz-
ne znizuju opotrebovanie. Nové pneumatic-
ké rychloupinace su k dispozicii v osvedcenych

Pavilon V, cislo stanku 042.

verziach na horizontalnu (GN 860) a vertikalnu
(GN 862) instalaciu.

Vdaka GN 862.1 je k dispozicii verzia, kto-
ra umoznuje manualne ovladanie. Na vysoké
pridrzné sily, ktoré su potrebné pri vyrobe ka-
roseérii alebo na lisovacich ¢i zvaracich linkach,
ponuka spolocnost Elesa+Ganter pneumatic-
ke rychloupinace triedy GN 864.

Technicka novinka: Inteligentné
pneumatické vyvazovacie piestiky
GN 817.7

Spolo¢nost  Elesa+Ganter rozSiruje  svo-
ju ponuku indexovacich piestikov o tech-
nicki novinku. Najnovsi prirastok  typu
GN 817.7 je pneumaticky ovladany a vdaka

Obchodna spoloc¢nost IMP Kontakt tento rok oslavila svoje 25. vyrocie.

Je vyhradnym distributorom znacky Elesa+Ganter na Slovensku.

7 ddvodov preco s nami spolupracovat:

Rychla odozva zdkaznickeho servisu
. Siroky sortiment podporeny aj 3D modelmi

. Dodrziavanie dodacich terminov

NoopN~NwWwN S

. Prehladneé weboveé stranky a katalégy

. Vysoka kvalita a Spickovy dizajn oceneny sériou cien
. Kvalitne zasobeny centralny sklad vo Viednii v Bratislave 1
f " 3

. DIhorocna spolupraca a ustretovi zamestnanci firmy

najmodernejsim snimacom ho mozno bez
problémov integrovat do automatizovanych
procesov. V portfoliu spolocnosti Elesa+Ganter
najdete Siroku ponuku indexovacich piestikov.
Napriek tomu tim vyvojarov stale integruje no-
ve funkcie, ktoré ponukaju nove moznosti apli-
kacie.

Nové vymedzovacie podlozky

vo vyhotoveni Hygienic Design
Dosledné dodrziavanie hygienickych opatre-
ni je potrebné nielen v rdmci potravinarskej vy-
roby. Spolo¢nost Elesa+Ganter rozSiruje svoju
ponuku produktov Hygienic Design o vyme-
dzovacie podlozky GN 6226 s certifikaciou
DGUV. M6zu sa pouzit na upevnenie dielcov
s kompenzaciou v paralelnom smere voci ro-
vine instalacie. Tym sa zabrani vytvaraniu prilis
velkych povrchov, aby bol k dispozicii dosta-
tocny priestor na Cistenie. Utesnené montazne
plochy umoznuju upevnenie bez nevyuzitych
priestorov. Vysokokvalitnd povrchova upra-
va brani usadzaniu necistot a ulahcuje Cistenie.
Standardné dielce vo verzii Hygienic Design su
urc¢ené na pouzitie v priestoroch s prisnymihy-
gienickymi opatreniami. B

Vs
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Industrial Machine Parts

IMP KONTAKT, spol.sr. 0.
FerdiSa Kostku 1

84105 Bratislava — Karlova Ves
Slovenska republika

tel:+421260202070

e-mail: obchod@imp.sk
www.imp.sk

www lisovaci-prvky.cz
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STROJE A TECHNOLOGIE

DRUHA DEKADA PRUMYSLU 4.0

54

text Antonin Straka

Osmdesat vyzkumnych i prﬁmyslovycvh odbornikt na robotiku a primyslovou umélou inteligenci
(Al) z obou stran Atlantiku se seSlo v Ceskérrl institutu informatiky, robotiky a kybernetiky Ceského
vysokého ucéeni technického v Praze (CIIRC CVUT) na US-EU workshopu a diskutovalo o tom, co bude

v

pro primyslovou vyrobu v pFistim desetileti uréujici z hlediska védeckého a technologického vyvoje.
Akce byla organizovana v Gizké spolupraci tfi celosvétové uznavanych osobnosti, prof. Rﬁiveny Bajcsy
z University Berkeley, prof. Wolfganga Wahlstera z DFKI, a prof. Vladimira Marika z CIIRC CVUT.

Kam se bude ubirat vyzkum a vyvoj v robotice a vyrobé
v blizké budoucnosti?

Prof. Bajcsy upozornila, ze uzsi prunik robotiky a vyroby v agendé Pri-
myslu 4.0 by celou oblast jen posilil. Jeji slova potvrdil také prof. Wolf-
gang Wahister, ktery je jednim ze tfi némeckych ,otct-zakladateld",
ktefi pfed deseti lety definovali pojem Pramysl 4.0 (resp. Industrie 4.0),
zakladatel a hlavni vykonny poradce v DFKI — Némeckem vyzkumnem
centru pro umélou inteligenci. Prof. Wahlster dodava: ,,Workshop byl vel-
mi aktualni, protoze po jedné dekade Industrie 4.0 jsme museli identifi-
kovat hlavni vyzvy pro druhou dekadu ctvrté primyslove revoluce, ktera
ma pred sebou jesté dlouhou cestu. Identifikovali jsme potrebu end-to
-end vyrobnich testbedU, tedy experimentalnich laboratori, které by me-
ly podporovat take distribuovanou vyrobu, tak jak ji napriklad vyvijime ve
spolupraci s nasimi ceskymi partnery v ramci centra RICAIP."

Standardizace a cerlifikace komponent

Dalsim dulezitym téematem pro mezinarodni spolupraci je standardizace
a certifikace hardwarovych a softwarovych komponent jakoz i architektur
a komunikacnich protokolt pro Prumysl 4.0, aby byla zajisténa séman-
ticka interoperabilita. Standardizaci a certifikaci Ize provadét pouze na
mezinarodni urovni, aby se prokazalo, ze systemy funguiji spravné. Velmi
dulezita je také kyberneticka bezpec¢nost, protoze vyroba a pramysl jsou
na vrcholu seznamu hackerskych utoku a pocitacové kriminality.
,Kromé toho potfebujeme srovnavaci kritéria a méritka pro hodnoceni
operacnich systému a softwarovych platforem pro implementaci chyt-
rych tovaren v paradigmatu Primyslu 4.0, protoze se ukazalo, ze exis-
tuje nékolik konkurencnich pristupt a prumysl potfebuje urcita voditka
ohledné toho, které systémy nejlépe splriuiji jeho potreby," uvadi profesor
Wahlster a zduraznuje:, K posileni odolnosti feSenipodle principti Pramy -
slu 4.0 je tfeba vyuzit trendy prumyslove umelé inteligence, 5G v tovar-
nich provozech, jakoz i edge, fog , cloud a sky computing."

Zatéz na sité

Na svéte je podle spole¢nosti Siemens nyni vice nez 50 miliard pripo-
jenych zarizeni, takze moderni sité musi nést obrovskou zateéz. Zatim-
co cloud nebo edge computing jsou jiz v pramyslu bézné a fesi probléemy
s latenci, sky i fog computing pfinaseji novou dimenzi uvazovani o datech.
Sky computing je novy vypocetni model nad cloudovymi platformami,

foto Magic Software

foto CIIRC

Zleva Wolfgang Wahlster, RiiZena Bajcsy a Vladimir Mafik

jehoz cilem je vytvorit rozsahlé distribuované infrastruktury a umoznit
interoperabilitu mezi cloudy vyzaduijici velky vypocetni vykon. Fog pred-
stavuje decentralizovanou alternativu cloudu, ve které jsou data, Ulozisté
a aplikace umistény nekde mezi zdrojem dat a cloudem.

Prednasejici na workshopu nékolikrat zminili, ze nejvétsiho postupného
pokroku bylo dosazeno s vyuzitim strojového uceni jako schopnosti roz-
poznavat objekty v redlném case v provozu. DalSim trendem, ktery byl
identifikovan, je kombinace strojového uceni zalozeného na datech s in-
zenyrskymi znalostmi zakodovanymi v digitalnich dvojcatech. Inovato-
fi se také maji vice zamérovat na vzdalenou udrzbu a opravy na dalku. To
je opravdu dulezity problém pro primysl zejména v jakychkoli nouzovych
situacich, jak se ukazalo behem kovidoveé krize, za valecnych stav( ne-
bo u prirodnich katastrof, kde jsou ¢asto na dodavatelske rfetézce vytva-
feny i politické tlaky.

Nové ohchodni modely

Diskuse ukazaly, ze pro dalsi zavadéni novych pristupt budou dulezité
nové obchodni modely. Na rozdil od prostého nakupu stroje nebo licen-
ce se inovativni obchodni modely odvijeji od vykonu nebo vyuziti stro-
ju.,,To uz nektere firmy delaji, napriklad v Némecku — neplatite za stroj,
ale za ukoly, které stroj provadi, jako je tfeba vrtani urcitéeho poctu otvo-
rd," popisuje prof. Wahlster jiz existujici praxi v inovativnich podnicich.
Poskytovatelé stroju zajistuji kompletni servis stroje, takze cena se odvi-
ji od efektu, kterého stroj dosahuje. To vyzaduje zcela nové mysleni ma-
nagementu v duchu podnikatelské informatiky (,,business informatics").

Tymova rohotika

A konecné hybridni tymy pracovnik( a kolaborativnich robotd s razny-
mi sadami dovednosti umozni novou formu tymoveé robotiky pro slozité
vyrobni Ukoly. Ruku v ruce s timto vyvojem se kolaborativni roboty do-
stavaji do noveé dimenze, jako jsou dvouramenné roboty nebo mobilni ro-
boty, které nejsou fixovany na jednu pozici lidskeho pracovnika. Tymova
robotika se dvéma nebo tfemi roboty pracujicimi spolecné s tymem lidi je
velmi dllezitym trendem, ktery se bude prosazovat zejména v automo-
bilove vyrobé. &

ENGINEERINGCZ.CZ o ENGINEERING.SK
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Zastupenie firiem SSAB EMEA a MTG na Slovensku

Predaj:  oteruvzdornych plechov HARDOX, vysokopevnych plechov STRENX, pevnostnych plechov DOCOL, pancierovych
plechov ARMOX, nastrojovych plechov TOOLOX, zubov od spolo¢nosti MTG a Specialnych tvrdenych skrutiek
na stavebnu nakladaciu techniku

Opravy: bagrovych, nakladacovych lyzic, drviacej, triediacej techniky a opravy korieb nakladnych aut — DUMPER
Dodavka: vypalkov na mieru z dodavanych materidlov v hrubkach 1— 300 mm, vyroba nahradnych oteruvzdornych dielov
na stavebnu, drviacu, recyklacnu, bansku techniku a na zeriavy

Delenie: plazmou 3D — od 1do 100 mm hrubky, velkost stola 3000 x 16 000 mm
kyslik — plyn (acetylén) — od 8 do 300 mm hrubky, velkost stola 3 000 x 16 000 mm
laser — od 0,17do 25 mm, velkost stola 2 550 x 6 050 mm

CNC obrabanie v styroch osiach, skruzovanie do 40 mm na 2 m, ohrarfiovanie 9 m, sila1600 ta 3 m, sila180 t,
pieskovanie 6 000 x 6 000 x 4 000 mm

Pozyvame vas na navstevu narodného stanku SR ¢. 115 v pavilone V
v diioch 4. - 7. 10. 2022 na Medzinarodnom strojarskom veltrhu v Brne.

MSV 2022

WINFA, s.r. o., Trstinska 21, 917 01 Trnava, e-mail: winfa@winfa.sk, tel.¢c. 033/59177 11
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NARODNE FORUM PRODUKTIVITY

NARODNE F()RUM PRODUKTIVITY 2022

Pozyvame Vdas na Narodné férum produktivity 2022, ktoré organizuje

Slovenské centrum produktivity (SLCP), v spoluprici so Slovenskou Daturn: 6. 10. 2022 oaok)  Miesto: Holiday Inn Zilina

obchodnou a priemyselnou komorou (SOPK), Slovenskou akadémiou vied

(SAV) a Katedrou priemyselného inZinierstva (KPI UNIZA).

Program: Hlavna téma podujatia:

v" Odovzdanie Ocenenia za prinos pre rast produktivity.

v Vyhlasenie Ceny za produktivitu 2023.

vV programe vystupia lidri slovenského priemyslu, riaditelia, vrcholovi
manazéri, zastupcovia akademickej obce a zastupcovia firiem s
aktudlnymi témami:

* Sucasny retazec kriz a moznosti vychodiska z nich. ,,.le VyChOdISkom r4 krlZ pOdnlkOV

. Eur . .. v . Ve . 3 o P Il
Stlhla. 'vyroba 'a ra!st produktivity produkénych cinitelov, prOdUkthIta?
efektivita podnikania.

*  Moderné pristupy priemyselného inZinierstva.
* Technoldgie digitalneho podniku.
* Praktické rieSenia pre Priemysel 4.0, nastup Priemyslu 5.0.

Harmonogram podujatia, témy prispevkov a prednasajdcich mézete najst
na www.nfp.sk.

Prihlaska: Viac informdcii:
www.nfp.sk/prihlaska/ www.nfp.sk
nfp@slcp.info

Odborny garant podujatia:
prof. Ing. Milan Gregor, PhD.

SLOVENSKE CENTRUM PRODUKTIVITY
Rosinska cesta 9, 010 08 Zilina, Slovenska republika, I€0: 36143235, DIC: 2020103217, e-mail: info@slcp.info

Organizatori: Hlavny partner: Hlavny medialny partner: MedialIni partneri:

sicp B rREJIMA WSy (@)magazine’

LEAN SUMMIT 22. - 23 9 MAIN MEDIA PARTNER
CZECHOSLOVAKIA 2022 / Brno W STy

TROJRENSTUI
BeExgellent COURTYARD BY MARRIOTT®

THE BIGGEST EVENT
IN SLOVAKIA AND CZECHIA DEDICATED
TO THE CONTINUOUS IMPROVEMENT

PEOPLE & PROCESS EXCELLENCE AND DIGITAL INNOVATION

8 5 10 2

Keynote Interactive Real Case Networking
Speakers Workshops Studies Parties

Lean-Awards 2022 -

People / Process / Digital

200+ participants Best Casé Studies

ORGANIZED BY

PARTNER

WWW.BEEXCELLENT.CZ
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AUTOMATIZACIA

KOLABORATIVNE ROBOTY JAKA

uprednostnit automatizaciu a robotizaciu pred preplnenymi halami. Zatial’ ¢o predchadzajiuce obdobie
patrilo priemyselnym robotom, ktoré nahradzali l'udi vykonavanim beznych manualnych ¢innosti,

v sucasnosti sa do popredia dostavaju kolaborativne roboty, ktoré s ludmi spolupracuju. Spravna delba
prace medzi l'ud'mi a robotmi dokaze vyrazne pomoct zvySovaniu produktivity prace.

polo¢nost ROBOTECH Slovakia, s. r. o,
S Bratislava je znama ako dodavatel a au-
torizovany integrator robotov Yaskawa.
S pracoviskami vytvorenymi spolocnostou
Robotech Slovakia sa mozete stretnut v kraji-
nach strednej Eurdpy a v Turecku. Spolo¢nost .R
nedavno rozsirila svoje portfolio dodavanych
produktov o kolaborativne roboty JAKA od vy-
robcu Shanghai JAKA Robotics Ltd.

Nova trieda robotov JAKA zjednodusuje vyro- .-h
bu a integraciu jednoduchych instalacii kolabo- o
rativnych robotov. Celkova konstrukcia robotov “'- _-

bola prispésobena réznym beznym nastrojom

a uchopovacom. M6zu byt nasadené v siro-

kom spektre uloh — od obsluhy CNC strojov, cez

montaz vyrobkov, zvaranie az po balenie tovaru. Ovladanie je intuitivne,
takze siludia po kratkom zaskoleni budu s takymto robotom lahko rozu-
miet. Jednoducho zmenite ich nastavenie a novu pracu im zvladnete za-
dat v kratkom case.

Kolahorativne roboty JAKA — maximalne efektivne

rieSenie

Vo vyrobnom programe JAKA Robotics Ltd je niekolko verzii cobotov:

e séria JAKA Zu (vseobecna verzia)

* séria JAKA Zu-S series (Force control S-verzia)

* séria JAKA All-in-one, (verzia s inteligentnym videnim JAKA Lens po-
mocou 2D kamery)

VSeobecna séria cobotov zahrna coboty od verzie JAKA Zu3 s uzito¢nym

zatazenim 3 kg a dosahom 626 mm az po JAKA Zu18 s uzitocnym zata-

zenim 18 kg a dosahom 1073 mm. Najpouzivanejsi je model JAKA Zu12

s uzito¢nym zatazenim 12 kg a dosahom 1327 mm.

S-verzia JAKA Zu cobotov je vybavena pokrocilymi priemyselnymi tla-

kovymi snima¢mi s integrovanou regulaciou aplikovanej sily. Tym zis-

kava systém dalsi zmysel a poskytuje lepsie skusenosti a bezpecnost

v interakcii clovek — cobot. V aplikacii mézeme priamo nastavit hodnotu

bezpecnej sily a automaticky identifikovat uzitocne zatazenie. V priemy-

selnej aplikacii ma snimanie sily vyuzitie pri montazi jemnej elektroniky,

bruseni a pod.

JAKA Lens - funkcia 2D videnia

Objektiv ma tri moduly svetelného zdroja a dokaze ziskat 2D obrazky
v realnom case. Softver JAKA 2D vision je konfigurovatelny cez webove

.

I -+
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Kolaborativne roboty JAKA Zu-S series

rozhranie integrovaného ovladaca. S funkciami rozpoznania ciela, vizual-
neho urcovania polohy, spravy kamery a kalibracie oko — ruka dokaze ob-
sluha jednoducho nastavit a spravovat 2D videnie.

Systém vizualnej ochrany JAKA VPS - zvySena
hezpeénost pracovnikov

System vizualnej ochrany JAKA vyuziva Sirokouhlu priemyselni kame-
ru umiestnenu nad pracovnou oblastou cobota, ktora monitoruje pracov-
ny priestor. V pripade, ze cudzi predmet (¢lovek alebo zariadenie) vkroci
do oblasti monitorovania, systém vyhodnoti situaciu, odosle pokyny co-
botovi a prijme zodpovedajlce opatrenia na zarucenie bezpecnosti u-
di a strojov; spomalenie pracovného pohybu, pripadne Uplne zastavenie.

Zaver

Spolo¢nost ROBOTECH Slovakia je pripravena posudit vsetky vase po-
ziadavky na robotizaciu s vyuzitim kolaborativnych robotov JAKA alebo
priemyselnych robotov Yaskawa a poskytnut efektivne riesSenie. Pri-
pravime navrh rieSenia vratane simulacie celého procesu a realizujeme
kompletné pracovisko. &

Radi vds privitame v nasom stanku ¢. 74 v pavilone V

na Medzindrodnom strojdrskom veltrhu v Brne v drioch 4. — 7.10. 2022,
kde predstavime malti robotickt zvdraciu bunku a kolaborativneho
robota s aplikdciou laserového cistenia povrchov.

www.robotech.sk

57



AUTOMATIZACIA

text Antonin Straka

KDYZ JE DRAHA ELEKTRINA,
JE CLOVEK LEVNEJSI NEZ ROBOT

Nahrazeni lidi roboty mélo zefektivnit praci. Rada podnik ale na jejich napajeni drahou elektfinou
prodélava. Investice do robotizace z minulych let se v nékterych pripadech firmam nemuseji nikdy
vratit. ,,Primysl by doplatil na to, Ze se spolehl na nizké ceny energii,“ konstatuje pfedni ¢esky védec

a odbornik na roboty a umélou inteligenci Vladimir Mafik, zakladatel a védecky reditel Ceského
institutu informatiky, robotiky a kybernetiky.

Viadimir Mafik

foto CIIRC

Mimoradné vysoka inflace nuti
domacnosti i firmy Setfit. Jaké
zpusoby, jez jsou mozna prehlizené éi
podcenované, byste jim doporucil?
Cesko plytva energii domai v podnicich nejvice
v Evropé. Kdybychom suvitili, jen kdyz je tfeba,
neklimatizovali na osmnact stupnd, ale na jed-
nadvacet, nepousteli pracku ve Spicce, uset-
fili bychom tretinu energie. To neni nazor, ale
fakt podlozeny spotiebou energie na obyvatele

v zemich se srovnatelnou ekonomikou. Zarov-
ku s detektorem pohybu, kterd sama zhasing, si
muze dovolit kazdy. Stejne tak Ize inteligentné
planovat klimatizaci, televizi a dalsi.

Pozorujete v Cesku rostouci poptavku

po téchto technologiich?
Ne. Planovaci algoritmy vyvinuté jsou, nikdo je
ale nechce. Ja si to vysvétluji tim, Ze neexistu-
je primysl systémove integrace, tedy pramy-
sl, ktery by prevzal tyto algoritmy a prenesl je
do domacnosti ¢i do firem. Nejsou firmy, kte-
ré by byly schopny ¢i ochotny nabidnout jed-
noducha reseni na zakladé algoritmd umelé
inteligence. Az tato reSeni prijdou, budou sa-
mozrejme zpocatku drazsi, jejich navratnost
ale bude zarucena. Misto toho se dnes lidé vy-
zyvaji, aby vypinali teplou vodu a zhasinali.

Vyplaceji se firmam v dobé drahych
energii realizované investice do
robotti? Nebylo by pro podnik

levnéjsi platit mzdu ¢lovéku, jenz byl

na nékterych pozicich jiz ¢astecné

nahrazen strojem?
VSichni hovorili o takzvaném pramyslu 4.0 ja-
ko o vyraznem pokroku. Ukazalo se ale, ze ro-
boti spotrebovavaji dost energie. Nahradili jsme
byl proud levny, nevadilo to. Dnes se ale na-
vratnost investic do robotu prodluzuije.
Podniky se proto snazi pouzivat vice vlast-
nich energetickych zdrojd, nejlépe fotovoltai-
Ky na stfeSe kombinované s bateriemi. Snazi

foto Automate

se zapojovat do lokalnich chytrych siti — nékdy
elektrinu odebiraji, jindy ji do siti dodavaji. To je
cesta. Energeticky zdroj zacina byt chapan ja-
ko soucast vyrobniho zafizeni.

Plvodné se pfitom predpokladalo, ze

roboti zlevni a zefektivni provoz...
Pred deseti lety, kdy prumysl 4.0 vznikal, by-
lo hlavnim cilem zrychleni vyroby. Dnes se vi-
ce hledi na spotfebu energie. Nam a EU jde o to,
aby se snizovala energeticka narocnost vyroby
na jednotku produktu. Podniky puvodné kal-
kulovaly s az tfiletou navratnosti investic do
robotu. Pfi soucasnych cenach energie je na-
vratnost dvojndsobna. Pokud by energie byla
jesté drazsi, investice se nemuseji vratit nikdy.
Prumysl by doplatil na to, ze se spolehl na niz-
ke ceny energii. &

(Podile E15.cz — krdceno)

Informacni systém K2

Podnikovy software pro Gispésné firmy

www.k2.cz



text/foto Yaskawa

DyOJl’ VYZNAMENANI: CENU ZA DESIGN
ZISKALI DVA ROBOTI MOTOMAN

Nejen jeden, ale hned dva modely robota z portfolia Motoman spoleénosti Yaskawa byly ocenény
cenou ,Red Dot Award: Product Design 2022“ za vynikajici kvalitni design: kompaktni manipula¢ni
robot Motoman GP4 a novy robot Motoman SG400 SCARA.

otoman GP4 — verze pro uzitecne za-
M tizeni az 4 kg — byla predstavena v ro-

ce 2021, aby doplnila portfolio rychlych
akompaktnich 6osych robott Yaskawa. S rych-
lostmi os az 1 000 stupnt/s novy Motoman
GP4 prevysuje ostatni — je agilni a extréemné
rychly. Jeho vynikajici pfesnost opakovani +/—
0,01 mm znamena, Ze jej Ize pouzit pro mnoho
automatizovanych aplikaci, které vyzaduji nej-
vyssipresnost pro malé obrobky, napf. flexibilni

yaskawa.eu.com

'YASKAWA'

MOTOMAN
GP4 und SG400

MSV 2022

=

reddot winner 2022

manipulace a podavani malych dild, montaz,
nakladani a vykladani stroju nebo casoveé kri-
tické kontrolni Ukoly. Kompaktni robot se na-
vic vyznacuje malym pudorysem a atraktivnim
pomeérem ceny a vykonu.

Robustni robot Motoman SG400 SCARA s uzi-
tecnym zatizenim 3 kg je vhodny zejmeéna pro
aplikace, ktere vyzaduji jak vysokeé rychlos-
ti, tak vysokou miru presnosti. Dosahuje opa-
kovaci presnosti +/— 0,01 mm. Mezi typicke

YASKAWA
SPOLEHLIVE ROBOTY

PRO PRUMYSLOVOU AUTOMATIZACI

Mezinarodni
strojirensky veletrh Brno

4.10. —7.10. 2022

YASKAWA Czech s.r.o.

West Business Center | Za Trati 206 | 252 19 Chrastany

+420 257 941 718 | info.cz@yaskawa.eu.com

Navstivte nas na stanku 73, v pavilonu V

ukoly patfi montazni procesy ultra malych di-
It nebo robotickeé vychystavani a baleni, dav-
kovani a krmeni ve zpracovatelském sektoru,
stejné jako v potravinarském, Iékarskem a kos-
metickém primyslu. Malé interferencni obry-
sy snizuji riziko kolize a umoznuji provoz robotut
v omezeném prostoru. Vnitfnikabelaz zarucuje
spolehliveé pracovni postupy a pomaha snizovat
naklady na udrzbu.

Piekvapivé tvarem a funkcnosti

Profesor Dr. Peter Zec, iniciator a generalni fe-
ditel spolec¢nosti Red Dot, shrnujici aktualni
ro¢nik soutéze, zvlasté vyzdvihl ,,vyjimecnou
kreativitu" ocenénych produktl: ,Je opravdu
pusobive a chvalyhodneé, ze stale existujinavr-
hy, které nas dokazou prekvapit svou formou
a funkcnosti. Tim je jasné, ze design nemu-
ze byt omezen nebo zastaven nepfiznivymi
okolnostmi. Naopak: objevuije se stale vice no-
vych napadu a vytvoru a rozvijeji se futuristicke
techniky. Skutecnost, ze kvalita téchto pro-
duktu se rovna jejich urovni inovaci, z nich dé-
|3 zaslouzené vitéze v soutézi Red Dot Award:
Product Design 2022."

Ocenéni za vynikajici kvalitu
designu

V roce 2022 designéri, konstrukeni kancelare
a vyrobci z priblizné 60 zemi prihlasili produk-
ty do soutéze Red Dot Award: Product De-
sign. Podle motta , Pti hledani dobrého designu
ainovace" 48 mezinarodnich ¢lenu poroty Red
Dot hodnotilo kazdy produkt zadany profesio-
nalné, individualné a komplexné. Pouze ty pro-
dukty, které siziskaly odborniky svou vynikajici
kvalitou designu, ziskaly ocenéni. &
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POKROCILE ANALYTICKE
TECHNIKY

Ako mbzu malé zlepsenia generovat velke vysledky

text/foto Rudolf Horvath

Podla prieskumu IndustryWeek zverejneného v roku 2021sa70 % spoloénosti chce dozvediet
viac o analytike, no zasadnou otazkou je, ako zacat. Co keby ste mali softvérové nastroje, ktoré

by procesni inzinieri mohli pouzivat bez potreby znalosti datového vedca a ak by tieto nastroje boli
cenovo dostupné aj pre malé podniky?

Priklad ladenia procesnej slucky

Jednoduchou formou procesného kontroléra je termostat, ktory udrziava
teplotu v miestnosti podla poZzadovanej hodnoty. Funguje ako regulacné
zariadenie s uzavretou sluckou, ktoré sa snazi minimalizovat rozdiel me-
dziizbovou teplotou a pozadovanou teplotou.

Optimalizacia procesov je v priemysle klucova a kontrolné — riadia- Optemics Fris s
ce slucky su kritickymi komponentmi. Pre mnohych predstavujt vyzvu, ekt
pretoze vsetky procesy su odlisné. Nevyladené" slucky mézu ovplyvnit
kvalitu produktu, spotrebu materidlu a energie a v konecnom doésledku
zvysit riziko stiahnutia produktu z trhu. Umela inteligencia a strojove uce-
nie sa moézu pouzit na zlepSenie a optimalizaciu riadiacich sluciek s cie-
[om dosiahnut velke Uspory a znizit rizika.

Pokrocily analyticky softveér, ako je Proficy CSense, vam pomoze pri
pohlade na historicke udaje, aby vytvoril model skuto¢ného profilu vy-
robného procesu a podla toho odporucil nové nastavenia, ktoré prinesu
zlepSenie kvality vysledného produktu, znizenie spotreby energii ale-
bo odpadu a v kone¢nom doésledku zlepsia vykonnost celého vyrobneho
procesu. Model bude brat do uvahy zmenu parametrov, ako je viskozi-
ta a tlak pary v chemickom procese, ktoré ovplyvnuju vysledny produkt
a jeho kvalitativhe parametre. Potom mozno pouzit rovnaky nastroj na
sledovanie vyvoja procesu vyroby a detekciu variacii, ktoreé ,ludské oko"
nedokaze rozpoznat. Tie mozno potom vykonat a dosiahnut lepsSie vy-
sledky.

Co je to Proficy CSense v skratke?

Proficy CSense — analyticky nastroj, ktory vyuziva sadu komponen-
tov na urcenie a pochopenie pricin odchylok procesov v priemyselnych
prostrediach. Procesni inzinieri, inZinieri kvality, datovi vedci mézu ana-
lyzovat, monitorovat, predpovedat, simulovat a optimalizovat, kontrolo-
vat klucove parametre procesov v realnom case prostrednictvom Proficy

CSense. Proficy CSense obsahuje patentova-
né algoritmy, ktoré vyuzivaju Al (umeld inte-
ligenciu) a ML (strojove ucenie). Dokaze riesit
Siroku skalu problémov v priemyselnych seg-
mentoch, ako je banictvo, metalurgia, potra-
vinarstvo, farmacia, spracovanie odpadovych
vod a dalsie.

Proficy CSense obsahuje dve zostavy funk-
cii rozdelenych do viacerych aplikacii: jednu na
modelovanie procesov a riesenie problémov,
druhu na online nasadenie a monitorovanie
v redlnom case. Data su pripravené, vizuali-
zovane a na zaklade presnych pravidiel potom
mozno zostavit modely procesov, ktore su ria-
dené udajmi, bud historickymi alebo aktual-
nymi, pripadne novo navrhovanymi. Pomocou
v - tychto modelov sa identifikuju hlavné prici-
ny odchylok procesov, takze procesy mozno

60 ENGINEERINGCZ.CZ o ENGINEERING.SK
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optimalizovat. Ako sme uz spomenuli tieto série funkcii su rozdelené do
niekolkych aplikaci.

CSense Trubleshooter — nastroj na odstrafiovanie problémov, ktore sa
mozu objavit v produkénych procesoch, bez ohladu na to ¢i su data ge-
nerovaneé vo vyrobe v davkach, resp. pri kontinualnej alebo diskrétnej vy-
robe. Troubleshooter zbiera data z akychkolvek zdrojov vo vyrobe, tieto
su konsolidovaneé a vzapati sa robi prediktivna analyza, pripadne sa urcu-
je zavislost medzi jednotlivymi veli¢inami, procesmi. To umozni urcit, co
bude vysledkom vyrobného procesu, aky produkt a jeho kvalita, pripad-
ne iné vyrobné parametre podla definicie KPIs.

CSense Architect — ide o prostredie na tvorbu jednoduchych aplikacii, kto-
ré pracuju v redlnom case, robia pozadované analyzy, ktoré poskytuju in-
formacie pre obsluhu o tom, ako nastavit r6zne vyrobné parametre, aby
sa dosiahli pozadovane vysledky. Aplikacia pracuje s vyuzitim Drag&Drop
a umoznuje jednoduchym presuvanim blokov vytvarat potrebné analyzy.

CSense Action Object Manager — to, o vytvorime v CSense Architect
sa moze pouzit v CSense Action Object Manager. Umoznuje spustat
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vytvorené aplikacie v réznych nastaveniach externych udalosti. Je moz-
ne ich spustat bud na zaklade nejakého eventu, v definovanom case ale-
bo v realnom case. Vdaka tomu je mozné si overit ake budu vysledky
nastavenia jednotlivych parametrov.

Vdaka integracii jednotlivych aplikacii mozno vytvorit uceleny proces
zbierania dat, ich vyhodnocovania a posunutia pre operatorov, ktori si
mozu overit nasledujuci vyvoj situacie — produkcie podla zvoleného na-
stavenia parametrov.

Ako velky vyrobca potravin a napojov vyuziva Statistiky
zalozené na udajoch na optimalizaciu vykonnosti?
Pévodnym cielom projektu bolo dosiahnut usporu surovin. So softve-
rom GE Digital — Proficy CSense, tento zakaznik prepojil svoje vyrobne
zariadenia, aby ziskal vsetky udaje, modeloval procesy, aby vizualizoval
jednotlive kroky toho ¢o sa deje pocas vyrobného procesu. Uskutocni-
li hibkovu analyzu, aby pochopili korelacie a hlavné priciny problémov —
odkryliinformacie o tom, ¢o ovplyvnovalo procesy a ako ich zlepsit.
Pomocou nasho analytickeého riesenia Proficy CSense sa im podarilo
stabilizovat vyrobné linky a procesy a najst ,,cykly zisku" identifikaciou
oblasti procesu, ktoré spésobuju problémy vo vyrobe — prestoje, energe-
ticku naroc¢nost, zvysene parametre
odpadov, resp. chybnych produktov.
- Vysledkombolo 20 % zlepsenie OEE,
R . vy3sia kvalita produktov a zostlade-
K nie procesov tam, kde mali byt.

Zaver

Investovanie do rieSeni, ako Profi-
cy CSense, ktoré vam pomozu op-
timalizovat vase procesy, nie je
drahé. Nasi zakaznici m6zu dosiah-
e - nut rychlu navratnost pri malych
' vydavkoch. Aby sme vam pomohli
zacat vasu cestu, v sucasnosti po-

P X LI 3 nukame bezplatnu skusobnu ver-

i3 ziu CSense a 6-hodinovu bezplatnu
pokrocilt analyticku konzultaciu pri
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kazdom nakupe CSense. Pozyva-
. me vas na preskumanie tychto po-
- nuk. @

Proficy CSense free trial: https://www.ge.com/digital/lp/free-proficy-csense-software-trial
Proficy CSense zdarma 6 hodin poradenstva v oblasti pokrocilej priemyselnej analyzy:

https://www.ge.com/digital/lp/proficy-csense-limited-time-offer
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text/foto K2

VYROBA A SKLAD - DVE STRANY
JEDNE MINCE

Pri premysleni o digitalizaci ve firmach se ¢asto resi dvé na prvni pohled slozité otazky - jaky systém
vybrat pro planovani a organizaci vyroby a jak vybrat ten spravny software pro organizaci rizeného skladu.

Odpovéd pritom muze byt jednodussi, nez se na prvni pohled zda. ,,Sklad i vyrobu je nejefektivnéjsi
spravovat jednim systémem,”“ ma jasno Petr Figura, Séf projektového tymu spole¢nosti K2.

Petr Figura

okud chce firma opravdu efektivné zlep-
P Sit vykonost skladu, nestaci dnes uz jen

zavést elektronickou skladovou eviden-
mem cely sklad skute¢né fidit. Pravé za timto
ucelem vznikla cela fada WMS nastroju (Ware-
house Management System). Ty dokazou sku-
tecné zefektivnit a zrychlit fungovani skladd
i celé logistiky. ,Pokud ale Fizeny sklad nema
kompletni a presné informace z vyroby, na-
kupu a dalsich ¢asti firem, muze se vam stat,
ze efektivitu skladu dale ve firmeé nevyuzijete
a celkovy prinos bude minimalni," varuje Figu-
raadodava:
. Predevsim vyroba a sklad jsou tak uzce prova-
zane ¢asti kazde firmy, Ze prakticky neni mozné
fesit sklad oddélené od vyroby. Pracovnici sklad
nenaskladnuiji aninemanipuluji s materialem ne-
bo zbozim, protoze se jim chce, ale protoze to po
nich vyzaduje vyroba nebo obchod."
Pri planovani vyroby je potfeba vzdy vzit v po-
taz tfi promenneé — stroje, lidi a material. ,,Pokud
néco z toho nemate, nemuzete vyrabét. Zatim-
co stroje a lidi si oddéleni vyroby dokaze ohlidat
pomeérné efektivne, s materidlem uz to maze
byt horsi. Pokud ve skladu neni, vyroba stoji. Je-
nomze pokud sklad s dostatecnym predstinem
nedostane informace o tom, Ze materidl bude
potreba, nastanou dvé moznosti — bud material
chybi a vyroba stoji, nebo naopak drzi spoustu
materialu skladem, a to vaze az prilis mnoho fi-
nancnich prostredkd," vysvetluje Figura.

Informacni systém, ktery ma kompletni da-
ta o vyrobeé i skladu, si ale s podobnym pro-
blémem umi pomérné hrave poradit. ,Nas ERP
systém K2 napriklad dokaze na zaklade planu
vyroby a aktualnich skladovych zasob prediko-
vat, kdy bude potreba dalsi material, zohledni
delku dodavky a vyda pokyn k objednavce, pfi-
padné ji automaticky rovnou odesle," popisuje
projektovy manazer K2.

Z éeho vyrabét

Ani to, ze ma sklad dostatec¢neé zasoby ve chvi-
li planovani vyroby, ale neznameng, ze se vy-
roba bez problému spusti. ,Muze dojit k tomu,
ze planuju vyrobu. A mam dostatek surovin. Je-
nomze ta surovina mi za 14 dni exspiruje. A ja
chci zacit vyrabét pravé za dva tydny. Takze
prestoze by se mohlo zdat, Zze materialu je na
skladu dost, systéem vcas upozorni zodpoved-
né osoby, ze tady dochazi ke kolizi a je potre-
ba na to adekvatneé reagovat. Pak uz zalezi na
konkrétni situaci, jestli to firma bude resit na-
kupem nového materidlu, nebo zménou planu
vyroby," Fika Figura.

Podobna rizika dobfe znaji zejmeéna vyrobni
podniky v potravinarstvi nebo farmacii. V nich
je bézné, ze ze skladu je potfeba brat nikoli jen
konkrétnimaterial, ale i konkrétni Sarze. ,, Typic-
Ky se to fesi metodou FEFO, tedy prvni se bere
surovina s nejblizsim datem exspirace. Na skla-
du firma maze mit konkrétni surovinu i na de-
seti mistech v rizném mnozstvi a v rliznych

Sarzich. Informacni systém tak musi byt scho-
pen vyhodnotit, které sarze maji jit do vyroby
prednostné a ty ze skladu nasledné vyexpedo-
vat," doplfiuje Figura.

Omezeni manipulace

Velkou vyhodou je také moznost tvorby vir-
tuadlnich skladd. To v praxi znamena, ze neni
potrfeba material premistovat napriklad z cel-
niho skladu do karanténniho, z néj do vyrobni-
ho a podobné. Misto toho je material fyzicky na
jednom misté a méni se typ umisténi.

,V K2 se automaticky vytvori prevodka mezi
sklady. Jinak je ten pohyb zablokovany. Systéem
vi, ze do daného regalu nema skladnika posilat,
protoze material v ném jesSté neni pripraveny
k pouziti. Po propusténi materialu se jednoduse
dané ulozeni odemkne a systéem do néj sklad-
nika v pripadé potreby pusti. Tim samozrejmeé
odpada spousta zbytecné manipulace," popi-
suje fungovanifizeneho skladu Figura.

Rizeny sklad a planovani vyroby jsou zkrat-
ka krasnou ukazkou toho, Ze jedna a jedna
jsou nekdy tfi. Zavedeni jednoho nebo dru-
heého firmam pomaha zlepsit svou efektivitu.
,Nedivat se na oba systéemy jako na oddele-
né celky, ale naopak propojit je do jednoho
funkcniho feSeni a vyuzit tak jejich vzajemné
synergie je to, co predevsim vyrobnim pod-
nikim prinasi skutecné velkou konkurencni
vyhodu na trhu," uzavira Petr Figura ze spo-
lecnostiK2. @
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text/foto lvona Kalupova

PLM EXPERIENCE FORUM 2022

PrinaSame skusenost z digitalneho sveta

Dnesny svet prinasa nové vyzvy. Aby firma zostala uspesna,
treba sa z operativy dnesSnych dni povzniest vyssie a urcit si
vrchol, kam sa chceme dostat. AvSak cesta do ciela sa moze
zdat komplikovana a pre niekoho mozno aj nemozna.

Stanovte si svoj ciel a suistredte sa
na jeho dosiahnutie

o pristupe ludi a spolo¢nom zdolava-
ni narocnych prekazok. My sami sme
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Dosahovanie cielov by sa dalo prirovnat k vy-
stupu na horu. Kazdy vrchol je iny. Niektoré su
strmsie, niektoré klukaté, niektoré narocnej-
Sie a na niektoré sa dostanete iba spoloc¢ne so
sprievodcom. Ak si urcite za svoj ciel napriklad
znizenie nakladov, zrychlenie ¢asu pri zakazke,
znizenie chybovosti alebo zvysenie efektivity,
Casto to znamena zapojit ludi okolo seba. Tie-
to zmeny sa nemusia stretnut s pochopenim
a vtedy je dobré mat priseba partnera, ktory na
tejto ceste bude s vami, pom6ze vam dostat sa
do ciela a zaroven z toho spravi zazitok.

TECHNODAT, vas sprievodca na
ceste k digitalizacii

Digitalizacia v dneSnom komplexnom svete uz
nie jeiba o kupe technoldgie, ale predovsetkym

RTECHNODAT

presli transformaciou a o to viac sme
orientovani na zakaznika, pretoze si
uvedomujeme, ako dokaze zmena
posobit na fudi v spolocnosti. Preto
koname transparentne a zameriava-
me sa na vysledok a zaroven z naroc-
nej cesty sa usilujeme urobit prijemny
zazitok.

PLM Experience forum

Pridte sa sami presvedcit, ako nasi zakazni-
ci v spolupraci s nami dosiahli svoje ciele vda-
ka digitalizacii a automatizacii procesov. PLM
Experience Forum ma dlhoro¢nu tradiciu.
Kazdorocne sa na nom zucastiuju vyznam-
né ceske a slovenske firmy. Cakaju vas zau-
jimave pribehy nasich zakaznikov, technicke

— I— _
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Viyssi efektivita

Mizsi chybovost

Rychiejsi v
||I

‘ 25.-26. 10. 2022
Courtyard by Marriott Brno

Mizsi naklady
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moznosti v systéme 3DEXPERIENCE a CATIA,
panelova diskusia ako zacat s digitalizaciou
a vecerny networking. Radi sa s vami stret-
neme 25. — 26. oktobra v hoteli Courtyard by
Marriott Brno. @

Zaregistrujte sa na stranke www.plmef.eu

Udritelny rozvoj
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Zkraceni casu
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text/foto Ladislav Martinek

MERIME V SUB-NANOMETRECH

Nejen diky rozvoji nanotechnologie, kdy je potfreba méfit opravdu malé polovodic¢ové soucastky, ma
Micro-Epsilon ve svém portfoliu optické interferometrické mérici systémy. Interferometr dosahuje sub-

nanometrického rozliSeni pfi zachovani relativné velkého mériciho rozsahu a offsetu, ktery umoziuje
vétsi vzdalenost od méreného cile. Pro predstavu, primér lidského vlasu se pohybuje v desitkach tisic

nanometru.

Princip fungovani

Micro-Epsilon se zabyva vyvojem interferometrt vice nez deset let, nic-
mené princip samotny je znam jiz od konce 19. stoleti, kdy byl roku 1881
svétu predstaven prvni interferometr fyzikem Alberetem Abrahamem
Michelsonem. Diky superpozici svételnych vin a jejich interferenci Ize
mérit jednim senzorem vzdalenost vsech materidlt a tloustku trans-
parentnich. Svételné viny musi byt ve fazi, tzn. o stejné frekvenci, zdroj
svétla je tedy naprosto stabilni. Referencni vinova délka je porovnavana
s vinovymi délkami odraz(i od povrchu méfeného materidlu. Vychazi se
co laserove interferometry pracuji pouze s jednou vinovou délkou, nase
interferometry na bazibilého svétla pracuji s vinovym pasmem, tedy ma-
lou ¢asti IR spektra (délka 840 nm se Sitkou pasma 50 nm).

Méieni vzdalenosti

Reference vznika diky zrcatku umisténému v hlavé senzoru u interfero-
metrl pro méfeni vzdalenosti ISM5400-DS a ISM5600-DS. Systéem je tak
kompaktni a snadno prenositelny. Interferometr se sestava ze sondy, optic-
keho vlakna akontroléru. Z kontroléru je emitovano bilé svetlo, které prochazi
svetlovodem pres senzor s cockami a vyse zminénym referencnim zrcat-
kem. Odraz od povrchu méreneého objektu je pak porovnavan s odrazem od
referencniho zrcatka a fazovy posuv amplitud vinového pasu nam umozni
celkovou analyzu interferencniho vzorku pro vysoce presné zmereni vzda-
lenosti ato v méricim rozsahu 2,1mm s ofsetem kolem 19 mm.

Méieni tloustky

Verze interferometru oznacena ISM5400-TH je vyvinuta pro meére-
ni tloustky transparentnich materialdi. Hlava senzoru jiz nema referenc-
ni zrcatko, porovnavaji se vinova pasma jednotlivych odrazd mezi sebou.
Méreni tloustky tak probiha absolutné, vysledkem je rovnou hodnota bez

kalkulace. Maximalni méfitelna tloustka vrstvy je 1,4 mm a lze ji mérit kde-
koliv ve vzdalenosti az 70 mm, coz rozsifuje moznosti aplikace a integrace.

Novinka — méieni ve vice vrstvach

Nové umime zmeéfit vice vrstev rGizného transparentniho materialu
s moznosti nastaveni indext lomu pro kazdou vrstvu. Tato MP

Pro vétsi mechanickou stabilitu méfeni miiZete zakoupit specidlni drZik hlavy senzoru.

Nejvijkonnéjsi interferoMETER ISM5600 s rozlisenim pod 30 pm

(multi-peak) verze kontroléru je dostupna jak pro systémy méfici tloust-
ku TH, tak pro DS systémy meéfici vzdalenost. Hlavnim rozdilem te-
dy je, ze systém TH meéf¥i tloustku 5 vrstev absolutné ve vzdalenosti az
70 mm, DS systém zmefi vzdalenost k az 14 vrcholdim, ale jen v ramci
rozsahu 2,1Tmm. TlouStku tak Ize vypocitat rozdilem vzdalenosti vrcholt
i uISM5x00-DS/MP, méreni je podobné jako u konfokalnich systému jen
relativni. ProtoZe nelze kombinovat absolutni méreni vzdalenosti s mére-
nim tloustky, muize byt i relativni méreni cestou ve vasi aplikaci.

v s

Stahilni absolutni méfici systém i pro vakuum

Interferometr je absolutni méfici systém, coz umoznuje primeé srov-
nani vysledkl namérenych z néekolika méreni. Pokud vypnete a znovu
zapnete absolutni mérici systéem, dostanete vzdy stejnou hodnotu oproti
relativnimu méreni. Vzhledem k moznosti laboratorniho vyuziti je snimac
v provedeni pouzitelnéem ve vakuu. Teplotni stabilita je vyborna pfi tep-
lotach od15°Cdo 35°C.

Praktické pouziti — aplikace

V primyslu jsou nase interferometry pouzivany pro mereni tloustky skla
¢ifélii a pro nejriiznéjsi mereni vzdalenosti v oblasti vyroby mikroelektroni-
Ky a polovodicu. Vyuziti jisté najde i ve strojirenstvi ¢i pfi vyrobe presné me-
chaniky v cistém prostredi. V posledni dobé rychle se rozvijejici bateriovy
prumysl interferometry vyuzije pro méreni tloustky povlaku elektrod a to
imokrych vrstev. Interferometr podporuje primyslova rozhrani PROFINET,
EtherCAT, EtherNetIP a dalsi. Své uplatnéni najde take tam, kde jiz svym
rozliSenim nebudou stacit konfokalni systemy confocal DT. &

Dovolujeme si vas pozvat k navstévé naseho stanku
éislo 66 v pavilonu F na letoSnim ro¢niku veletrhu
MSV Brno, ktery se uskutecni 4. az 7. Fijna 2022.
Predstavime vam novinky z naseho portfolia a radi
s vami prodiskutujeme vasi konkrétni aplikaci.
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BEZKONTAKTNI MERENI
VALCOVYCH NASTROJU

primo v bruskach a erodovacich strojich

Kromé dotykového méreni v bruskach a erodovacich strojich nyni spoleénost WALTER nabizi novou
a inovativni moznost bezdotykového méreni: Laser Contour Check.

je urcen pro vysoce presné mereni riiznych parametrut valcovych

nastroju o primeru od 1 do 52 mm. Tento laser zabranuje moz-
nemu poskozeni feznych hran a eliminuje chyby méreni, ke kterym mu-
ze dojit v dusledku opotrebeni sondy pfi dotykovém meéreni. Méreni se
provadi pfimo v analogovém laserovém paprsku na celém obrysu na-
stroje, nikoli pouze v urcitych bodech, jako je tomu u dotykove nebo digi-
talni metody meéreni. Odchylky tak Ize kompenzovat pfimo v pracovnim
procesu. Kratka doba na méreni primeru — asi 16 sekund, vcetne cisténi
(v zavislosti na typu nastroje), zajistuje vyssi produktivitu. Obsluha muze
naprogramovat a prizpusobit optimalizované programoveé sekvence pro
¢isténi a kompenzaci. Méfici systém je integrovan primo do pracovni-
ho prostoru stroje a v pripade potreby se presune velice rychle do poza-
dované polohy pro méreni. Pouzity modry laserovy paprsek nabizi vyssi
presnost ve srovnani s béznym cervenym laserem, protoze modre lase-
ry maji kratsi vinovou délku, ¢imz se snizuji difrakéni efekty a optimalizuje
se geometrie laseroveho paprsku. &
Opce Laser Contour Check od spolecnosti WALTER s modrijm laserovijm paprskem Navstivte nds na veletrzich MSV Brno (4. - 7. 10.) a Toolex Katovice (4. - 6. 10.).

NON-CONTACT MEASUREMENT
OF VARIOUS TOOL PARAMETERS

ON CYLINDRICAL TOOLS IN TOOL GRINDING
AND ERODING MACHINES

N ovy modry laser, v kombinadi s inteligentnim meéricim systémem,

In addition to tactile measurement in the grinding and eroding

machines, WALTER now offers a new and innovative non-contact
option: Laser Contour Check.

he new blue laser, in combination with
Tthe intelligent measuring system for

high-precision measurement of various
tool parameters on cylindrical tools with
diameters from 1 to 52 mm, avoids possible
damage to cutting edges or measuring errors
that can occur due to wear on the probe tip
during tactile measurements. Measurements
are made directly in the analogue laser beam
on the entire tool contour and not only at
specific points as with the tactile or digital
measuring method.
Deviations can thus be compensated directly
in the process. A short measuring time

'm STROJARSTVO ¢ STROJIRENSTVI 9/2022

including cleaning of approx. 16 seconds
(depending on the tool type) for diameter
measurement ensures increased productivity.
Optimised programme sequences for cleaning
and compensation can be programmed and
adapted by the operator. The measuring
system is integrated directly into the working
area of the machine and moves into position
when required. The blue laser beam used
offers improved accuracy compared to the
conventional red laser, as blue lasers have
a shorter wavelength, thus reducing diffraction
effects and optimising the laser beam
geometry. @
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text/foto Karel Suchna

SERIE PRISTROJU SMILE - VHODNE
RESENI PRO KAZDOU VYROBU

Heslo ZOLLER ,,Erfolg ist messbar“ - to je souhra kompetenci v oblasti méreni, sefizovani, kontroly

a spravy nastroju pro tfiskové obrabéni.

odularni stavba méricich a sefizovacich pristroju ZOLLER umoz-
Auje Sirokou variabilitu kazdého pfistroje a nabizi zakaznikim to
spravné feseni pro kazde pouziti.

Smile 320 | 420 | 620 - hospodarnost napiic¢ celou linii

Meérici a sefizovaci pristroje ZOLLER ze série smile Ize individualné pfi-
zpusobit pozadavkim zakaznika. Pristroje zaujmou predevsim nekom-
promisni kvalitou a kompaktnim designem — vyjimecny design nabizi
skutec¢nou pridanou hodnotu.

Mnoho hardwarovych a softwarovych moznosti

Série nabizi na vybér z mnoha meéficich rozsaht, pfes manualni az po
plné CNC Fizeni, na vybér je ze tfi fidicich elektronik pilot 1.0, pilot 2mT
a pilot 4.0, manualni nebo silové upinani nastroju, pfenos dat pomoci QR
kodu, postprocesoru nebo pomoci RFID ¢ipu. Variabilita pfistroju smile ve
svem segmentu opravdu vynika.

smile - kompaktni méfici a sefizovaci pfistroj, vhodnyj do kazdé vijroby

Kamera pro kontrolu stfedu osy soustruzeni slouzi pro kontrolu nebo se-
fizeni vysky soustruznického noze v ose Y a je dulezitym faktorem pro
vysoky vykon a dlouhou zivotnost soustruznickych nastrojl. Perfekt-
ni sefizeni zvysuje zivotnost nastroje, a tim snizuje naklady na nastroje.
Nastroj pod stfedem zanecha na dilci ¢ep, ktery musi obsluha stroje od-
stranit. Nastroj nad stfedem zbyly ¢ep urazi hfrbetem nastroje a docha-
zi k poskozeni bfitu. Zkracuji se tak i ¢asy na prestavbu stroje, protoze
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Novyj ovlddaci software pilot 4.0

obsluha nemusi nastroje znovu upinat nebo délat korekce a stabilizuje se
vyrobni proces diky garantované kvalité a presnosti ZOLLER.

Novy oviadaci software pro kamerové zpracovani
obrazu

Novy ovladaci software pilot 4.0 intuitivne navadi uzivatele méricim pro-
cesem a dovede Uspésné uzivatele az k perfektnim vysledkdm méreni.
Zmérené vysledky Ize podle typu vystupu prenést na obrabeci stroj: po-
moci QR etikety zidCode, Cipu RFID nebo pomoci pocitacové sité pfimo
do fidiciho systému.

Automaticky pi'enos dat - bezchybny a procesné
hezpeény

Prenos zmeérenych parametrd nastroji do fidiciho systému obrabéciho
stroje je rychly, bezchybny a procesné bezpecny. UZivatel nemusi slozi-
te opisovat Udaje ze stitki nebo papiru, cely sefizovaci list se nacte sou-
casné a hlavné nemuze dojit k omylu pfi pfepisovani nastroju, coz muze
mit za nasledek drahou kolizi stroje.

Procesy softwaru pilot 4.0 se na pozadi staraji 0 nejvyssi procesni bez-
pecnost. Softwarovy modul automaticky v danem intervalu zaznamenava
vSechny provozni udaje a kontroluje, zda funguiji vsechny systémove kom-
ponenty. Timto dojde k urceni chyby jesté pred tim, nez se objevi v proce-
su méreni a sefizovani nastroju. Dalsi statistiky prehledné protokoluiji, jak
Casto, jaky uzivatel a jaka mereni kdo provadel. Protokolovany jsou vsech-
ny akce, ktere uzivatel spousti. Diky tomu Ize zpétné vyhledat casovy Usek
a podat dukaz, zda uzivatel nastroj skutecneé mefil nebo kontroloval.
Uzivatel profituje z flexibility softwaru pilot 4.0, ktery Ize dale modular-
né rozsirovat nebo jej piné integrovat do spravy nastrojlil ZOLLER TMS.

Procesné hezpecny pienos dat — ZOLLER zidCode

Toto obzvlasté jednoduche a efektivni feSeni identifikace nastroju a pre-
nosu dat nafidici systém stroje nevyzaduje zadné sitové propojeni. Kom-
pletni pfenos dat funguje na zakladé etikety s QR kodem.

zidCode - pienos dat na stroj pomoci QR kédu

ENGINEERINGCZ.CZ o ENGINEERING.SK



smartCabinets - riiznd provedeni vijdejnich a skladovacich skfini,
provedeni se softwarem i bez softwaru

Prubéh je opravdu jednoduchy: Obsluha zmeéfi a sefidi vsechny na-
stroje na mérficim a sefizovacim pfristroji ZOLLER a vSechna data
vytiskne na etiketu s QR kodem. Pote obsluha naskenuje etike-
ty na obrabécim stroji pomoci QR ctecky a dojde k automaticke-
mu zapsani vsech dat do odpovidajicich policek Fidiciho systému.
Je vylou¢ena moznost chyby obsluhy pfiru¢nim zadavani dat do fi-
diciho systému, a tim je garantovana vysoka procesni bezpecnost
arychlost. Procesné bezpecny pfenos dat pomoci zidCode je moz-
ny s kazdym pfistrojem z rady smile, jiz se zakladni elektronikou pi-
lot 1.0. Pro stavajici pristroje u zakazniku je mozné tuto moznost
kdykoliv dodélat. Reseni zidCode je vhodné jak pro frézovaci, tak
i pro soustruznicke stroje.

Piesnost doklada kvalitu

Firma ZOLLER je certifikovana dle normy DIN EN ISO 17025:2018 a je
tedy opravnena vyrobené me¥ici, sefizovaci a kontrolni pfistroje pod-
le této normy certifikovat.

ZOLLER Solutions — chytra feSeni napiic celou
vyrohou

Enormni uspory ve vyrobnim procesu umozni ZOLLER TMS Tool
Management Solutions. Jedna se o ucelené softwarové feseni spra-
vy nastroju a komponent vcetneé vydejnich a skladovacich skrini. Pro-
cesné bezpecné propojeni siti, od CAM systému pres sefizovnu az
po obrabéci stroj, je v dnesni dobé stale dulezitéjsi. ZOLLER Smart
Management Solutions umoznuije digitalni prichod nastrojovych dat
napric celou vyrobou.

wJako firma, ktera se aktivné podili na spoluvytvareni budoucnos-
ti v oblasti méfeni, sefizovani, kontroly a spravy nastrojd, nabizi
Z0OLLER perfektni feSeni moderni spravy nastroju, coz zvysuje pro-
cesnibezpecnost, zkracuje vyhledavaci ¢asy a garantuje dostupnost
potrebnych komponent pro obrabéni," fika Karel Suchna, jednatel fir-
my ZOLLER CZECH,s.r.0. @

tms - skladové hospodarenti s ndstroji, drziky a dalsimi komponentami
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Potencial pro
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Zoller Czech s.r.o.
MéFici a sefizovaci pfistroje
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text/foto Ilvan Moltas

WAVELINE 900 - FLEXIBILNI, RYCHLE
A PRESNE MERENI DRSNOSTI A KONTURY

Firma Jenoptik Industrial Metrology GmbH pfisla na trh s pristrojem na méreni drsnosti a kontury
s netradi¢énim reSenim. Pristroje fady Waveline W900 se vyznacuji nékolika technicky vyspélymi znaky,

diky kterym se stavaji ekonomicky velmi zajimavou variantou pro naroéné ulohy.

prichazi silnéjsi a rychlejsi varianta s pri-

movodem vedeni ve sméru osy Z. Kon-
strukteéri Jenoptiku vyslyseli volani uzivatelti po
dodavce vlastnich PC a toto je zde vyreseno.
Univerzalnirozhrani dovoluje kazdemu uzivateli
nalézt své vlastni optimalni PC pro praci s meé-
ficim pristrojem.
Vyrazné znaky pristroje Waveline W900 Ize
popsat nasledovné:

P o uvedeni varianty pristroje W800 na trh

2 sméry méreni

Pristroj dokaze meérit ve sméru X-osy pohy-
bem pinoly a ve sméru Z-osy pohybem sloupu.
Meéreni drsnosti a kontury jiz neni nutné prova-
dét pouze horizontalné, ale i vertikalnim pohy-
bem sloupu. To dovoluje méreni soucasti bez
nutnosti manipulace ve dvou smerech v jed-
né pozici na jedno upnuti. Odpadaji manipulace
aoteviraji se moznosti CNC pohybovych os. Kli-
koveé hridele se nemusi polohovat a axialni lo-
ziska se stavaji dostupnymi stejné jako bloky
s mnohacetnymi vyvrty a plochami.

2 pozice

Kazdy ze snimacu Ize pripevnit do dvou pozic
na posuvove jednotce — z Cela a zespodu.
Reseni je adaptivni upinani snimacti na pino-
lu, ktere se pohybuje spolecné s celou jeji kon-
strukci podobné jako pinola 3D stroju. Starsi
provedeni se pohybovalo pod pinolou a do-
chazelo k odjizdéni snimace pod spodni hranu,
a proto bylo nutné fesit prodlouzeni snimacut
nebo raminek, aby se dosahlo do hlubokych ot-
vorU. Tim, ze se prodluzovala raminka, se ztra-
cela pevnost konstrukce a zvysovalo riziko
jejich poskozeni. V mnoha pripadech se kon-
strukce dostavali rychle na hranu technickych
moznosti vibec cokoliv meéfit.

f'l.__‘!"‘ﬁ
.

Waveline TKU 400-Surfscan

200 mm/s rychlost

Maximalni posuvova rychlost kom-
ponentl snizuje vedlejsi ¢asy a tim
naklady na méreni soucasti. Pristroj
ma maximalni rychlost 200 mm/s.
Tuto rychlost Ize manuainé regulo-
vat potenciometrem. Ve fazi sesta-
vovani programu v pomalém rezimu
a ve fazi ovéfeného programu lze
vyuzit jeho potencial na maximal-
ni vykon a nechat stroj vyniknout
v maximalnim vykonu.

0,3 nm rozliSeni
Nejvyssi rozliSeni pristroje pro do-

sazeni téch nejspolehlivéjSich vy-
sledku.

Snimac¢ Nanoscan je konstruke-
né navrzen tak, aby bylo umoznéno
vyuzit rozliseni az 0,3 nm pro méreni
kontury a drsnosti a to soucasné pro
meéreni obéma smery. Vysoke rozli-
Seni je zarukou nasnimani dostatec¢ného poctu
bodu k stabilnimu vyhodnoceni. V kombina-
ci s moznostmi pohybu obou os se dfive kom-
plikovane ulohy staly fesitelné. Mnoho soucasti
automobilového pramyslu se stalo velmi kom-
plikovanymi a ovéreni jejich tvaru a kvality po-
vrchu je klicové a velmi komplikované. Reseni
se nabizi v podobé kombinovanych snimacu
Nanoscan nebo Surfscan a univerzalnich pohy-
bu os pristroje. Pro oba snimace je typicka vy-
soka stabilita opakovatelnosti vysledku.

100 % flexibilita

Pristroj Ize jednoduse rozsifit o dalsi pohybove
osy XY nebo rotacni pohyb bez nutnosti pouziti

TKU400 Digiscan

Waveline W920 RC

dalSich elektronickych prvku. Prava elegance
flexibility vynikne pfi vyuziti vSech moznos-
ti pristroje. Naklapénim, otacenim soucasti Ize
docilit mnohonasobného mereni bez nutnos-
ti manipulace.

4 typy snimaci

Magneticky pfipevnéné snimace v provede-
ni TKU400 pro drsnost, Digiscan pro kontu-
ru, Surfscan a Nanoscan pro souc¢asné méreni
drsnosti a kontury. VSechny snimace jsou za-
ménné a véechny pouzitelné do 2 pozic. Reseni
pro kazdou ulohu. Magneticke drzaky raminek
a identifikace ¢ipem dava zapomenout na za-
meénu uloh a mozné technickeé kolapsy. &

Sutfscan Nanoscan

TKU400 Digiscan Surfscan Nanoscan
MéFici rozsah +400 pm / 800 um 60 mm /90 mm 6/12mm 24/ 48 mm
Rozliseni 1nm/2nm 10 nm /15 nm 3nm/6nm 0,3nm /0,6 nm
Adapteér Magneticky Magneticky Magneticky Magneticky
Aplikace Drsnost & mikro kontura Kontura bi-direkcionalni | Drsnost & kontura Ei';;::séig?nr;tura
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EFEKTIVNI MERENI HRIDELI|

Rychlost, presnost, spolehlivost méreni za pFiznivou cenu. To je
argument pro pouziti pristroju fady Opticline. Univerzalni nastroj pro
vyrobce soustruzenych a brousenych souc¢asti mnoha variant, ktery
prinasi vysledky po nékolika sekundach méreni. Optika JENOPTIK,

ktera je kliCovou soucasti pristroje, zarucuje nejvyssi miru presnosti

skenovaciho procesu.

pticline CS155 je novy meéfici pristroj na
O optické a bezdotykové meéreni délek,

prumeéru, geometrickych uchylek tvaru
a polohy (kruhovitost, hazeni atd.). Konstruke-
né pristroj predstavuije tfi pristroje v jednom —
profilprojektor, délkomér a kruhomér. Hridele
se upinaji manualné mezi hroty a maji moznost
rotacniho pohybu pres dolni unasec. Vertikal-
nim pohybem kamery se skenuje stin obrobku
a tak se vyhodnoti obrysoveé rozmeéry soucas-
ti. Dodatecny rotacni pohyb dovoluje skenovani
celého rotacniho fezu a nasledné vyhodnoce-
ni dalsich parametrt — kruhovitosti, valcovitos-
ti, prumeéru z kruhovitosti atd.

Zlata stredni cesta

Konstrukce pristroju byla navrzena tak, aby se
docililo racionalni ceny pfi zachovani vysoké

kvality a vykonu stroje. Kamerovy systém je
vyroben s pozadavkem na stfedni naroky na
tolerance za ucelem pozadavku soustruze-
nych dilct. Puvodni jednokamerovy systém
srozsahem méreni pruméru do 50 mm byl roz-
Sifen na variantu s rozsahem do 80 mm. Pri-
stroje automaticky monitoruji prabéh teploty
prostredi a diky nékolika technologickym re-
Senim se kompenzuje jeji negativni vliv. Uzi-
vatelsky je pfistroj navrzen pro jednoduchou
obsluhu s vysokou cetnosti uziti a do dilenské-
ho prostredi. Velmi nizkeé riziko poskozeni me-
chanickych ¢asti dava pristroji punc oblibeného
prostfedku mezi uzivateli s nizkymi naklady na
udrzbu a spotfebni material. K vyhodnoceni se
pouziva software Tolaris Optic s jednoduchym
prostfedim pro merfeni, generovanim dat pro
statistiku a protokolt.

——

Opticline
CA314

JENOPTIE

Vyssi fada

Opticline C614 je pfistroj z vyssi technicke rfa-
dy. Pristroj muze byt vybaven skenovaci hla-
vou pro skenovani tvarl, které jsou opticky
nevyhledatelné. Pro rychlou a spolehlivou vol-
bu meériciho programu je dodavan s manualnim
skenerem carovych kodu.

Presnost méereni MPE je zarucena normou EN
ISO 10360 / VDI/VDE 2617. Tento model je ur-
ceny pro méreni hfideli do prdméru 80 mm
a delky 600 mm a typicka chyba opakovatel-
nosti na prameéru je do 0,3 pm. Tyto parametry
davaiji pristroji pevné misto v procesu kontro-
ly jakosti a svou pohotovosti presvedci o logic-
kém umisteni tam, kde je pozadavek na méreni
mnoha typu hrideli. &

!;u HOMMEL-ETAMIC

Prodej a servis pristroju

HOMMEL CS s.r. 0.
Karoliny Svetle 2546
415 01 Teplice

Ceskd republika

www.jenoptik.cz



MERACIA TECHNIKA

70

text/ioto Ing. St&pan Svoboda, SpektraVision s. 1. o.

PRISTROJE PRO SNIZENI ENERGETICKYCH

ZTRAT A DETEKCI UNIKU PLYNU

V posledni dobé hybe nasi spole¢nosti nékolik zasadnich témat, které se dotykaji nas vSech. Je to jak
shizovani emisi, které ma vést k ovlivnéni vyvoje klimatickych zmén nasi planety, tak i neustaly rdst cen

enerdii, které jsou ovlivihiovany jak ,,zelenou politikou®, tak také nestabilitou na trhu se zemnim plynem
a ropou v souvislosti s ruskou agresi ve vychodni Evropé.

e snizeni energetickych nakladt a ochra-
Kné klimatu Ize jit mnoha cestami a bu-

doucnost ukaze, které byly spravné
a které ne. Nicméné shoda napfi¢ obory je ve
snizovani energetické narocnosti i uniku ener-
gii a v neposledni fadé zamezeni unikud skleni-
kovych plynt. Tento ¢lanek je pravé zamerenna
efektivni diagnosticke pristroje, které pomaha-
ji efektivné snizovat energetické ztraty v pru-
myslovych provozech ¢i umoznuiji detekci Uniku
stlaceného vzduchu a celé fady plyna.

Termokamery FLIR = prostiedek

ke snizeni energetickych ztrat

Jako efektivni a rychly nastroj pro snizeni ener-
getickych ztrat v celé rade prumyslovych od-
vetvi se dlouhodobé pouzivaji termokamery
FLIR. Vyrobce Teledyne FLIR (Svédsko, USA)
je nejvétsi a nejstarsi svétovy vyrobce ter-
mokamer a dalSich pristroju, jehoz historie sa-
ha az do roku 1958 a diky drtive vetsiné vyroby
vlastnich komponent, nabizi bezkonkurencni
kvalitu, nejmodernéjsich technologie, unikatni
méFici funkce a zaruky (napf. na snimac 10 let).
Termokamery FLIR nachazeji uplatnéni ze-
jmeéna v odveétvich, jako jsou elektroenergeti-
ka (kontrola rozvodu, elektro stroju a zafizeni
a stroju, FVE), strojirenstvi a mechanika (tepel-
né namahani stroj a zafizeni), vyrobni procesy
(kontrola aregulace teplot a zpracovani materi-
alu), hutnictvi (kontrola teploty taveniny) i sta-
vebnictvi (detekce tepelnych mostd, vihkosti
atd.) a take detekci a zobrazeni Uniku celé Fady
plynt (véetné metanu a CO,) a tékavych latek.
Pravidelna i nepretrzita kontrola termokamera-
mi FLIR tak umoznuje vcas odhalit problémova
mista a snizit vydaje za energie, zabranit provoz-
nim ztratam a materialnim Skodam a zvysit bez-
pecnost provozovanych zafizeni.

Priklady vyuZiti rucnich termokamer

Ruéni a pienosné termokamery FLIR
pro pochiizkovou kontrolu

Pro ucely rychlé a spolehlivé diagnostiky pro-
vadéneé rucni termokamerou jsou urceny ter-
mokamery FLIR Exx (E54, E76, ES86 a E96),
které disponuiji specialnimi funkcemi usnadnu-
jici méreni. Disponuiji rozlisenim az 640 x 480
bod, citlivosti az 0,03°C, teplotnim rozsahem

az do +1 500°C, siroké skale objektivi s au-
tomatickym ostfenim nebo dalkomérem pro
presné mereni vzdalenosti ¢i GPS pro uloze-
ni souradnic mista méreni. Termokamery FLIR
Exx jsou vybavené prehlednym 4" dotykovym
displejem s ¢eskym menu a diky kompaktni-
mu a odolnému provedeni jsou idealnim dia-
gnostickym nastrojem pro pochlzkova meéreni
a kontrolu provozovanych stroju a zarizeni Ci
kontrolu teplot pfi vyrobé.

Rucni termokamera FLIR E86 v praxi

Pro profesionalni méreni v terénu jsou ideal-
ni prenosné termokamery FLIR T840 a T865
s rozlisenim az 640 x 480 bodu (s UltraMax
1280 x 960 bodu) a citlivosti az 0,03°C, ktere
jsou vybaveny rovnéz prehlednym 4' dotyko-
vym LCD s ceskym prostredim, ale take vyso-
ce kontrastnim hledackem umoznuijici venkovni
mefeni pfi jakychkoli svételnych podminkach.
Doplruji oblibené termokamery FLIR rady 7530
a T540, které hledacek nemaji. Nejvyssi fadu
pak uzavira spickova termokamera FLIR 71020
s rozlisenim snimace 1024 x 768 bodli (s Ultra-
Max 2 048 x 1536 bodu), kterd je vhodna ze-
jmeéna pro energetické distribucni a prenosove
spole¢nosti pfi méreni na velkou vzdalenost.
Termokamery FLIR fady T maji oto¢nou snimaci
¢ast v sirokém uhlu usnadnujici méreni ze vsech
pozic i tézko pristupnych objektt a jsou nejlep-
Si volbou pro profesionalni termodiagnostiku
v elektroenergetice, pramyslu i stavebnictvi.

— i

Pienosnd termokamera v terénu FLIR T865

Stacionarni termokamery

FLIR = 24/7 kontrola teplot

Pro ucely méreni, kdy se vyzaduje trvalé mé-
feni, jak v ramci detekce zvyseneé teploty osob,
ale take pro kontrolu strojd, zarfizeni nebo vy-
robnich procesu, jsou idedlni stacionarni ter-
mokamery FLIR fady A, které umoznuiji 24/7
provoz, on-line obraz a zaznam povrchovych
teplot. Vyhodou termokamer FLIR fady A je je-
jich kompaktni rozmér a univerzalnost pouziti.

Staciondrni termokamery pro on-line kontrolu teplot

Stacionarni termokamery FLIR fady A nabize-
ji kompaktni rozméry, vysoke rozliseni az 640 x
480 bodU, moznost méreni teplot az do +2 000°C
a umoznuji dalkovy pristup diky béznym rozhra-
nim a protokoltm (RTSP, GigE, MODBUS TCP, Mul-
ticast, ONVIF-S a dali). Diky tomu je mozné jejich
zaclenéni do nadstavbového (napf. Genetec) ¢i
vlastniho kamerového systému nebo posta-
vit vlastni na komponentech FLIR. Termokame-
ry FLIR fady A disponuji rovnéz vestavénym web
rozhranim a jejich kompletni sprava a provoz s pre-
nosem obrazu muze byt pres standardni web
prohlize¢ v PC / tabletu bez dalSiho SW. Termoka-
mery FLIR mohou byt vybaveny vizudinikamerou
s funkci prolnuti obrazti (MSX) a ptenaset on-line
jak IR, tak vizuadlni obraz soucasné. Vestaveny Wi-
Fi vysila¢ navic umoznuje prenaset obraziovladat
termokamery bezdratove, coz je vyhodné v pfi-
padé docasneho pouziti v daném misté, kde ne-
ni kabelovy rozvod LAN. Vysoke kryti IP66 nabizi
pouziti téchto termokamer ve venkovnich ¢i pri-
myslovych narocnych podminkach pro zajiste-
ni spolehliveho provozu vyrobnich i skladovacich
pramyslovych objektt a takeé jako prvek spolehli-
vych protipozarnich systemu.

Unik stlaéeného vzduchu =
energetické ztraty

Dalsim efektivnim pristrojem pro snizova-
ni energetickych ztrat je specialni akusticka ka-
mera FLIR Si124. Stlaceny vzduch je vyraben
kompresory, které spotfebovavaji stale draz-
Si elektrickou energii. V pripadé uniku stlacene-
ho vzduchu, ktery je pouzivan v drtivé vétsine
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provozu, pak dochazi k zbyte¢nym nakladum.
Kamera FLIR 124 vyuziva 124 vysoce citlivych
vestavenych smerovych mikrofonu s digitalni
kamerou s vysokym rozlisenim, a to vse v kom-
paktnim provedeni s drzenim v jedné ruce.

Akustickd kamera FLIR Si124 FLIR

Kamera umoznuje rychlou a snadnou lokaliza-
ci uniku stlaceného vzduchu / plyna, které se
pfi expanzi v misté uniku projevuji turbulentnim
proudénim v ultrazvukovych frekvencich, které
nejsou lidskym uchem zachytitelné. Pro akustic-
kou kameru FLIR Si124 ale ano a ta zobrazi da-
né misto s vysokou presnosti. Kamera ma ceské
menu a umoznuje kvantifikovat velikost daného
uniku jak v objemovych jednotkach, tak take ja-
ko odhadovane rocni ztraty. Vysledkem jsou jak
snimky, tak takeé videozaznam a vysledna zpra-
va v CJ s vyobrazenim nalezenych unikti a mnoz-
stvim s pfepoctem naroc¢ninaklady / ztraty.

Ukdzka nalezeného tiniku stlaceného vzduchu

Akusticka kamera FLIR Si124 ma jesté dal-
Si mod, a to pro vyhledavani castecnych vy-
boju. Kamerou Ize detekovat a vyhodnotit na

termovizni méreni

vzdalenost rizné typy castecnych vyboju
a stanovit tak potencialni nebezpecnost na-
lezeného jevu, ktery muize vést az k poruseni
izolacnich vlastnosti a nasledné k elektricke-
mu vyboji / zkratu.

Vizualizace tuniku plynu = zvySeni
hezpeénosti

Normovanou a uznavanou metodou detek-
ce a vizualizace uniku celé fady plynu a téka-
vych latek jsou specialni termokamery FLIR
fady GF (OGl). Termokamery FLIR Fady GF ob-
sahuji specialni technologii snimace, umoz-
Aujici jak bezkontaktni méreni teplot, tak take
zobrazeni celé fady plynu, v€etné plynt z rtiz-
nych chemickych / uhlovodikovych sloucenin
a zobrazit tyto plyny jako mrak. Termokame-
ry FLIR GF maji specialni rezim, ktery zajistu-
je zobrazeni i velmi malych unikd. Diky této
schopnosti je mozné nalézt a zobrazit pres-
né misto uniku, coz napomaha k rychle opra-
veé ¢i vymene vadné ¢asti plynovodu / zafizeni
asnizenirizika.

Ukdzka vizualizace iiniku plynu termokamerou FLIR

Termokamery FLIR GF umoznuji zaznam ve
formatu videa, které je pravé dulezité pro vi-
zualizaci chovani plynu a moznosti tvorby
prehledné zpravy s popisem mista a stavu kon-
trolovaného objektu. Ve spolupraci se special-
nim FW v kamefe a externim kvantifikatorem
QL320 umoznuji nékteré typy termokamer
FLIR GF i kvantifikaci uniki plynt v jednot-
kach g/h nebo I/min. Diky svym vlastnostem
jsou tyto termokamery vyuzivany celou fadou

podnikd z oblasti petrochemie a prepravy ci
skladovani a distribuci zemniho plynu.

Kvantifikace iiniku zemniho plynu termokamerou
FLIR GFx320 a QL320

Vysoka technicka uroven termokamer FLIR neni
ale jeding, ktera je potrebna k dosazenikvalitnich
vysledku v technicke diagnostice. Je to i kvalitni
zaskoleni a nasledna podpora uzivatell, kterou
spole¢nost SpektraVision, s.r. 0., zajistuje.
Spolec¢nost SpektraVision jako autorizova-
ny distributor a PREMIUM Partner Teledyne
FLIR nabizi siroké spektrum pokrocilych pfi-
stroju a termokamer FLIR s bezkonkurencni
podporou. Dale nabizi celou fadu diagnostic-
kych pfistroju a metod, jako systémy pro ne-
destruktivni testovani na bazi termografie
(IrNDT), pramyslové i laboratorni vysokorych-
lostni kamery a dalsi diagnosticke pristroje pro
prumysla vyzkum. @

FLIR Axx, Axxx FLIR Ex FLIR Exx
TELEI.'I"I"HE PREMIUM
FLIH PA RTNER
FLIR TExx, T8xx FLIR T1020 FLIR GF3xx
Termokamery FLIR

MERICI| A DIAGNOSTICKE PRISTROJE
analyzatory kvality elektrickych siti

13‘3:3:%

vysokorychlostni kamery

srzampn |

SpektraVision s.r.o.
Kruhovéa 128

251 01 Nupaky
Ceska republika

tel./fax:  +420 312 310 258
mobil: +420 608 600 647
e-mail:  info@spektravision.cz
web: www.spektravision.cz
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NOVA MERICI STANICE

Mar4D PLQ

text Ing. Zdenék Saroch, Marek Minafik foto Mahr, spol. sr. 0.

Spole¢nost Mahr, ktera je svétovym lidrem v oboru metrologie, uvadi na trh zcela novou produktovou rFadu

Mar4D PLQ pro méreni rotaéné symetrickych obrobkd.

ro konstrukci Mar4D PLQ byly vyuzi-
Pty zkuSenosti z uspésné rady pristroju

MarShaft Scope. Multisenzorovy pfistroj
je svou konstrukci zamyslen pro pouziti ve vy-
robnim procesu. Disponuje integrovanym an-
tivibracnim systémem a diky motorickému
upinacimu koniku s konstantni upinaci silou
a bezpecnostni svételné zavore pro vklada-
ni mérenych obrobku je pfistroj pfipraven i pro
budouci integraci s robotickym ramenem. Pro
rychlé zakladani merfenych vzorku je kon-
strukce z Celni strany oteviena bez dverniho
mechanismu. ZvysSené presnosti méreni jsou
samozfejmé podporeny aktivni teplotni kom-
penzaci v realném case.

Dva typy snimaci

Mar4D PLQ disponuje az ctyfmi motoricky-
mi osami, jako primarni technologie je pouzit
opticky senzor s HD Matrix kamerou a volitel-
né dotykovy snimac typu MarForm T7W nebo
dotykovy snima¢ Renishaw SP25 (CMM tech-
nologie). HD Matrix kamera z povahy své kon-
strukce vynika v jemnych detailech, jako jsou
malé radiusy ¢i slozité tvary. Pfesné méreni
vnéjsich pramérd, vzdalenosti, vzdalenosti cel
nebo radiusu je samozrejmosti.

Schopnosti méreni neovlivni ani velmi lesk-
|é nebo naopak cernéné povrchy. Stran volby
taktilniho snimace, pfi prevazujicich velmi ma-
lych tolerancich uchylek tvaru a polohy (jako
napf. valcovitosti, kruhovitosti, hazeni) je vy-
bornou volbou osvédcena technologie T7W
pouzivana v produktove radé kruhomert Mar-
Form (MMQ 150, 200, 400, 500; MFU 200). Po-
kud prevladaji ulohy s prvky jako jsou drazky
a pricne diry, je vhodné zvolit CMM technolo-
gii SP25 od renomované firmy Renishaw. | tato
technologie dokaze méfit uchylky tvaru a po-
lohy, avsak ne v takovych presnostech jako
MarForm T7W.

Nas zkuseny tym je schopen doporucit vhod-
nou variantu konfigurace pristroje. Zkratka di-
Ky nove konstrukci Ilze mérit takové parametry,
pro ktere byly dfive zapotrebi ctyfiriizné meéri-
ci pristroje: konturograf, kruhomeér, 3D sourad-
nicovy stroj a kamerovy system.

200 mm

Praméru

50 k

Hmoatnosti

1000 mm

Delkey

V zdvislosti na varianté a vybaveni mohou mé¥ici stroje kontrolovat rotacné symetrické obrobky az do priimeéru

200 mm, hmotnosti 50 kg a délky 1 000 mm.

Léty provéreny software

Obsluha a programovani pristroje se provadi
prostrednictvim znameé a léty proverené soft-
warove platformy MarWin. K dispozici jsou tfi
urovné — EasyShaft, AdvancedShaft a Pro-
fessionalShaft. Samozrejmosti je moznost
pourziti offline verze (pro programovani mimo
pristroj) nebo nacitani CAD dat. Pfjemnym bo-
nusem muze byt vyhodnoceni valcovych nebo
kuzelovych vnéjsich zavitd. Namérena data Ize
dale exportovat do dalsich SW systému rizeni
kvality, napf. PALSTAT ¢i Q-DAS.

Vysoka flexibilita s ohledem na velikost obrob-
ku prispiva k vyraznému zvyseni produktivity.

Mar4D PLQ vam prinasi Sirokou skalu vyhod.
V zavislosti na variante a vybaveni mohou mé-
fici stroje kontrolovat rotacné symetrické ob-
robky az do prumeru 200 mm, hmotnosti 50 kg
adélky 1000 mm.

Meérici technika spolecnosti Mahr znamena pro
uzivatele presné a rychlé méreni se spolehlivy-
mi vysledky a vy$sim pohodlim. B

Navstivte nas stanek na Mezinarodnim stro-
jirenském veletrhu v Brné od 4. do 7.10. 2022
v pavilonu F, stanek ¢. 52. TéSime se na vas.

Mahr, spol.sr. 0.

Kpt. Jarose 552

CZ — 417 12 Probostov
tel.: +420 417 816 735
Info-cz@mahr.com
www.mahr.com
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Mar4D PLQ pfindsi Sirokou Skdlu vijhod.
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text/foto BASF

PLASTY

UDRZI:I'ELNI-'\ BUDOUCNOST
PLASTU SE STAVA REALITOU

V fijnu 2022 predstavi spole¢nost BASF na prednim plastikaiském veletrhu K 2022 Skalu reSeni pro
udrziteln&jsi hospodafreni s plasty. BASF, ktera svym zakaznikdm jiz nyni pomaha pfi dekarbonizaci
hodnotovych fFetézct, popisuje uplatnéni progresivnich trendt ve tfech fazich: jsou jimi vyroba,

pouzivani a recyklace.

Vyroba: BASF prispiva k efektivnéjsi
produkci plastii

Ve fazi vyroby se BASF zaméruje na zdokonalo-
vani produkce plastt: od navrhu produktu po vy-
bér surovin a vlastni vyrobni proces. Na veletrhu
K v némeckém Dusseldorfu bude BASF pre-
zentovat feseni pro méreni a snizovani uhliko-
veé stopy vyrobku v ramci hodnotovych fetézcl
rtiznych odveétvi. Spolecnost BASF se napriklad
zapojila do projektu Catena-X, jenz sdruzuje fir-
my z oblasti automobilového primyslu a jehoz
cilem je vytvaret datovy ekosystem.

Dale BASF predvede fadu feseni pro snizovani
uhlikove stopy vyrobkl pomoci obnovitelnych
a recyklovanych surovin — napfiklad v podo-
bé portfolia styrenovych plastl pro obalovy
pramysl a stavebnictvi. Materidly BASF zis-
kavane prostrednictvim certifikované metody
vyuziti biomasy (biomass balance approach)
odebiraji rovnéz nabytkarske firmy ¢i vyrobce
bezpecnostni obuvi, ktery nabizi uhlikové ne-
utralni obuv obsahuijici polyuretan BASF s cer-
tifikaci podle REDcert2. Dalsim prikladem, jak
|ze plasty, a tedy i spotfebni zbozi produkovat
udrzitelngji, jsou outdoorove kalhoty s podilem
Ultramidu Ccycled z recyklovanych pneumatik.

Pouzivani: BASF zlepSuje viastnosti

plastii

Ve fazi pouzivani plastl se projevuiji vSechny
jejich prednosti: diky sveé nizké hmotnosti zvy-
Suji energetickou ucinnost, jejich robustnost
a skvela trvanlivost prodluzuje zivotnost vy-
robku a v elektromobilité ¢i u domacich spotre-
bi€t umoznuiji udrzitelnéjsi pouzivani.

BASF na nékolika prikladech ukaze, ze plasty
jsou trvanlivé a zaroven udrzitelné mate-
ridly: predvede rtzné zplsoby jejich aplika-
ce od bezpecnych a odolnych polyamidu pro
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vysokonapétove komponenty v ramci infra-
struktury dobijeni elektromobild az po mi-
niaturni zeleny jistic (MCB) pro elektricka
a elektronicka zarizeni, ve kterém je zastou-
pena 100 % recyklovana sloucenina s obsa-
hem polyamidu PA6 na bazi pyrolyzniho oleje
z ojetych pneumatik, a to pfi plném zachova-
ni robustnosti jistice. Plasty BASF rovnéz na-
pomahaji zvySovani energetické ucinnosti
— napriklad v chladirenstvi, kde je nutno splnit
pfisné podminky pro ziskani nejvyssiho ener-
getickeého stitku.

Recyklace: BASF piinasi nové
moznosti

Z3asadni otazka ohledné plastl zni: co se s nimi
stane po skonceni jejich zivotnosti? Chceme-li
prosadit obeéhové hospodarstvi, musime opti-
malizovat recyklaci plastd, a tim uzavrit smycku.
BASF nabizi neékolik produktovych balicku, kte-
ré navazuji na dosavadni zplUsoby recyklace

® & 9

a rozSifuiji je. Zatimco dcefina spolecnost BASF
trinamiX poskytuje inovativni mobilni feSe-
ni vyuzivajici blizkou infracervenou spektro-
skopii pro tfidéni a identifikaci rdznych druhu
plastovych odpadu, BASF prichazi s produkto-
vou fadou aditiv IrgaCycle, jez zdokonaluji me-
chanickou recyklaci plastd. BASF dale uvadi
na trh vyrobky s podilem surovin ziskavanych
prostrednictvim certifikované termochemic-
ké metody recyklace ChemCycling. Portfolio
BASF zahrnuje navic i certifikovany kompo-
stovatelny biopolymer ecovio; ten napoma-
ha organické recyklaci potravinového odpadu
a oballi znecisténych potravinami, a tak snizu-
je mnozstvi skladkovaného ¢i spalovaneho po-
travinoveého odpadu.

Aby méli vsichni navstévnici veletrhu moznost
nahlédnout do procesu spoluprace se zakaz-
niky ¢i partnery a pripadné se do tohoto usi-
li pfimo zapajit, uspofada BASF u sveého stanku
fadu kazdodennich diskuzi. Témata budou mit
Siroky rozsah: od reseni vyuzivajicich digitalni
simulaci az po feseni pro dobijeci infrastruktu-
ru arecyklaci.

Spole¢nost BASF zve vSechny zdkazniky
a partnery na veletrh K 2022, aby se spolecné
podileli na pripravé a zavadeni feseni pro udrzi-
telngjsi vyrobu a recyklaci plastu. @

O-BASF

We create chemistry
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text Alek Tropp foto archiv JDC, s. 1. 0.

NOVE ZALOHOVANE PRIEMYSELNE
ZDROJE PRE AUTOMATIZACIU

Svetovy vyrobca MEAN
WELL vypiiia poziadavku
trhu na zalohované
zdroje vyssieho vykonu,
pricom do roku 2022 boli
k dispozicii zalohované
zdroje len do vykonu
150W aj z dovodu
splnitel'nosti normy
EN62368. Séria LAD
dopifia trh zariadeniami
do vykonu 600W s vySSim
nabijacim prudom
réznych typov batérii.

sucasnosti stale castejSie nasi zakazni-
Vci pozaduju zalohovanie ich technologii

a aplikacii s vySSim prikonom ako 150W
a taktiez pozaduju vyssi nabijaci prud pre rozne
typy akumuldtorov a rézne kapacity. K dispo-
zicii su DC zalohované zdroje s celkovym vy-
konom 240W, 360W a 600W a s vystupnym
napdatim pre napajanie zataze 12, 24, 36 a 48V.
Podla nabijacieho prudu a pozadovaného ca-
su nabitia je mozné pouzit akumulator kapaci-
ty do 50Ah. Rozsah pouzitia tejto série zvySuje
schopnost komunikacie s nadradenym syste-
mom pomocou oddelenych kontaktov relé in-
dikujucich stav jednotlivych casti zdroja, alebo
pomocou sériovej komunikacie UART (model
s oznacenim U). Zalohovany zdroj je na rozdiel
od modelov série DRS (ktoré su ur¢ené na DIN
listu) v prevedeni priemyselnom s nutenym
chladenim.
Z blokovej schémy je zrejma funkcia zalo-
hovaného zdroja na sekundarnej DC strane,
pricom z napajacieho zdroja 230VAC je napa-
jana zataz a sucasne je realizované dobijanie

e
Z__>®
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alebo udrziavanie batérie. Pri vypadku elek-
trickej siete 230VAC zac¢ne bez prerusenia tiect
energia z batérie do zataze, ¢o vyplyva zo za-
pojenia vystupu BAT+a +V.

Vystupné napadtie ktorym je napajana zataz je
stabilizované, bez zvinenia aj pri kolisajucej za-
tazi, ale pomaly sa meni podla stavu nabitia
akumulatora. Je to vlastnost DC zalohovanych
zdrojov na sekundarnej strane. Pri velmi dlhom
vypadku energie moze dojst ku klesnutiu na-
pdtia pod dovolenu hodnotu, ktort uvadza vy-
robca akumulatora. Aby nedoslo k zniceniu
akumulatora, funkcia BAT LOW odpoji zataz.
Po obnoveni napdjania sa batéria zacne na-
bijat a zataz je automaticky znovu napajana.
Pre nadradeny systém su k dispozicii galvanic-
ky oddelené kontakty relé informujuce o stave
energetickej siete, batérie a nabijania. Napriklad
primodeli LAD-360B-24 pri plne nabitej baté-
rii je vystupneé napdtie 27,6V a tymto napdtim
je teda napajana zataz. Pri vypadku napajania
230VAC postupnym vybijanim klesne vystup-
ne napdtie az na 21,5V a zataz sa odpoji.

LAD-600xU
[ i e I
: T > BAT+
! BAT. CHARGER ———=—— |
I 3 : T BAT-
: | RELAY | |
A :
| . s.w Force Start | |
; UPS ] UPSMode “—7—o0 +V
I | Y}
|

FUNCTION

Remote UPS Control

Blokovd schéma DC zilohovaného zdroja

Zilohovanyj zdroj 600W LAD-600

Ako uz je pravidlom pri vyrobkoch MEAN WELL,
zalohovany zdroj disponuje mnohymi dalsi-
mi uzitocnymi vlastnostami. Samozrejmostou
je odolnost proti skratu na vystupe a roztrzi-
ti uzivatelia zariadenie neposkodia ani vtedy,
ked pripajanu batériu prepoluju. Pracovna tep-
lota je -20°C az 60°C a pri prehriati DPS nad
90°C dochadza k vypnutiu zdroja. Pre opd-
tovnu funkénost je potrebné zdroj resetovat,
resp. vypnut, a po niekolkych sekundach zap-
nut. Tym je vlastne privolana technicka obsluha
alebo servisny technik, aby sucasne zistil pri-
¢inu vypnutia. Primarna a sekundarna strana
je dokonale galvanicky oddelena s elektrickou
pevnostou viac ako 3kVAC, podobne medzi
vstupom a krytom 2kVAC a vystupom a uzem-
nenym krytom 0,5KVAC. Bezpecnostné pa-
rametre su dané EN62368-1, izolacny odpor
medzi uvedenymi bodmi nameriame viac ako
100MOhm/500VDC/25°C/70 %RH.

Zdroj je vybaveny na DC vystupe svorkovni-
cou so skrutkami. Samozrejme, ostatne detail-
ne informacie pre pouzitie v aplikacii najdete na
stranke www.meanwell.sk pri kazdom mode-
li v technickej Specifikacii. Napajaci zalohova-
ny zdroj série LAD spifia aj dalsie najprisnejsie
europske normy. Z hladiska EMC emisii vyro-
bok tradi¢ne spifianormy EN55032 (CISPR32),
EN55035, EN50082-2 a dalSie. Z hladiska EMI
nechybaju normy EN61000-4-2+8. &

)
J@r&

www.meanwell.sk

MEAN WELL
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text/foto Jan VaniGek

ELEKTRONICKA RIDICIi JEDNOTKA EL7

,Prekrocte hranice standardu s nasi zcela novou fidici elektronikou EL7"

ARGO-HYTOS, jeden z prednich svétovych vyrobcl komponent a systémovych feseni pro

hydraulicky priumysl uvadi na trh rodinu novych sofistikovanych univerzalnich elektronik pro fizeni
proporcionalnich ventilt.

li limity elektronického Ffizeni hydraulickych ventilt o uroven vys.

Snahu o vyreSeni probléemu, které se vyskytuji na poli stacio-
narnich a mobilnich aplikaci, jsme promitli do nasi noveé elektroniky EL7.
Dlouhy a naro¢ny proces vyvoje nam umoznil najit spravnou kombinaci
feseni pozadavku a vytvorit zbrusu nove resSeni — EL7.
Tato jednotka je vybavena funkcemi, které jsou pro snadné fizeni nejmo-
dernéjsich hydraulickych obvodu pozadovany.
EL7 nabizi $irokou $kalu (9 typud) analogovych Fidicich signal(, a zaro-
ven dava zakaznikovi moznost zvolit komunikacni rozhrani CAN. Vse Ize
snadno parametrizovat pomoci mobilni aplikace, kterou si muzete zdar-
ma stahnout pro iOS a Android zafizeni na webovych strankach ARGO
-HYTOS. Nastavované parametry elektroniky Ize z mobilniho zafizeni
jednoduse prenaset pres Bluetooth.

Vyslyéeli jsme prani uzivatell, zhodnotili potfeby trhu a posunu-

EL7 ma ruzne varianty. Muze ovladat jeden, nebo dva elektromagnety.
Uziti je tedy mozné jak u patronovych ventild, tak u dvou a tfipolohovych
rozvadecu typu CETOP jmenovité svétlosti 04, 06 a 10. U variant s ko-
nektorem EN 175301-803-A (standard) Ize EL7 jednoduse namontovat
primo na vystupni konektor. Nabizime i provedenina DIN listu. EL7 umoz-
fuje dle zvolené konfigurace ovladani standardnich i bipolarnich civek —
pokryvame tedy vsechny potreby, které jsou generovany na soucasném
hydraulickém trhu. Vysoka uroven odolnosti vici okolnim podminkam, ja-
ko jsou vibrace a Sokove zmény zajistuje, ze EL7 je pouzitelna nejen pro
stacionarni, ale také pro mobilni stroje a zarizeni.

uzivatelsky privétiva obsluha a perfektni kompatibilita nejen s proporcio-
nalnimi ventily ARGO-HYTOS (rozvadéce, tlakove a redukeni ventily), ale
take s ventily jinych vyrobct.

Podrobnéjsi informace o parametrech a nastavovani fidicich jednotek
EL7 Ize zjistit na naSem webu http://el7.argo-hytos.com.

EL7 SIGNAL GENERATOR I
=5 =R

Vyhody Fridici elektroniky EL7

Samotna aplikace nabizi mnoho funkci a moznosti pfizpusobeni, jako
je vlastni regulace PID, funkce dynamického mazani pro kazdou civku
zvlast, nastaveni vystupniho PWM az 1 kHz, nebo plné nastavitelny ge-

V pripadé zajmu vas radi uvitame 4. 10. az 7. 10. 2022 na Mezinarodnim
strojirenskem veletrhu v Brné, v pavilonu B, ve stanku ¢. 18. Zde vam bu-
dou k dispozici nasi odbornici a budete si moci prohlédnout kromé nasich

nerator fidiciho signalu. elektronik take dalsi zajimavé produkty. B

ARGO N
BN HYTOS

A Voith Company

Vazeni obchodni piatelé, '

spolecnost ARGO-HYTOS s.ro. ™

- Vas srdeCné zve na navstévu své expozice ! .
fna 63. mezinarodnim strojirenském veletrhu v Brné, '8 o~ ;3\6“&.\ o g B
. ktery se kona ve dnech 4. 10. - 7. 10. 2022. \ e -
) a b, "
Tésime se na Vasi navstévu! R\ gl P
o

- -
Jan Vanicek
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. Lt AR r?’\
vedouci prodeje CZ+5K _,_;-J( ’ AR

ARGO-HYTOS s.r.0. » Délnicka 1306 ¢ VRCHLABI ¢ 543 01 o +420499403 111 « info.cz@argo-hytos.com ¢ www.argo-hytos.com
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EVROPSKA STRATEGIE
V OBLASTI POLOVODICU
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text Jan Mindr foto EMO Milano

Polovodiée jsou Zivotné dulezitymi souéastmi kazdé technologie v digitalnim svété a jako takové
maji zasadni vyznam pro fungovani svétové ekonomiky. Dopad digitalizace ve vétsiné odvétvi vede
k nebyvalému ristu v oblasti poptavky po polovodiéich, coz zpusobuje celosvétovy nedostatek é&ipu,

ktery zaéal v loriském roce a stéle trapi rizna prumyslova odvétvi bez vyjimky. V tomto ohledu bylo
v riznych ohledech postiZzeno i odvétvi obrabécich a tvarecich stroji (napf. u zakaznikt odvétvi MT
se jednalo napriklad o vyvoj nové vznikajicich aplikaci umélé inteligence).

Soucasny stav vyroby polovodicii v Evropé

Spole¢nosti se sidlem v Evropé, které vyrabéji polovodice, maji tendenci
specializovat se na Uzce vymezené trhy a jsou povazovany za silné v ob-
lasti v Cipt, mobilnich telekomunikaci, pramyslovych aplikacich abezpec-
nostnich cipu.

Tyto evropske firmy se na celosvétovém objemu vyroby polovodict po-
dilely v roce 2019 priblizné 10 % (40 mid. USD) a ti z nich — STMicro-
electronics, Infineon a NXP Semiconductors — se v roce 2019 umistily
mezi 15 nejvetsimi polovodicovymi firmami na sveté podle vyse trzeb.
Evropska komise chce do roku 2030 dosahnout cile 20 % podilu. Kromé
toho maji evropske spolecnosti vyznamny podil na trhu zafizeni urcenych
k vyrobé ¢ip, ktery cini priblizné 23 %. Aby doslo k posileni slabych ¢lan-
ka vyrobniho Fetézce, zdlraznila Komise nutnost rozvijet kapacity v ob-
lasti digitalniho designu (nachazejici se nyni predevsim v USA) a vyroby
pokrocilych konstrukenich uzlt (rozvijené v sou¢asné dobé predevsim
v Asii).

Evropsky akt o ¢ipech a budouci vyvoj

EU je i nadale svetovym lidrem ve vyrobe obrabécich stroju a pokrocilych
vyrobnich technologii.

Toto vedouci postaveni a stabilni rust odvétvi by vsak mohly byt ovliv-
neny obtizemi, s nimiz se potykaji jeji zakaznici, jmenovité vyrobci au-
tomobill, letecké a kosmicke techniky nebo zdravotnickych prostfedkd,
a jejich sekundarni dodavatelé (napf. vyrobcilasert nebo senzort). Proto
bude pro EU zasadni najit feSeni, jak zvysit odolnost odvétvi vyroby po-
lovodicu a podporit evropsky prumyslovy ekosystem.

Evropska komise zverejnila navrh Aktu o evropskych cipech, jehoz cilem
je mobilizovat zdroje ve vysi 43 miliard eur mezi verejnymi a soukromy-
miinvestory a zucastnénymi stranami, coz ma prvorady vyznam dulezity
pro zajisténi rovnych podminek pro evropskeé podniky na stale vice digi-
talizovanem trhu. Navrh Komise se sklada zejmeéna ze tfi nasledujicich pi-
lifQ, jejichz fizeni se opira o evropskou legislativu a aktivitu Evropske rady
pro polovodice, ktera je ad hoc vytvorfenym organem.

1. pilif: Iniciativa Cipy pro Evropu

Navrhovany Akt o ¢ipech pocita s iniciativou ,,Cipy pro Evropu", jejimz ci-
lem je prevest vyzkumne a vyvojove aktivity do primyslove sféry. Zjed-
nodusené feceno, cilem iniciativy je preklenout propast mezi laboratofi
a tovarnou a zaroven vybudovat ekosystém tvoreny mimo jiné designo-
vymi platformami, pilotnimilinkami a centry kompetence.

2. pilif: Bezpecnost dodavek

Investice do novych vyrobnich zafizeni jsou nezbytné pro zajisteni bez-
pecnosti dodavek a odolnosti dodavatelskych retézcti Evropské unie.
Druhy pilif se zamé¥i na vytvoreni dvou typl novych vyrobnich zarize-
ni, ktera jsou prvni svého druhu v Unii: IPF (Integrated Production Facility)
a OEF (Open EU Foundry).

Chcete-li se stat IPF nebo OEF, zavadi pro né Evropska rada pro polovo-
dice hodnotici postup, ktery musi rozhodnout, zda konkrétni firme bude

T#i evropské firmy se umistily mezi 15 nejoétsimi polovodicovijmi firmami na svété.

udélena licence na vyrobu polovodicti nebo ne. Tato zarizeni se budou te-
Sit Siroké podpore, protoze jsou kapitaloveé narocna a pfi vstupu na trh
budou prekonavat znac¢né prekazky.

3. pilif: Mechanismy monitorovani a reakce na krize

Hlavnimi aspekty tohoto pilife jsou zmirnovani nedostatku a zajisténi

pruzné reakce na vzniklé krize. Soubor nastroju pro mimoradné situace

v pripade krize zintenzivnuje koordinaci v ramci Evropskeé rady pro polo-

vodice. Tento soubor nastroju zahrnuje nasledujici opatreni:

» zhromazdovani informaci prostrednictvim povinnych zprav adresova-

nych Komisi, jejichz cilem je identifikovat mozna zmirfujici opatreni.

opatreni s nejvyssi prioritou: za vyjimecnych okolnosti zajistit bezpec-

nost dodavek do kritickych odveétvi v pripadé krize,

spolecné nakupy: sdruzovani vyjednavacich tlakt zamérenych na kri-

ticka odvétvinebo suroviny,

* v pfipadé nutnosti muze Rada (ERP) zavést ochranna opatfeni a kont-
rolu vyvozu v ramci EU v ramci spolecné dohodnutych pravidel pro ex-
port.

Doporuéeni CECIMO

CECIMO podporuije cile Evropskeé komise snizit zavislost dodavatelského

fetézce arozvijet strategicke autonomie ve vyrobé polovodicu. Pro dosa-

zeni ohlasenych politickych cilti je vSak nicméné tfeba ucinit urcitd opat-
feni:

1. PFistup geografické specializace, ktery byl dosud uplatfovan, umoz-
nil zlepsit kvalitu vyrabénych cipu, jakoz i snizeni celkovych vydaju na
vyzkum, vyvoj a inovace a kapitalovych vydajl, pokud jej porovna-
me s modelem, ktery usiluje o geografickou autonomii. | tento pristup
v&ak vykazuije jista slaba mista a rizika spojena s geopolitickou nesta-
bilitou nebo vyjimecnymi okolnostmi, jako jsou napfiklad pandemie ne-
bo seismické udalosti (krize na vychodé Evropy).

ENGINEERINGCZ.CZ o ENGINEERING.SK



2.Uloha Evropy v ¢asti hodnotoveého fetéz-
ce zamérené na vyrobu zafizeni pro po-
lovodice je znacna. Neméli bychom vsak
tento aspekt podcenovat a pokracovat v in-
vesticich do této specifické oblasti vyro-
by a podporovat rovnéz investice do novych
projektll evropskeé spoluprace. CECIMO do-
porucuje podporovat navazovani kontaktu
mezi evropskymi spolecnostmi, aby se vy-
tvoril funguijici ekosystém, ktery by zahrno-
val celoufadu sekundarnich dodavatell, ktefi
dodavaji dalsi technologie, jako jsou senzory
alasery pro obrabéci stroje.

3.Vyroba polovodict je nakladna a slozita,
a proto je plan EU na zvySeni poctu vyrob-
nich mist a zavodu v kratkodobém horizontu
pomeérne naroc¢ny. Napriklad cipova tovarna,
jako super-high-tech vyrobni zafizeni, které
vyrabi polovodice, mize stat 10 az 15 miliard
eur a bude trvat priblizné dva roky, nez bude postavena a dalsi roky,
nez bude plné funkeni. Z tohoto ddvodu se CECIMO domniva, ze pokro-
¢ila vyroba ma vyznamnou roli pfi zajisténi vyroby polovodicu.

4. Dlouhodobeého cile, na ktery se Komise zaméfila, nelze dosahnout, aniz
by se vénovala pozornost cilum kratkodobym, mezi néz patfi opat-
feni na podporu téch sektory, které zaznamenaly v poslednich dvou
letech zpomaleni vyroby a ktere budou pravdépodobné postizeny pfi-
nejmensim v pristim dvouletém obdobi.

Dalsirizika, ktera je tfeba zvazit:

5. Vliv na zivotni prostredi a radné nakladani s odpady.

6. Porusovani ochrany prav dusevniho vlastnictvi. Neexistuji zadné prav-
niramce pro zajisténi technickeé ochrany proti hrozbé zneuziti nékterych
opatreni k ziskani pfistupu k obchodnim tajemstvim nebo davérnym

Vijroba polovodicii je nakladnd a sloZitd.

foto PiPu News

udajum obsazenym v Cipech. Proto se zasazujeme o strategii, ktera by
zohlednovala potreby a bezpecnost vsech zapojenych primyslovych
subjektt. Nemeli bychom podcenovat vyznam zajisténi odolnosti ¢as-
ti dodavatelského fetézce, kde jiz mame odborné znalosti a podil na tr-
hu, a zaroven se zamerit na identifikaci téch, ktere by mohly generovat
vysoke investice a nizkou navratnost s rizikem eskalace v podobé ni-
kdy nekoncici potreby finan¢ni podpory vyvoje konkurenceschopnych
produktt pro globalni trh.

Konkurenti z asijskych zemi, zejména z Ciny, rozsifuiji své obchodni vaz-
by a vyvijeji konkurenceschopné vyrobni technologie. Proto bychom mé-
li pfimérenou formou podporovat ty subjekty, které jiz v polovodicovem
pruamyslu pusobi, a posilovat vazby na raznych urovnich mezi dodavate-
li napri¢ Evropou. @

(Podle www.sst.cz)

servise
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SERVIS, OPRAVY

A MODIFIKACE FOREM

Nasim cilem je poskytovani kompletnich sluzeb v oblasti pfipravy
forem do vyroby, tzv. predvyrobni servis - second stage.
Nabizime pravidelny planovany servis forem, opravy
zastrikG délicich rovin, tusirovani, rozmérové korekce,

5D obrabéni, EDM a wyrobu elektrod, CAD/CAM
zpracovani, modifikace, lesténi tvarovych dilG pod lak,

dezén, ale i optickych dild do zrcadlového lesku.
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foto Reuters

Dopyt po novych autach
klesne

Dopyt po novych autach v Nemecku sa v naj-
blizSich mesiacoch zrejme vyrazne znizi, oca-
kava $eéf duisburskeého institutu CAR (Center
Automotive Research) Ferdinand Dudenhoffer.
Hlavhym problémom automobiliek podlia Du-
denhoffera uz nebudu problémy v ramci doda-
vatelskych retazcov, ale neochota zakaznikov
kupovat auta. Negativny vplyv na dopyt bude
mat okrem vysokejinflacie aj plan vlady obme-
dzit dotacie na nakup elektrickych aut. Auto-
mobilky vSak zrejme nebudu musiet ponukat
kedze eSte stale maju velkeé objemy nevybave-
nych objednavok pre meskania s vyrobou. Pro-
dukcia sa vsak uz zotavuje, ¢o automobilkam
umozni urychlene vybavit objednavky, uviedol
Dudenhoffer.

Nemecké automobilky vyprodukovali v ma-
ji @ juni o 21 % viac vozidiel v porovnani s rov-
nakym obdobim minulého roka. Analytici
ocakavaju, ze ceny novych aut sa budu v naj-
blizSich mesiacoch zvysovat. To sa tyka pre-
dovsetkym elektrickych aut, kedze materialy,

foto Skoda Auto

Skodé Auto klesl odbyt nejvice ze skupiny

Mladoboleslavska automobilka Skoda Auto za prvni pololeti dodala zakaznikim v celém svété
360 600 aut, coz je mezirocni pokles o 30 procent. Ve své zprave to uvedla materska skupina
Volkswagen. Propad odbytu vozidel ceské automobilky je za pololeti nejhlubsi ze vsech znacek,
o kterych Volkswagen samostatné informuje.

Skupiné Volkswagen celosvetovy odbyt v pololeti klesl meziro¢né o vice nez 20 procent na
3,88 milionu aut.

Podle ¢lena predstavenstva Skody Martina Jahna stoji za poklesem nedostatek kabelovych
svazkU kvuli vypadku jejich vyroby na Ukrajiné vyvolanemu valecnym konfliktem a také pre-
trvavajici nedostatek ¢ipti z Ciny po lockdownu v Sanghaiji. ,,Poptavka po nasich vozech pFitom
neklesa a jsme v podstaté vyprodani na dlouho dopredu. Tomu odpovidaji i dlouhé cekaci lhu-
ty nanase vozy," fekl novinaram.

Co se celého pololeti tyce, druhy nejvétsi procentni propad odbytu ze skupiny Volkswagen re-
gistruje znacka Seat/Cupra, kde odbyt proti lofskému prvnimu pololeti klesl o 27,4 procen-
ta. Nasleduje vyrobce nakladnich vozi MAN s propadem o 26,4 procenta a spolecnost Scania

z ktorych sa vyrabaju batérie, vyrazne zdrazeli.

Babetta nyni je na elektfinu

Cesky Fetézec se zahradni technikou Hecht Motors oZivil $lapaci moped
Babetta. Pod znackou Hecht Betis zacal nabizet pIné elektricky model,
ktery z Babetty vychazi. Moped je dvoumistny a homologovany pro sil-
ni¢ni provoz. Cena je 29 990 korun.

Betis disponuje elektrickym motorem o vykonu 800 W a na jedno nabiti
ujede az 40 km. Pokud by vykon motoru nebo kapacita akumulatoru ne-
dostacovaly, je mozné dojezd zvysit pomoci Slapani do pedalti obdobné
jako na elektrokole.

Babetta byla v Ceskoslovensku oblibena zejména za komunismu. Vyro-
ba mopedu této znacky zacala na Slovensku v roce 1971. V prabéhu 15 let
z vyrobnich linek Povazskych strojiren sjely statisice mopedt, fada z nich
skoncila u zakazniku v zahranici. V roce 1986 byla produkce prestéhova-
na do jineého zavodu na jihu zemé a pozdéji ukoncena.

Oblibené znacky z doby komunismu se snazilo se stfidavymi Uspéchy
oZivit jiz nékolik vyrobct. Na legendarni skutr CZ prezdivany prase chtéla
elektrickym modelem navazat firma Cezeta, ktera skoncila v insolvenci,
Opavska firma Motoscoot pak nabizela novou generaci mopedu Pionyr
vybaveného asijskym ctyftaktnim motorem a pred ctyfmi roky pfrisla
rovnez s prototypem elektricke verze.

Hecht byl zalozen ¢eskymi majiteli v roce 1994. Prvni vyrobky pro za-
hradu uvedI na trh v roce 1998. V soucasnosti je jednim z nejvétsich dis-
tributort zahradni techniky a podle statistik takeé nejvetsim vyrobcem
a prodejcem elektrickych skutrd a motocyKklu.

s propadem o 25,2 procenta.

foto CTK

Brnénské Centrum dopravniho vyzkumu letos v unoru informovalo, ze
lidé loni zaregistrovali 1500 elektromotocyklU, o rok dfive 1639, v roce
2019 to bylo 1071. Celkem je jich v Cesku registrovano 6 500, uvedlo cen-
trum. Nejvétsi zajem maiji lidé o elektricke skutry. Celkem je v Cesku re-
gistrovanych 1,25 milionu motocyklu.
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Crown zaénu predavat aj v zahranici

Japonska automobilka Toyota oznamila zaciatok predaja vlajkového modelu Crown po celom
svete, a to aj v USA. ,,Som taky nadSeny, ze mézem dnes oznamit, ze tato nova rodina vozi-
diel Crown bude po prvy raz ponukana nielen v Japonsku, ale aj na celom svete," povedal novi-
narom generalny riaditel Akio Tojoda. Automobilka predstavila Styri nové modely svojho radu
Crown prvykrat vratane sportovo-uzitkoveho vozidla (SUV) v snahe restartovat 67-ro¢nu
znacku. V poradi 16. generaciu modelu Crown chce po prvy raz predavat mimo Japonska a pla-
nuje ju dostat priblizne do 40 krajin a regionov. Prvym novym modelom bude crossover, kto-
ry bude v Japonsku dostupny uz tuto jesen. Model Crown bol symbolom japonského bohatstva
a hrdosti. Bolo to tiez auto, ktoré spajalo japonsku svetovu technolégiu a ludskeé zdroje, uviedol
Tojoda pocas prezentacie. Toyota, popredna japonska automobilka, ktora predava celosvetovo
priblizne 10 milionov vozidiel rocne, uz ma uspesny luxusny rad s nazvom Lexus. Jeho najlac-
nejsie modely sa v USA predavaju priblizne za 35 000 USD. Historia Crown je paralelou vzostu-
pu Toyoty a modernej japonskej ekonomiky, pricom prvy sedan tejto znacky sa zacal predavat
v Japonsku v roku 1955.

foto The-Verge

Nova pravidla
pro baterie

Evropska komise planuje na podzim prijmout
nove narizeni o automobilovych bateriich. Bude
obsahovat velmi prisna pravidla pro jejich vy-
robu, ziskavani surovin pro né a také recyklaci.
Kazda baterie by méla mit certifikat, ktery bu-
de tyto udaje obsahovat. Uved! to mistopred-
seda Evropskeé komise Maro$ Sef¢ovic. V ramci
evropske baterioveé aliance, ktera vznikla v ro-
ce 2017, bylo podle Sefeovice alokovano 130
miliard eur, vytvoreno 10 projektl a 30 tzv.
gigafabrik. Podle néj jsou hlavnimi problémy
zajisténi dostatku kvalifikovanych pracovnikd,
zvysovani ucinnosti lithia a zefektivnéni recy-
klace baterii.

Zo spravodajského servisu TASR a CTK pripravil -mm-

11. - 12. OKTOBER 2022 - HOLIDAY INN - ZILINA

NAJVACSIE STRETNUTIE DODAVATELOV DO AUTOMOTIVE

V CESKU A NA SLOVENSKU

CCI FRANCO-SLOVAQUE

>
T British Chamber of Commerce g - A
=N L @ el

Auto
I(Ot = SAP ENEY

Commercial Section e
Embassy of the Republic of Korea > ﬁ%wsoﬂ roveno

Deutsch-Slowaki
r—“—’m Industrie- und Handelskammer
— ora




AUTOMOBILOVY PRIEMYSEL

HLINIK V OBEHOVOM
HOSPODARSTVE

text Lucia Kovarovi¢ Makayova foto Volkswagen Slovakia

Volkswagen Slovakia sa zapojil ako prvy zavod produkujtci vozidla pre viacero znaciek do
koncernového projektu ,,Aluminium Closed Loop*. Ide o recyklaciu hlinikového odpadu z lisovne,
ktory smeruje spat k dodavatelovi hlinikovych zvitkov. Tento odpad sa v dodavatel'skom podniku

znova spracuje, takze sa moze opéatovne vratit do vyrobného procesu v pévodnej kvalite. Pouzivanie
sekundarneho hlinika usetri az 95 % energie v porovnani s primarnym hlinikom. Vyznamny prinos
k udrzatel'nosti maju aj uspora CO, a efektivny manazment zaobchadzania so zdrojmi.

olkswagen Slovakia sa ako sucast kon-
Vcernu a znacky Volkswagen zaviazal

splnit environmentalne ciele stratégie
Zero Impact Factory a vydat sa na cestu k uhli-
kovej neutralite. Pre dosiahnutie tych najlepsich
vysledkov priebezne nasadza v podniku naj-
lepsie dostupneé technologie (BAT) a aktivne sa
zapadja do projektov, ktoré maju pozitivny vplyv
na zivotné prostredie. Jednym z nich je aj Alu-
minium Closed Loop, ktory bol spusteny v ro-
ku 2017 v zavode znacky Audi v Neckarsulme.
Aktualne projekt bezi v Styroch koncernovych
zavodoch, v ktorych su lokalizovane lisov-
ne s vysokym podielom dielov vyrabajucich sa
z hlinika. Okrem Audi v Neckarsulme su to Audi
v Ingolstadte, Audi Hungaria v Gyéria Volkswa-
gen Slovakia v Bratislave, pricom do buduicna
budu nasledovat dalSie vyrobneé zavody. V ro-
ku 2021 sa podarilo v ramci Aluminium Closed
Loop usetrit emisie CO, v sumarnom mnoz-
stve viac ako 200 000 ton za vSetky zapoje-
né zavody a znacky na koncernovej urovni. Od
spustenia projektu v roku 2017 dosiahla cel-
kova uspora v ramci modelov znacky Audi vo
vsetkych zapojenych zavodoch sumarne uz
viac ako 725 000 ton CO,,

Recyklacia znizuje energeticku
naroénost’

Lisovia v bratislavskom zavode Volkswagen
Slovakia sa do koncernoveho projektu Alumi-
nium Closed Loop zapojila pred rokom, v ju-
li 2021. Aktualne sa tu lisuje podstatna cast
dielov pre karoserie SUV modelov vyrabanych
v Bratislave (Volkswagen Touareg, Audi Q7, Au-
di Q8, Porsche Cayenne a Porsche Cayenne

Coupé). Patria sem vonkajsie povrchové die-
ly, strechy, boc¢ne diely, predné a zadné kapoty,
blatniky, dvere, okenné ramy dveri a pod.

Hlinikovy odpad sa vracia do
vyroby SUV vozidiel vo forme
plechov v originalnej kvalite.

Aluminium Closed Loop je uspesnym prikla-
dom obehoveho hospodarstva v praxi, pri kto-
rom odpada velka cast energeticky narocnej
vyroby primarneho, resp. nového hlinika. ,,Vy-
uzivanim recyklovanych materialov pre vyrobu
hlinika, z ktorého sa vyrabaju karoseérie, su mi-
nimalizované vysoke energetické naroky este
vo faze pred vyrobou vozidla, ¢im prispieva-
me k znizeniu celkovej environmentalnej bilan-
ciinasich vozidiel," vysvetlila Michaela Hletkova
Ploszekov3, veduca oddelenia Zivotného pros-
tredia vo Volkswagen Slovakia.

Hlinikovy odpad dostane druhii
Sancu

Karosarske diely sa vyrabaju z hlinikovych
a ocelovych plechov, ktoré sa strihaju zo zvit-
kov v nedalekom sesterskom zavode Audi
Hungaria v Gyéri a nasledne sa tvaruju pomo-
cou lisovacich nastrojov v bratislavskej lisov-
ni. Z odpadu z vyroby tychto dielov sa priamo
na linke vyseparuje hlinik radu 6000. ,Vdaka
triedeniu a cistiacim procesom priamo vo vy-
robnom procese a v spolupraci s dodavatelom
dosahuje odpad z lisovne urceny na recykla-
ciu v Aluminium Closed Loope 99,9 % cistotu.

V pilotnom roku sa podniku na pozadi kolisaju-
cej vyroby v suvislosti s mimoriadne naro¢nou
globalnou situaciou (epidémia koronaviru-
su, ¢ipova kriza, vojna na Ukrajine a pod.) po-
darilo dodat do cirkularneho projektu viac ako
6 600 ton hlinikového odpadu, pricom cielom je
tento podiel postupne zvySovat," objasnil Sta-
nislav Novak, veduci odborneého timu lisovnia.
Separovany hlinikovy odpad odchadza zo za-
vodu v spolupraci so zmluvnou firmou naklad-
nymi kontajnerovymi vozidlami do blizkeho
Zohora. Ta sa zaviazala zacat v najblizsich ro-
koch vyuzivat v bratislavskom zavode vozidla
s alternativnym ekologickym pohonom. Na-
sledne odpad smeruje zo Slovenska priamo ku
koncernovému zmluvnému dodavatelovi hlini-
ka, ktory ho spracuje a ako sekundarny recyk-
lovany hlinik, resp. hlinikové plechy v originalnej
kvalite, sa vrati naspat do bratislavského zavo-
du, kde sa z neho vyrabaju diely pre karoserie
SUV vozidiel. @
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KOMPLETNE OBNOVENE

PORTFOLIO

Po roku od uvedenia faceliftovanej verzie tretej generacie modelu Kia Ceed

v s v

sa do¢kal modernizacie aj najmladsi ¢len kérejskej rodiny nizSej strednej
triedy, crossover XCeed. Najnovsia karosarska verzia modelového radu Ceed
sa pritom medzi¢asom stala najziadanejSou.

robnych linkach zavodu Kia Slovakia v Teplicke

nad Vahom ocitol aj produktovo zlepSeny mo-
del XCeed, ktorym sa zavrsila obmena a modernizacia
vsetkych na Slovensku vyrabanych modelov znac-
ky Kia. Pokym v auguste minulého roka zacali s vy-
robnych liniek schadzat tri modernizované karosarske
verzie modelu Ceed — hatchback, kombi a shooting
brake, v januari tohto roka sa spustila produkcia piatej
generacie modelu Sportage.

Skonéenim celozavodnej dovolenky sa na vy-

NajpredavanejSi Ceed

XCeed je najnovsou karosarskou verziou rodiny Ce-
ed, ktord sa v zavode pri Ziline vyraba od roku 2019. Od
zaciatku patri medzi najpopularnejsie, doteraz sa z nej
na Slovensku vyrobilo viac ako 153-tisic kusov. XCe-
ed v prvom polroku tohto roka predstavoval priblizne
40 % vSetkych vyrobenych Ceedov v zavode. Produk-
tovo zlepsend Kia XCeed prinasa predovsetkym novy
dizajn prednej masky, nove LED svetl3, ale aj Special-
nu GT Line verziu znamu z dalSich modelov korejskej
znacky.

Dobré vysledky

V prvom polroku 2022 vyrobil zavod Kia Slovakia
164 300 osobnych automobilov a viac ako 230-ti-
sic motorov. Model Sportage sa na pocte vyrobenych
automobilov podiela 55 %, zvySok pripada na mode-
lovu rodinu Ceed. Tohtorocny ciel automobilky je vyro-
bit 306 500 automobilov, tzn. priblizne rovnaky pocet
ako v minulom roku.

Vozidld zo slovenského zavodu najcastejSie smeru-
ju do Velkej Britanie, Nemecka a Spanielska. Este pred
par rokmi pritom patril k najdblezitejSim odbytiskam
zavodu rusky trh. ,, Do Ruska aktualne neexportuje-
me. Podiel Ruska sa v poslednych rokoch zmensoval
a v minulom roku bol uz pod desiatimi percentami," vy -
svetluje Tomas Potocek, hovorca spolocnosti Kia Slo-
vakia. Embargo na vyvoz do Ruskej federacie sa tak
zavodu prilis nedotyka.

Krizové scenare pre nasledujiice mesiace

Koérejské automobilky sa vseobecne s aktudlnou situ-
aciou na globalnych trhoch vyrovnavaju viac ako dob-
re. Probléemy v logistickych retazcoch, s materialmi
vratane ¢ipov, sa sice nevyhybaju aniim, situacia vsak
nema vyraznejsi vplyv na vyrobnu cinnost. Vedenie
zavodu tak aktualne zameriava svoju pozornost nainy
akutny problém — dostupnost energii. ,,Dostupnost
plynu a energii neustale sledujeme a vyhodnocujeme.
Usilujeme sa znizit a eliminovat spotrebu tychto médii.
Ministerstvo hospodarstva SR sa vyjadrilo, ze tuto vy-
kurovaciu sezonu budeme mat dostatok plynu, takze

'm STROJARSTVO ¢ STROJIRENSTVI 9/2022

Modernizovanyj model XCeed

pevne verime, ze to tak bude. Plyn je pre nas doélezity
najmd v lakovni, aby sme dokazali zabezpecit vyrobny
proces. Aktudlne st ndhradou mozno iné druhy plynu,

ale na to by bola nevyhnutna modifikacia liniek. Pokial

by vsak prislo k vypadku a nastupeniu regulacnych
stupfov, v urc¢itom momente by sme museli prestat
vyrabat," reaguje na aktualnu tému pre Strojarstvo/
Strojirenstvi T. Potocek.

Investicie do vyroby

Pocas celozavodnej dovolenky prebiehala vo vyrob-
nych halach planovana udrzba. Vymena Styridsia-
tich robotov na zvarovni mala za ciel zvysit efektivitu
a skratit ¢as zvarania. S cielom zredukovat mnozstvo
fyzicky narocnej prace a na zvysenie presnosti nana-
Sania tmelu boli nové roboty instalované aj v lakovni.
Automatizacia sa pritom nasadzuje nielen vo vyrob-
nom procese, ale aj v administrative. Pocas uplynulych
rokov sa podarilo zautomatizovat viacero administra-
tivnych procesov s cielom vytvorit viac priestoru pre
nove a kreativne ulohy.

V roku 2022 planuje Kia Slovakia
preinvestovat viac ako 57 miliénov eur.

tial nerealizuju. Podiel elektrifikovanych vozidiel (HEV,
PHEV) v slovenskom zavode pritom dosahuje uz
30 percent. ,,Postupne modernizujeme aj motoraren.
Nie tak davno tvorili gro vyroby dieselové motory. Te-
raz sa nam to preklopilo na benzinoveé motory. Hybridy
momentalne sice nerobime, ale urcite sa pripravujeme
3j na tuto alternativu. Pokyn z centraly vsak zatial ne-
prisiel," dodava hovorca zavodu. Zaroven vysvetlil, ze
hoci hybridne pohonné agregaty v zavode priamo ne-
vyrabaju, do vozidielich montuju v podobe modulov. B
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UDRZBARI?

text/foto Michal Abrahdmfy

Klasické opravy na mieste (sustruzenie, frézovanie, egalizacia ploch, vyvitavanie dier a podobne) su

naro¢né na ¢as, vo vacsine pripadov si vyzaduju Specialne technické vybavenie, a preto su aj velmi drahé.

a Slovensku su odbornici, ktori doka-
Zu robit tieto opravy na svetovej Urovni
v prijatelnej cenovej hladine.

Trocha z historie

Medzi prvych priekopnikov takéhoto dru-
hu oprav patri jednoznacne legendarny Fran-
tisek Kliha (obr. 1), ktory s takymito opravami
zacinal v spolocnosti Slovnaft uz v minulom
storoc¢i a potom pokracoval s tymito Specialny-
mi ¢innostami po celom Ceskoslovensku resp.
Slovensku. Presadzoval systém vystavby origi-
nalneho Specialneho stroja postaveného z bez-
ne obrabacom dostupnych stciastok. Pohon mu
robili vitacky (napr. od firmy Narex), obrabacie
hlavy boli pévodom z horizontalnych vyvrtava-
ciek... Vsetky dalsie drziaky, podpery, pomocné
a hlavné priruby, listy atd. boli vyrobené svojpo-
mocne s cielom dosiahnut vytuzené vysledky.

Obr. 1: Frantisek Kliha pri merani hriadel'a

Ako sa to rozhehlo

Frantisek Kliha si nenechaval svoje vedomos-
ti pre seba.. Tuto metédu od neho prevza-
li aj dalsi slovenski udrzbari, ktori sa realizovali

Obr. 2: Stefan Majziin egalizuje prirubu

spolo¢nosti SLOVCEM, ktory sa tymto syste-
mom oprav na mieste zacal vo va¢som zao-
berat po roku 2005 a postupne pridal k nemu
este viac unikatnosti a zdravého sedliackeho, Ci
v tomto pripade je mozné uz povedat inzinier-
skeho rozumu.

KIicovy je ¢lovek

Metodou zostavenia obrabacieho stroja za
ucelom opravy na mieste sa da docielit velmi
kvalitna oprava za prijatelnu cenu, co ¢asto vy-
uzivaju udrzbari v spoloc¢nostiach ako so Slov-
naft, USSteel Kosice, Duslo Sala, ZOS Trnava
(obr. 3), atd.

Déraz je kladeny na obsluhu, ktord musi mat
skusenosti, vedomosti, ale aj predstavivost,
pretoze casto krat sa problém na prevadzke ja-
vi ako neprekonatelny a treba vymysliet, ako
ho prekonat.

Obr. 3: Opravené tazné oko podvozku Zeleznicného
voziia

»NeriesiteI'né* problémy

Samozrejme, na vsetky druhy obrabania
a egalizacii existuju vysoko Specializované
stroje, ktore sa daju kupit alebo pozicat v Ne-
mecku, Taliansku, vo Francuzsku a inde. Tieto
stroje nemaju problém s presnostou obraba-
nia (va¢sinou sa vyzaduje do + 0,01mm), s vel-
kymi plochami (¢asto treba zarovnat desiatky
metrov $tvorcovych v hribke niekolko mm), ani
s velkymi priemermi.

Ale v prevadzkach sa ndjdu aj ,nerieSitelne"
problémy, na ktoré jednoducho Specializované
stroje nestacia.

Medzi ne patria:

e prerusovana plocha;

¢ vzdialenost obrobenia;

e drazky na hriadeli (napr. pre zaistovacie kliny);
¢ elipticky otvor;

e Specialny ukos prirub;

® previsy resp. plochy mimo hlavnych rozme-
rov zariadenia;

® adalsie...

Ale ajtieto sa podarilo v slovenskych podmien-
kach prekonat...

V nasej poprednej automobile bola slovensky-
mi technikmi vykonana oprava pojazdovej dra-
hy frameru Alfo 120 v dizke 4 000 mm (o tuto
opravu ma zaujem aj sesterska automobil-
ka v Moskve), urobilo sa zarovnanie preruso-
vanej tesniacej plochy Supatka spalovne RNV
3 200, opravil sa hriadel s drazkami pre zais-
tovacie kliny remenice vaziacej 4 tony (obr. 4),
vV najvyznamnejsom nasom hutnickom zavo-
de sa obrobili dve ulozenia (priemer 600) vo
vzdialenosti 1850 mm od seba (alternativa bo-
3j dosadacia drazka reaktora, ktora sa nacha-
dza 450 mm pod prirubou reaktora priemeru
3804 mm...

Obr. 4: Meranie hriadela s draZkami

Aj tu si vSak tazkosti

Tento systém oprav je v mnohych smeroch
vyborny, vyzaduje si vsak viacej ¢asu na pre-
myslenie, ako stroj zostavit tak, aby sa dosiah-
li pozadované parametre. Su za tym casto krat
dihsie odborné diskusie, skusky, vyroba pri-
pravkov a testovanie strojov. A prevadzka po-
trebuje spustit vyrobu hned... &

Pouzita literatura:
[1] Prospekty a fotodokumentacia spolo¢nosti
SLOVCEM
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text Premysl Kuchat, vedouci technické podpory a integrity MERO CR foto archiv MERO

METODY DIAGNOSTIKY POTRUBI
TRANZITNIHO ROPOVODU

Prezentace obsahuje zku$enosti s inspekci tranzitnich ropovodt z pohledu provozovatele. Zejména
zvySujici se presnost inspekénich nastroju prinasi pridanou hodnotu v redukci mnozstvi tzv.
»zbyteénych odkryvu“ a v redukci moznych nejistot ohledné nalezi. ZvySena spolehlivost a presnost
dat, spolu se zkuSenosti vlastniho personalu jsou klicovymi faktory zejména pfi posuzovani mensich,

ale zaroven kritickych koroznich defektd.

ti @ urceni zbytkoveé zivotnosti potrubi. Na zakladé kvalitnich dat
mohou provozovatelé mnohem efektivnéji planovat opravy alépe
alokovat financni prostredky.

l | vedeneé faktory tvori zaklad pfesneho odhadu koroznich rychlos-

Vnitini inspekce pomoci inteligentnich jezkii na bazi
ultrazvuku (UT)

Méreni tloustky stény potrubi ropovodu, které vyuziva ultrazvukove-
ho principu s vazebnim médiem kapalinou. Tato technologie je zndma asi
30 let. Technologie je zalozena na signalu pulsniho echa. Jedna se o pri-
mou metodu méreni tloustky stény se standardnim rozliSenim +/— 0,5
mm. Dal$i metodou je napf. MFL (magnetic flux leakage — zména toku
magnetického pole). V porovnani s metodou ultrazvukovou nedosahu-
je takoveé presnosti.

Obr. 1: Inteligentni jeZek

Vyrazny pokrok v ultrazvukoveé technologii umoznuje velice spolehlivou
detekci vad s pfesnym urcenim nalezu. S pfesnymiinformacemi jsou poté
schopni pracovat zkuseni specialiste. Urcité nedostatky v popisu naleze-
nych vad mohou ovlivnit fizeniintegrity, tzn., Ze velkou pozitivniroli v této
problematice hraje prave zvysuijici se pfesnost UT nastroju.

wews

NejnovéjSi technologie UT s vysokym rozliSenim

Je nutné si uvédomit, ze ¢im lepsi rozliseni nastroje je, tim lepsi je stano-
veni zavaznosti defektu a urceni jeho zbytkoveé Zivostnosti. Vybér sprav-
neho pristupu a metodologie je velice dulezity a dnesni velika presnost
urceni velikosti vady umoznuje pouziti nejpresnéjsich metod stanoveni
unosnosti vady, napf. RSTRENG.

Princip méreni tloustky steény je na obr. 2. Ultrazvukovy sensor je posta-
ven kolmo ke stené trubky. Tim, jak se nastroj pohybuje podél stény po-
trubi, tak ji skenuje s nastavenou frekvenci. V kazdém skenovacim bodé
vysild sensor signal, ktery se vraci ve formeé echa od vnitfniho povrchu
(tzv. stand-off echo) a tzv. mnohonasobného echa od zadni stény po-
trubi. Na zakladé rozdilnych ¢ast odezvy echa je mozno korelacemi a vy -
pocty urcit tloustku stény a rozlisit vnitfni a vnéjsi defekty.
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Wall Thickrioss

Obr. 2: Princip UT méfeni

Nejnovéji vyvinuté inteligentni zafizeni (jezci) dosahuje presnosti detek-
ce bodové koroze 5 x Tmm s presnosti urceni velikosti vady 8 x Tmm, coz
je neuveritelny pokrok v rozvoji téchto technologii. Je to vice jak 5 x vét-
SirozliSeni detekce vad nez v dobe pred 30 lety, kdy se s touto techno-
logii zacalo.

LoTREE_E R R E Cm om —p o —m o -l R DL p o n ooy g o ey
. -] .

Obr. 3: Super vysoké rozliSeni versus normdlni rozliseni

PFinosy pro Integrity management

Prinos nastroju s nejvyssim rozliSeni spociva v pfesném urceni velikos-
ti vad. To umoznuje zkusenému specialistovi spravné posouzeni ptivodu
vady, spravné urceni zbytkoveé zivotnosti a spravné provedeni vypoctu
unosnosti vad s ohledem na provozni parametry.

Tato fakta vyznamné prispivaji k vysoke urovni fizeni integrity a tim ve-
dou ke zvysenibezpecnosti provozu vysokotlakych tranzitnich ropovodu.
Presné urceni puvodu vady z presnych udaju z provedené inspekce eli-
minuje mozné nejasnosti ohledné plivodu vady a tim dochazi i k reduk-
ci mnozstvi tzv. ovérovacich vykopu. Tento fakt vyznamnym zptusobem
prispiva k Uspore provoznich nakladd. &

Pouzita literatura

[1] Ptipadova studie, HOW REDUCED UNCERTAINTIES OF LATEST ENHANCEMENTS
IN ULTRASONIC WALL MEASUREMENT ILI TECHNOLOGY BENEFIT
ENGINEERING CRITICALITY ASSESSMENTS, PTC konference Berlin, 24.5.2016
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SA OTRIASAJU

text Eleondra Bujackova

Sok za Sokom - tak by sme mohli charakterizovat stiéasnost. Aj tretia najvaésia v Eurépe a deviata
najvacsia ekonomika na svete, Francuzsko, ¢eli epochalnym vyzvam. Rusky utok na Ukrajinu nie
je ojedinelou udalostou, ale len poslednym z dlhého radu bezpeénostnych i ekonomickych Sokov.
Neistota sa zvySuje, svetovy poriadok sa otriasa.

pohladu Francuzska su otrasy Coraz blizsie, castejSie a silnejsie.
Z Francuzski politici, ekondmovia i analytici nastojcivo upozormu-
ju, Ze najmd energetickeé systémy su krehke, starnutie a znizova-
nie populacie je varujuce. V ramci Akéného planu Europskej komisie pre
socialnu ekonomiku bolo franclizske predsednictvo v Rade Europskej
unie idealnym obdobim na to, aby dalo silny impulz rozvoju energeticke-
ho sektora v Europskej unii. Predstavuje az 10 % HDP v niektorych kraji-
nach EU, ako je Franctizsko, Spanielsko a Taliansko, a predstavuje budtcu
odpoved na dnesné klimaticke a socialne vyzvy, a ako taky ho Europska
komisia oznacila za jeden zo 14 priemyselnych ekosystémov, ktoré mo-
ze posilnit odolnost Eurdpy.

Dolezita socialna ekonomika

Eurdpsky komisar pre pracovné miesta a socialne prava Nicolas Sch-
mit a $tatna ministerka pre socialnu, solidarnu a zodpovednu ekonomiku
Olivia Grégoire uz viackrat diskutovali s odbornikmi o najlepsich postu-
poch a konkrétnych rieSeniach na podporu a rozvoj na podporu socialnej
ekonomiky. Socidlna ekonomika v Europe, to je v sucasnosti 2,8 milio-
na podnikov a organizacii, 13,6 miliona pracovnych miest a 8 percent HDP

Takmer polovica jadrovijch blokov vo Franciizsku musela
byt'v lete z previdzkovyjch dovodov odstavend.

foto Climate Scorecard

rem——l ]
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foto Dreamstime

Eurdpskej unie. Prave socialna ekonomika by mala byt v suvislosti s kri-
zou vyvolanou koronavirusom a situaciou na Ukrajine srdcom strategie
obnovy ekonomik clenskych krajin Eurépskej unie. Prinasa so sebou ino-
vacie, socialny a ekonomicky pokrok a kombinuje vykonnost ekonomiky
a spolo¢enské ciele. Pocas svojho predsednictva v EU neraz na to upo-
zornili francuzski analytici.

NajdolezitejsSimi sektormi hospodarstva Francizska v minulom roku bo-
li verejna sprava, obrana, vzdelavanie, zdravotnictvo a socidlna pomoc
(23,4 %), velkoobchod a maloobchod, doprava, ubytovacie a stravovacie
sluzby (16,4 %) a odborné, vedecké a technické ¢innosti, administrativ-
ne a podporné ¢innosti (14,2 %). Do krajin EU smeruje 54 % francuizskeho
vyvozu (Nemecko 15 %, Taliansko 8 % a Belgicko a Spanielsko 7 %). Pokial
ide o krajiny mimo EU, 8 % franctizskeho vyvozu smeruje do Spojenych
Statov a 6 % do Spojeného kralovstva. Pokial ide o dovoz, 66 % pocha-
dza z ¢lenskych statov EU (z Nemecka 17 %, Belgicka 10 % a Holandska
9 %), zatial ¢o z krajin mimo EU 7 % dovozu pochadza z Ciny a 5 % zo Spo-
jenych statov. Francuzske predsednictvo odstartovalo aktivity na obno-
vu a podporu ekologickej a digitalnej transformacie Eurdpy. Vzhladom na
sucasnu situaciu na programe je vytvaranie nového europskeho mode-
lu rastu a investicii pre EU a eurozonu. V oblasti digitalnych technologii sa
francuzske predsednictvo zameralo na hospodarsku regulaciu. V pripade
ekologickej transformacie Europy bolo prioritou francuzskeho predsed-
nictva stanovenie cien uhlika za dovazané vyrobky na hraniciach EU. Cie-
lom predsednictva Franctizska v Rade EU bola aj silnejsia Eurdpa, ktora je
schopna konat v oblasti bezpecnosti a obrany prostrednictvom opatreni
podporujucich prosperitu a stabilitu svojich susedov, a to najmd tym, ze
prinasa riesenia zasadnych globalnych vyziev.

Inflaéna kriza nie je rieSenim

Vojna na Ukrajine sa vyrazne podpisala aj na stave francuzskej ekono-
miky. Podla expertov vsak ekonomicke problémy krajiny uz nemozno
riesit pridavanim dlhového bremena. Franctizsky stat sinemoéze dovolit
sam znasat hospodarske dosledky krizy spoésobenej vojnou na Ukraji-
ne. Vyhlasil to Francois Villeroy de Galhau, guvernér francuzskej cen-
tralnej banky.

ENGINEERINGCZ.CZ o ENGINEERING.SK



Leteckyj priemysel md v krajine silnii poziciu. foto Nord France Invest
Podla neho domacnosti budu musiet celit docasnemu poklesu kup-
nej sily a firmy nizSim marziam, kedze stat si nemoéze dalej dovolit pri-
stup v Style,,bez ohladu na to, €o to stoji*, ktorym podporoval ekonomiku
v najhorsom obdobi pandémie ochorenia Covid-19. Zaroven upozornil, ze
Europska centralna banka ma v umysle ¢oskoro zvysit trokove sadzby.
Je jasné, ze éra negativnych alebo nulovych urokovych sadzieb sa skon-
c¢ila. Musime sa zbavit lakavej, ale nebezpecnej iluzie, ze franclzsky ve-
rejny dlh prichadza bez nakladov a obmedzeni," povedal Villeroy. Zaroven
vyzval na ,déveryhodny a ambiciozny" plan znizovania dlhu. Vzhladom
na to, Ze kriza v juni vyhnala inflaciu vo Francuzsku na rekordnych 6,5 %,
vlada predstavila novy balik opatreni na zmiernenie jej vplyvu — od zvy-
$ovania miezd pre $tatnych zamestnancov az po predizenie $tatom fi-
nancovanej zlavy na ceny paliv na Cerpacich staniciach. Podla analytikov
francuzska vlada musi v nasledujucich rokoch obmedzit rast vydavkov
a uskutocnit ekonomicke reformy, ako je napriklad prepracovanie do-
chodkoveého systému, ¢o narazi na odpor krajne pravicovych aj lavico-
vych stran v parlamente.

NavysSe, vo Francuzsku sa Coraz CastejSie ozyvaju hlasy, ze Americania
nemaju na cely problém rovnaky nazor ako Eurdpania, a teda aj Francuz-
sko. Dosledky celej vojny, ¢i uz hospodarske, alebo v podobe uteceneckej
krizy, budu pre Eurépu ovela horsie ako pre USA.

Druhy pohlad je ekonomicky. Hladisko Francuizska je trochuiné ako v pri-
pade ostatnych krajin. Francuzsko je najmenej zavislé od ruského plynu.
Vdaka svojim jadrovym elektrarnam ma iny energeticky mix ako Ne-
mecko a Taliansko, alebo CR ¢i SR. Ak urobi urcité zmeny, ma v praxi vel-
ku Sancu fungovat bez ruskeho plynu. Prave navrat k jadrovej energii je
v krajine dnes velkou témou. Avsak Francuzsko je voci Rusku zranitel-
né inak nez prostrednictvom ropy a plynu. Francizske spolocnosti su
najvdcsim zahraniénym zamestnavatelom v Rusku. Sankcie a odchody
spolocnosti preto velmi tvrdo zasahuju francuzske firmy.

Prikladom za vsetky je automobilka Renault, ktoru ciastocne vlastni
priamo francuzsky stat a ktora ma velmi silné postavenie na ruskom tr-
hu, vlastni ruské znacky a velké vyrobné zavody v Ruskej federdcii. Celu
automobilku vazne poskodil uz covid, ked sa prepadla do niekolkomiliar-
dovej straty. Ak by sa vSak Renault musel stiahnut z Ruska a jeho aktiva
by tam boli znarodnene, existencia celej skupiny by bola ohrozena.

Krajina prosperity

Francuzska ekonomika je po Nemecku druha najvacsia v Europskej unii
a siedma najvacsia na svete. Je vysoko rozvinuta a orientovana na sluzby,
so silnymi strankami v oblasti leteckého priemyslu a luxusného tovaru.
Francuzsko ma velmirozvinutd ekonomiku so Sirokou potrebou priemy-
selnych a technologickych subdodavok, zna¢nu kupnu silu domacnosti
a zvladanymi Statnymi financiami, k ich zhorseniu vsak doslo uz v do-
sledku podpornych opatreni v reakcii na krizu spésobenu pandémiou
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koronavirusu. Dalsie zhorsenie analytici o¢akavaju v suvislosti s vojnou
na Ukrajine.

Po historickom prepade o 8,2 % v roku 2020 v désledku pandémie co-
vid-19, zaznamenala francuzska ekonomika v minulom roku vyrazne
ozivenie s priemernym ro¢nym rastom HDP o 7,0 percent, najvdcsim za
poslednych 52 rokov a jednym z najvdcsich v Eurdpe. Priemerna mie-
ra nezamestnanosti v minulom roku bola 7,8 %, priemerna miera infla-
cie bola 2,1 %. Ekonomicka aktivita sa tak dostala na svoju uroven pred
sanitarnou krizou v minulom roku. Francuzsky minister financii Bruno Le
Maire nadalej oc¢akava rast francuzskej ekonomiky v tomto roku, pripustil
vsak, ze sa bude progndza vyvoja hospodarstva revidovat.

Dévodom je sucasna situacia na Ukrajine. ,Je jasne, ze vojna na Ukraji-
ne a inflacia véetky nase (doterajsie) prognézy komplikuje, ekonomika
vSak bude v tomto roku nadalej rast," povedal. Ako dodal, k revizii prog-
noézy hospodarskeho rastu by malo dojst koncom augusta. Sucasny od-
had uvadza tohtorocny rast ekonomiky na urovni 4 percent.

Opatrenia sii uz v praxi

Pozicia Francuzska sa oproti minulému roku drasticky zmenila. Kra-
jina musela podla analyzy spolocnosti Enappsys Ltd. v prvej polovici
tohto roka elektrinu viac dovazat nez vyvazat. Naopak, Svédsku sa po-
darilo dostat na vrchol rebricka, ¢im sa stalo najvacsim cistym vyvozcom
a v Dansku. Francuzsko zvyklo byt vdaka svojim 56 jadrovym reaktorom
klu€ovym vyvozcom, no ich dlhodobe vypadky sposobili, ze v prevadz-
ke je iba polovica z nich. To v regione viedlo k zvyseniu cien, co krajine
umoznilo doviezt vyrazné mnozstva elektriny z inych krajin a prispiet tak
k energetickej krize, ktorej Europa celi. V prvej poloviciroka 2022 vyviezlo
Francuzsko 16,4 terawatthodin energie.

Vzhladom na problémy s dodavkami plynu obchody vo Francuzsku bu-
du musiet zatvorit dvere pri pouzivani klimatizacie a obmedzit neéno-
vé osvetlenie. Dévodom je snaha znizit plytvanie energiou. Referoval
0 tom spravodajsky web BBC s odvolanim sa na franctizsku ministerku
pre ekologicku transformaciu Agnés Pannierovu-Runacherovu. Obcho-
dy budu celit pokute az do vysky 750 eur v pripade porusenia tychto no-
vych pravidiel. Krajina vyda dva dekréty o plytvani energiou. ,,Prvym sa
rozsiri zakaz svetelnej reklamy bez ohladu na velkost mesta v ¢ase od
1:00 do 6:00. Druhy zakaze obchodom mat otvorené dvere, kym je kli-
matizacia a kurenie v prevadzke," povedala. Zakaz nednovych napisov uz
plati v oblastiach s poctom obyvatelov pod 800-tisic. Na letiska a stani-
ce sa vztahuje vynimka.

Francuzska vlada sa pripravuje na Uplné zastavenie dodavok plynu
z Ruska. Rusko sa na celkovom dovoze plynu do Francuzska podiela pri-
blizne 17 %. Napriek tomu vlada pripravuje nudzovy plan. Pripadné uplné
odstavenie od dodavok plynu z Ruska by totiz aj Francuzsku teraz skom-
plikovalo situaciu, kedze krajina zavisla od produkcie elektriny z jadra ma
velky pocet reaktorov mimo prevadzky.

Clenske staty Europskej unie sa zhodlina plane, ktory ma obmedzit spot-
rebu zemného plynu a stanovit podmienky pre vyhlasovanie plynovej
nudze. Plan ma znizit riziko vyplyvajuce z mozného Uplného prerusenia
dodavok ruského plynudo EU. &

foto Winemaster

Franciizske strojdrstvo patri medzi najoyspelejsie na svete.
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EKONOM KOVANDA: ,
VYZNAM ZAPADU VE SVETE KLESA

Zapadu v éele s USA se nedafi izolovat Rusko a Cinu, v§ima si agentura Bloomberg. Jeho ekonomicky
a geopoliticky vyznam ve svété klesa a klesat zrejmé bude i dale.
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Lukds Kovanda

apadu v Cele s USA se — k jeho vlastnimu
Zudivu — nedafi izolovat Rusko a Cinu, pi-

Se Bloomberg. Z dvaceti nejvyznamnéj-
Sich ekonomik svéta — sdruzenych ve skupiné
G20 — sek protiruskym sankcim Zapadu pripoji-
la jen polovina. Skupina G20 pfitom predstavuje
zhruba 85 procent celosvetoveho ekonomic-
keho vykonu. Zejmeéna predstavitelé USA a EU
jsou zaskoceni neochotou sirsiho mezinarodni-
ho spolecenstva tvorit jednotnéjsi protiruskou
koalici a uplatnit vici Moskve jeste tuzsi sankce.

Dalsi sankce by lidii nemuseli
politicky prezit

Spojené staty a EU nyni lobuiji za to, aby se i ze-
mé typu Indie nebo Ciny pripojily k dalsimu ba-
licku sankci proti Rusku. Klicovou sankci ma byt
v jeho ramci zastropovani cen ropy, kterou Rus-
ko vyvazi prostrednictvim namorni nakladni
prepravy. Nejvetsi americka banka, JP Morgan,
ovsem nedavno varovala, ze pokud k prosaze-
ni takove sankce dojde a Rusko odpovi snizenim
tézby, muze se cena ropy Brent vyhoupnout az
na 380 dolart za barel. Takova cena by zname-
nala, ze tfeba v Cesku by se pohonné hmoty
prodavaly za zhruba 90 korun za litr. Neni se pak
prilis co divit, ze mnozi z politikti zemi skupiny
G20 se k takove sankci nestavi dvakrat vstficne.
Tusi, ze dalsi vyhroceni jiz nyni silnych inflacnich
tlakt by nemuseli politicky prezit.

Jinymi slovy, za neochotou podstatné casti
sveéta pripojit se k protiruskym sankcim nemusi
byt jen ztrata vlastni autority Zapadu. Ale take
samotna povaha sankci, jez jesté Ize uplatnit.
Totiz ty sankce, ktere bylo mozné uvést bez
neprijemného ,efektu bumerangu”, uz jsou
zkratka uplatiovany. Sankce, které se nabizeji
nyni, zasahnou bolestiveé jak Rusko, tak ovsem
take jejich puvodce.

Ekonomicky vyhodné lavirovani

Podstatnou roli v neochoteé pripojit sik sankcim
dale ovsem hraje takeé vlastni lavirovani zemi
typu Ciny nebo Indie. Ty si totiz uvédomuji, jak
moc pro né muze byt ekonomicky — ale i geo-
politicky — vyhodné, pokud optimalné pristou-
a Rusko — a treti se tudiz mize smat. Trebale-
tos v ¢ervnu Cina nakoupila ruské energie v ob-
jemu mezirocné o celych 72 procent vyssim.
Peking utuzuje sve ekonomické vazby s Mo-
skvou a pofizuje jeji extrémné zlevnénou ropu.
Zlevnénou v dusledku sankci Zapadu, ato o 20
az 30 dolartina barel.

Asertivita, ba dokonce agresivita Ciny vi-
¢i Zapadu pritom vzrusta. Reakce Pekingu na
navstévu sefky americké Snémovny repre-
zentantl Nancy Pelosiové na Tchaj-wanu je
vymluvna. Cinské balistické strely, odpale-
né v ramci probihajiciho masivniho vojenskeého
cviceni, preletély tchaj-wanske Uuzemi a nekte-
ré dokonce dopadly do japonskych vod.

Dalsi zemi, jez laviruje a snazi se momentalné
upevnit své ekonomicke i geopoliticke postave-
ni, je vedle Ciny Indie. Indicky premiér Naréndra
Modi si v Cervenci telefonoval s ruskym prezi-
dentem Vladimirem Putinem. Ne aby konec-
né odsoudil ruske valceni na Ukrajing, ale aby se
pobavil, jak prohloubit vzajemny obchod obou
zemi. Indie, stejné jako Cina, tusi prilezitosti.

Na stranu Z3apadu se nehodlaji pfipojovat ani
dalsi vyznamné ekonomiky z okruhu rozvi-
jejicich se trhu. Hlavni favorit letosnich bra-
zilskych prezidentskych Luiz Inacio Lula da
Silva vini z ukrajinské valky stejnou mérou Ky-
jev i Moskvu. Jizni Afrika usty svého nynéjsiho
prezidenta Cyrila Ramaphosy zapadni sankce
odsuzuje. Podobné Turecko, ¢len NATO, usou-
dilo, ze sankce poSkozuiji ekonomicke i politicke
zajmy Ankary.

Nejde jen

0 Rusko

Postoj poloviny ze-
mi skupiny G20 je
zvlaste sklicujici
pro USA. Washing-
ton totiz podle cer-
vencovych slov
naméstka  minist-
ra obchodu Bidenovy
administrativy, Ala-
na Esteveze, vnima
utvareni koalice proti

foto Global Times

text/foto Luka$ Kovanda

Rusku jako predlohu postupu, ktery by mél byt
¢asem uplatnén takeé proti Ciné. Jenze mno-
heé ze zemi skupiny G20 nadale prohlubuji sveé
ekonomické a obchodni vztahy s Cinou. A ne-
jde jen 0o zemé typu Indonésie.
Dokonce i dlouholety oddany spojenec USA,
Saudska Arabie, uz neni tim, co byval. Rijad
v soucasnosti pomaha Moskvé drzet pomér-
né vysoke ceny ropy. A nepohnula s nim ani
cervencova navstéva americkeho preziden-
ta Bidena pfimo v poustnim kralovstvi. Rijad si
ji ,,vychutnal", nebot Biden jej v prezidentské
kampani oznacil za ,,vyvrhela". Jeho naléha-
ni za navyseni tézby ropy nevyhoveél. ,Drzi ba-
su''s Ruskem.
A cela fada cinskych firem je zase zaangazo-
vana v saudskéem megaprojektu Neom. Ten ma
za cil pfemeénit poustni uzemi o velikosti Bel-
gie v supermoderni metropoli, ¢astec¢née polo-
zenou na vode, disponuijici napfiklad i viastnim
lyzarskym resortem. Financovat jej budou jisté
i miliardy petrodolart, které Saudi utrzi za svuj
vyvoz ropy pravé do Ciny, ktera je jejim nejvét-
Sim svétovym dovozcem.
Ze ,hry na obé strany" ale chce tézit tfebai ce-
la rada africkych zemi. Ty si pfi svych ,,tour" po
cerném kontinentu snazi naklanét jak rusky
ministr zahranici Lavrov, tak francouzsky pre-
zident Macron. Ovsem zase je predbéhla Cina.
Peking spolupraci s africkymi zemémi institu-
cionalné zastituje iniciovanim pravidelnych For
¢insko-africke spoluprace.
Zdase zkratka, zeiv pristich letech bude Zapad
Celit na mezinarodni scéné spiSe neprijemnym
prekvapenim. Ekonomicka, a tim padem i geo-
politicka moc zfejme uz nikdy nebude v rukou
Z3padu koncentrovana tolik jako jesté koncem
20. stoleti. &

(Autor je hlavni ekonom Trinity Bank)
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z ekonomického hladiska znamenalo vel'ké straty na prosperite.
Uviedol to renomovany nemecky institut Ifo.

ze by to pre nemecky priemysel znamenalo

na jednej strane stratu predajnych trhov a na
strane druhej zdrazenie primarnych produk-
tov a surovin. Podla vypoctov institutu so sidlom
v Mnichove by vysSie dovozné cla a dalSie ob-
chodné bariéry sposobili pokles hrubého doma-
ceho produktu (HDP) Nemecka o 0,81%, pricom
je to len ,spodna hranica" ocakavanych strat.
Studia odhalila tiez, ze len pomerne malé sek-
tory nemeckej ekonomiky, ako napriklad textil-
ny priemysel, by mali prospech z takejto zmeny.
Nova studia potvrdila predchadzajuce vyskumy
Ifo, podla ktorych by premiestnenie niektorych
Casti priemyselnej vyroby spdt do Nemecka
alebo do susednych krajin znamenalo obrovske
straty na prosperite.
,Deglobalizacia by mohla viest nielen k zvy-
Seniu nezamestnanosti a mensiemu rastu, ale
v kone¢nom désledku aj ohrozit politicku sta-
bilitu v krajine," upozornuju autori.

|fo Vo svojom najnovsom dokumente uviedol,

Sestkrat tol'ko ako brexit

V pripade, ak by krajina a cela Eurdpska unia
vstupili do obchodnej vojny s Cinou, ¢elilo by Ne-
mecko takmer Sestnasobne vyssim nakladom
nez v pripade brexitu. Najviac by na obchodnu
vojnu s Cinou doplatil automobilovy priemysel,
nasledovali by vyrobcovia dopravnych zaria-
deni a strojarsky priemysel. Autori Studie v tej-
to suvislosti uviedli, ze firmy by sa mali viac
orientovat na iné krajiny a znizit tak zavislost od
urcitych trhov a autoritarskych rezimov.

WV ramci hospodarskej politky by Nemecko
a Europska unia mali uzatvorit strategicke part-
nerstva a dohody o volnom obchode s podobne
zmyslajuci vliadami, ako su napriklad America-
nia," uviedol spoluautor studie Florian Dorn.
Analytici nasimulovali pat scenarov vratane
scenara odstrihnutia sa zapadnych ekonomik
od Ciny v kombinacii s obchodnou dohodou
medzi EU a USA. Ako vsak Ifo uviedol, takato
dohoda by sice zmiernila désledky obchodnej

text Peter Diviak foto WSJ

DEGLOBALIZACIA BY POSKODILA
EKONOMIKU

Odstrihnutie sa Nemecka od Ciny a inych autoritarskych statov by

V pripade komplexného
prestahovania vyroby z Ciny
spat' do Nemecka by mohol HDP
klesnut takmer o 10 %.

vojny s Cinou, v plnej miere by jej vplyv véak
odstranit nedokazala. Vysledkom takéhoto rie-
Senia by boli podla Ifo naklady zhruba na takej
urovni, na akej sa predpokladaju v suvislos-
ti s brexitom. @

(Podla TASR)

Mezinarodni logisticka konference

CHAIN . & .

2022

13. 9. 2022

Bfevnovsky klaster, Praha sazka na jiStOtU

Manazerka konference: Ing. Lucie Padevétova,
padevetova@reliant.eu, +420 604 843 323
www.speedchain.eu
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text Tibor Sula foto Slovalco

HLINIKAREN SLOVALCO ODSTAVI

SVOJU VYROBU

Slovenska hlinikaren Slovalco sa rozhodla skonéit vyrobu primarneho hlinika vo svojom zavode

v Ziari nad Hronom. Rozhodnutie je reakciou na vysoké ceny elektriny a nedostatoéné kompenzacie,
na ktoré Slovalco a iné energeticky naro¢né podniky upozornuju uz viac ako dva roky.

Prerusia dlhoro¢na tradiciu

Zatial nebola prijata novela zakona ¢. 414/2012 Z. z. 0 ob-
chodovani s emisnymi kvotami, ktora by stanovila pred-
vidatelny ramec a vysku kompenzacii na urovni inych
priemyselnych krajin Eurdpskej unie (EU). Slovalco z rov-
nakych dévodov obmedzilo objem svojej vyroby uz na pre-
lome rokov 2021 a 2022 na 60 percent vyrobnej kapacity.
Proces odstavovania zvysnych elektrolyznych peci bu-
de skonceny najneskor do konca septembra 2022, uviedol
generalny riaditel Slovalco Milan Vesely. Podla neho spo-
lo¢nost patri medzi najekologickejsie a najmodernejsie hli-
nikarne na svete a je jednym z najvdcsich zamestnavatelov
v Banskobystrickomkraji. ,,Je nam [uto, Ze aj v désledku ne-
¢innosti vlady sa ukondi viac ako 70 rocna tradicia vyroby
hlinika v Ziari nad Hronom," povedal M. Vesely. Doplnil, ze
ich firma je zaroven klucovym dodavatelom nielen pre slo-
venske, ale aj eurdpske podniky. Odstavenim vyroby tak
bude Europa nutena hlinik dovazat z krajin ako napriklad Ci-
na alebo Rusko.

,Slovensko nezaviedlo konkurencieschopny ramec EU na kompenza-
ciu nepriamych CO, nakladov, o znemoznilo Slovalcu uzavriet dlhodo-
bu zmluvu na dodavku elektrickej energie. Ak by Slovalco pokracovalo
v prevadzke aj po roku 2022, pri sucasnych slovenskych ramcovych pod-
mienkach a vysokych cenach elektriny by utrpelo znacné financne stra-
ty," konstatoval Ola Saeter, veduci divizie primarnej vyroby spolocnosti
Hydro a predseda predstavenstva spoloc¢nosti Slovalco.

Vysoké ceny energii

Vzhladom na vysokeé ceny elektriny na rok 2023 je vyroba hlinika v bu-
ducom roku pre Slovalco ekonomicky neudrzatelna. V suvislosti so skon-
Cenim vyroby fabrika predcasne skoncila vsetky hedgingove operacie
s cielom zlepsit financné rezervy na potencialny restart vyroby v pripa-
de korekcie cien elektrickej energie a prijatia novely zakona, ktora upravi
vysku kompenzacii na uroven porovnatelnu s ostatnymi priemyselnymi
krajinami EU.

,Rozhodnutie sa dotkne az 300 priamych zamestnancov fabriky a viac
ako tisicky externych zamestnancov v subdodavatelskom retazci, ked-
Ze s odstavenim vyroby sa zaroven znizi aj potreba na nakup sluzieb od
dodavatelov v regiéne. Momentalne sa sustredime na bezpecné od-
stavenie vyroby," zdéraznil M. Vesely. Slovalco pre zamestnancov, do-
tknutych odstavenim vyroby, pripravuje rézne podporné opatrenia.
Slovalco je plne konsolidovana hlinikaren v ramci spolo¢nosti Hydro, kto-
rej 55,3 % vlastni Hydro a 44,7 % Penta Investments. Slovalco ma ro¢nu
vyrobnu kapacitu 175 tisic ton primarneho hlinika a kapacitu odlievarne
priblizne 250 tisic ton.

Podla odhadov Slovalca bude znovuobnovenie celej vyroby hlinika stat
asi 100 miliénov eur. Spolo¢nost nekonkretizovala, za akych podmienok
by dokazala udrzat objem vyroby, ktory mala zaciatkom tohto roka.

Nedostatoéne vyuzity environmentainy fond

Ministerstvo hospodarstva SR (MH SR) na energeticku naro¢nost v spo-
lo€nosti Slovalco upozornuje dihsie. Jeho minister Richard Sulik uviedol:

Jedind slovenskd hlinikdreii zastavi vijrobu.

,Mrzi ma, ze napriek tomu, ze sme o tejto situacii vedeli, nenasli sme
s ministerstvom financii dohodu, aby sa realizovala adresna pomoc pre
taky energeticky naro¢ny podnik. Pritom presne na tieto ucely tu mame
environmentalny fond, do ktorého plynu trzby z predaja povoleniek CO,,
O uvedenu kompenzaciu Statu sa firma dozadovala uz takmer dva roky.
Rezort hospodarstva pritom podnikol vSetky kroky na znizenie poplat-
kov v koncovych cenach energii, ktoré ma vo svojej kompetencii.”

MH SR vnima uvedenu situaciu ako katastrofu pre cely slovensky prie-
mysel, ktora znacne ovplyvniieurdpske spolocnosti.

Dostatocné kompenzacie

Ministerstvo financii SR (MF SR) vo svojom stanovisku uviedlo: ,,Pozor-
ne vhimame a monitorujeme situaciu v spolo¢nosti Slovalco. Dérazne
sa preto ohradzujeme voci politickym vyhlaseniam o necinnosti MF SR
v tejto suvislosti. Naopak, Ministerstvo financii SR ako jediny rezort nad
ramec svojich kompetencii aktivne hlada rieSenia vzniknutej situacie."
Obchodovanie s emisnymi kvotamina pode EU ma za ciel znizovat emisie
Skodlivych plynov v ovzdusi, ¢o je aj zmyslom existencie Environmental-
neho fondu (zakona ¢ 414 z roku 2012). Kompenzacie su len prechod-
nym a okrajovym nastrojom uvedenej legislativy a priblizne polovica
¢lenskych krajin EU ich neposkytuje vobec (napriklad Rakusko, Madar-
skoapod.).

»Zastupca MF SR aj v rozporovych konaniach a na poéde hospodarskej
a socialnej rady opakovane navrhol rieSenie, ktoré ponukalo kompen-
zacie vysSie, ako ziadalo ministerstvo hospodarstva. Toto Ziadalo kom-
penzacie vo vyske 12,5 percenta z 50 percent prijmov z obchodovania
s emisnymi kvotami, o by predstavovalo 6,25 percenta. MF SR navrho-
valo 25 percent z 30 percent prijmov, ¢o je 7,5 percenta," konstatovalo
v stanovisku MF SR.

MF SR zaroven upozorfuje, ze Slovalco je aj v sucasnosti vyraznym be-
neficientom energetickej legislativy, pricom okrem predmetnych kom-
penzacii z Environmentalneho fondu, ma dihodobo znizené rozhodujuce
tarifné poplatky za prenos elektrickej energie. &
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text Melanie Kaufmann foto EuroBlech

EUROBLECH 2022: VASE BRANA
DO CHYTREJSI BUDOUCNOST]

Po &tyfech letech komunita zpracovatelu plechu netrpélivé oéekava své hlavni misto pro setkani

v oboru. EuroBLECH 2022 - 26. mezinarodni veletrh technologii zpracovani plechu - se kona ve dnech
25. az 28. rijna 2022 na vystavisti v némeckém Hannoveru.

va mésice pred zahajenim akce ma pro-
D story pro svoje stanky na celosvétové

vedoucim veletrhu pro prumysl zpra-
covani plechu zajisténo priblizné 1 300 vy-
stavovatelt z 39 zemi. Aktudlné je nejvice
vystavovatell z téchto zemi: Némecko, Italie,
Turecko, Cina, Svycarsko, Nizozemsko, Spa-
nélsko, Belgie, Polsko, Rakousko, Portugalsko
a USA. Vystavuijici spolecnosti si jiz zajisti-
ly Cistou vystavni plochu 88 600 metru ctve-
recnich.

Inovace poslednich let

,V poslednich néekolika letech bylo vyvinuto
mnoho inovaci se zamérenim na efektivitu na-
kladud a zdrojl. Zatimco na predchozim veletrhu
EuroBLECH byly digitalizace a Prumysl 4.0 té-
maty, ktera si uvédomovaly pouze velké spo-
lecnosti, nyni se tyto klicove faktory dostaly
i do tovaren malych a stfednich podniku. Vysta-
vovatelé na letosni akci predstavi vse, co nabi-
zeji pro inovaci a digitalizaci vyrobniho procesu,
ato v celém technologickém Fetézci zpracovani
plechu. Vsechen tento vyvoj se odrazi v letos-
nim mottu veletrhu EuroBLECH: ,,Vase brana
do chytrejsi budoucnosti*. Akce nabidne vsem
¢lenim komunity prilezitost sejit se a podivat
se, jak vypada budoucnost zpracovani plechu.
Veletrh EuroBLECH nabizi svym navstévni-
kum moznost nalézt feseni nejnoveéjsich vyzev
v oboru a propojuje je s podniky z celého své-
ta, aby jim pomohl integrovat nejnovéjsi stroje
a software do jejich vyrobniho procesu. ,,Akce,

=

IhE R

kterou si nelze nechat ujit," fika za poradatele,
spolecnost Mack-Brooks Exhibitions, Evelyn
Warwick, reditelka akce EuroBLECH.

EuroBLECH je akci, kterou musi navstivit
konstrukeni inzenyfi, manazeri vyroby, ma-
nazeri kvality, nakupci, vyrobci, technic-
ti Feditele a odbornici z asociaci ¢i vyzkumu
a vyvoje, aby zde objevili nejnovejsi tren-
dy a strojni zafizeni v oblasti zpracovani ple-
chu. Navstévnici letosniho veletrhu mohou
ocCekavat celé spektrum inteligentnich re-
Seni a novatorskych strojnich zarfizeni pro

moderni vyrobu v oblasti zpracovani plechu,
které jsou predstaveny v podobé mnoha zi-
vych pfedvadeéni na vystavnich stancich.

PO Uplném zruSeni mezinarodnich cestov-
nich omezenipro vstup do Némecka ze zahra-
ni¢i se nemuzeme dockat, az opét privitame
nase mezinarodni publikum na predni sveéto-
vé vystave technologii zpracovani plechu. Nasi
vystavovatelé se jiz pilné pripravuji na dlou-
ho ocekdvany fijnovy navrat veletrhu. Stejné
tak dostavame mnoho zadosti od navstev-
nikd, ktefi planuji svou cestu," uzavira Evelyn
Warwick.

Informace pro navstévniky

EuroBLECH je celosvétové nejvétsim veletr-
hem pro odvétvi zpracovani plechu a je mis-
tem, kde muzete objevit a ziskat nejnovéjsi
inovativni vyrobni feseni. Cetna ziva predva-
déni na vystavnich stancich nabizeji obchod-
nim navstevnikum prilezitost zazit v akci stroje
a systémy ze vsech oblasti zpracovani ple-
chu. Profil veletrhu EuroBLECH pokryva pat-
nact technologickych sektorU, a proto pokryva
cely technologicky retézec zpracovani plechu:
plech, polotovary a hotové vyrobky, mani-
pulace, separace, tvareni, flexibilni zpracova-
ni plechu, zpracovani trubek/fezu, spojovani,
svarovani, aditivni vyroba, povrchova uprava,
zpracovani hybridnich konstrukci, nastroje, fi-
zeni kvality, systéemy CAD/CAM/CIM, vybave-
ni tovaren a skladut i vyzkum a vyvoj. B
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text/foto Veletrhy Brno

MEZINARODNI STROJIRENSKY VELETRH
SE ZAMERI NA NOVE VYZVY PRO PRUMYSL

Na letoSnim Mezinarodnim strojirenském veletrhu, ktery se uskutecni od 4. do 7. fijna 2022 na brnénském
vystavisti, se predstavi vyznamné firmy ze vSéech oboru strojirenstvi. Partnerem veletrhu je francouzsky

region Auvergne-Rhéne-Alpes. Pozornost bude dale vénovana specializovanym veletrhim IMT, PLASTEX,

WELDING, FOND-EX a PROFINTECH.

irmy projevily o prezentaci na letos-

F nim MSV zvyseny zajem. Vraci se ta-

ke vystavovatele, ktefi se v loriském

roce nemohli veletrhu zucastnit kvuli pandemii.
Tim se potvrzuje, ze veletrhy jsou pro vystavo-

vatele dulezitou obchodni platformou," Fekl Mi-
chalis Busios, reditel MSV.

Nosnym tématem veletrhu je
digitalizace priimyslu

Jiz potreti bude soucasti MSV take Digitalni to-
varna 2.0, ktera se letos zamefi na inteligentni
digitalizaci v ruznych podobach. Projekt pribli-
zi technologie umoznuijici transformaci nejen
prumysloveho prostredi, ale i celé ekonomiky.
Ve specialni expozici v pavilonu F navstev-
nici uvidi soubor digitalnich a automatizac-
nich technologii, exponatu i feSeni, ktere se pri
spravnem vyuziti stavaji ucinnou soucasti vy-
roby," upfesnil Busios. Prakticky se tak Ize se-
znamit s myslenkou druhé transformace ceske
ekonomiky, jejimz vysledkem je zvySovani vnitrni efektivity vyrobniho
procesu, energeticke efektivity a efektivity vyuzivani a sledovani zdro-
ju. Prave energeticka udrzitelnost se zaradi k hlavnim tématdm letosniho
strojirenského veletrhu. Zajimavy program nabidne take digitalni stage,
kde se uskutecni zivé diskuze o tématech jako uméla inteligence, vyu-
ziti digitalnich dvojcat nebo 5G sité. Ve Ctvrtek 6. fijna se uskutecni me-
zinarodni konference s nazvem ,,Biomorfni primysl", ktera se zaméri na
zformulovani vize ceské ekonomiky za vyuziti umélé inteligence jako kli-
Coveho pristupu k digitalizaci na firemni i narodni bazi.

Francouzsky region Auvergne-Rhone-Alpes jako partner
veletrhu

Partnerem letosniho MSV se diky spolupraci s Francouzsko-ceskou ob-
chodni komorou stal francouzsky region Auvergne-Rhone-Alpes. Jedna

se 0 vyznamny a perspektivniregion s vice nez 8 miliony obyvatel a dru-
hym nejvyssim HDP ve Francii. Region je zaroven nejpriimyslovejsioblas-
ti Francie, coz potvrzuje i vyrazny podil pracovnich mist v primyslovem
sektoru. Auvergne-Rhone-Alpes se na MSV bude prezentovat formou
vlastniho stanku, ktery bude soucasti Francouzského pavilonu v hale V.
Veletrhu se zucastnii oficialni delegace.

Doprovodny program pro odborniky

Prvni den veletrhu se uskutecni tradi¢ni Sném Svazu prumyslu a dopra-
vy Ceské republiky, ktery nabidne dialog mezi zastupci pramyslu a viad-
nich predstavitelt. V letosnim roce se na MSV vraci také komentovane
prohlidky veletrhu s nazvem MSV TOUR zamérené na potencial digita-
lizace a automatizace. Zajemci mohou opét vyuzit i platformu Kontakt
-Kontrakt, naplanovat si tak s predstihem jednani s firmami a sv(j cas na
veletrhu tak co nejefektivnéji vyuzit. V pavilonu A2 navstévnici najdou
oblibenou balici linku Markem Imaje Packaging Live. Balicim produktem
budou letos piva. Konat se bude i fada konferenci o aktualnich pramyslo-
vych tématech. Ve stredu 5. fijna se odehraje Forum aditivni vyroby, kte-
ré je nejvetsim setkanim zajemct o technologie profesionalniho 3D tisku
ve stfedniEvropé. Ve Ctvrtek 6. fijna se uskutecni konference Plasty 2022
mapuijici nove technologie a postupy specifickeé pro plastikarsky pramy-
sl. Novinkou je patecni program pro skoly s nazvem IndusTRY: Zkus to
s prumyslem, jehoz cilem je budouci generaci ukazat pramysl v jeho no-
vé moderni podobé. , Mezi dalsi témata doprovodneého programu se fa-
di energeticka stabilita, digitalni transformace, blockchain nebo udrzitelny
rozvoj," doplnil Michal Svoboda, mluvei MSV.

MSV spolecné s technologickymi veletrhy

Mezinarodni strojirensky veletrh se kona na brnénském vystavisti od
utery 4. fijna do patku 7. fijna 2022. Spolecné s nim se konaji i specializo-
vane veletrhy IMT, PLASTEX, WELDING, FOND-EX a PROFINTECH. Ote-
vieno bude denne od 9 do 17 hodin, posledni den do 16 hodin. Vstupenky
jsou nejvyhodnéji k dostani online na www.msvbrno.cz. B
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text/foto Ing. Maro§ Vyskog, PhD., IWE, Ustav vyskumu progresivnych technoldgii MTF STU v Trnave

LASEROVE ZVARANIE HORCIKOVEJ
ZLIATINY AZ31B S OSCILACIOU LUCA

Pri laserovom zvarani horc¢ikovej zliatiny AZ31 s hribkou 2 mm sa pouzila oscilacia laserového lica.
Skumal sa vzhlad zvarovej hisenice, mikrostruktura a mechanické vlastnosti zvarov. Zistilo sa, ze pri
frekvencii 50 Hz a polomere 0,5 mm, vykone lasera 2 kW, rychlosti zvarania 2 m/min a oscilaciou Iltic¢a
0,35 mm, bol dosiahnuty najlepsi vzhl'ad zvarovej husenice. Pri pouziti frekvencie vysSsej ako 75 Hz
alebo polomeru vacésieho ako 1,5 mm boli pozorované zapaly. Vyvoj mikrostruktury sa odraza najma

od zmeny proporcii ekviaxidlnej oblasti a priemernej velkosti zrna. Ekviaxialna oblast klesa z 85 % na
42 % so zvysSujucou sa frekvenciou oscilacie lu¢a z 25 Hz na 100 Hz, pricom velkost zrna dosahuje
maximum 37,5 ym pri 75 Hz. Ekviaxialna oblast sa zmensuje a velkost zrna sa zvySuje so zvySovanim
polomeru oscilacie luéa. Vysledky ukazali, Ze pevnost v tahu a predizenie tGizko stvisia s ekviaxialnymi

zrnami, velkost'ou zrn a dvojcatami.

sa vyskytuju defekty ako porovitost, solidifikacné praskanie a od-

parovanie legujucich prvkov (Al, Zn) [1]. Potencionalnym riesenim
na zvaranie Mg a jeho zliatin, vzhladom na vysoku hustotu energie a niz-
ky tepelny prikon, by mohlo byt laserové zvaranie. Prilaserovom zvarani
Mg zliatiny je mozné ziskat zvar s uzkou tepelne ovplyvnenou zonou, ¢im
by sa eliminovala hrubozrnna oblast pri hranici stavenia a distribucia tvr-
dosti by bolahomogénnejsia v ramci teplom ovplyvnenej oblasti a zvaro-
vého kovu [2]. Pevnost laserového zvaru Mg zliatiny by sa mohla priblizit
90 % zakladného materialu [3]. Minimalna medzera medzi plechmi je pri
laserovom zvarani nevyhnutna kvoli malej stope laseroveho luca. Pri la-
serovom zvarani tlakovo liatej Mg zliatiny AZ91D sa pevnost zvaru znizi-
la 010 %, ked sirka medzery dosiahla 5 % hrubky plechu [4]. Okrem toho,
pory, ktoré uz boli v zakladnom materiali, sa lahko zhromazdili a zvacsili,
pretoze roztaveny horcik rychlo stuhol v désledku rychleho ochladzova-
nia pri zvarani. Cim v&¢si je prikon tepla, tym vyssia je porovitost pri zva-
rani Mg a jeho zliatin [5].
S rychlym vyvojom vysokofrekvencneho galvanometrickeho skenera sa
v poslednej dobe laserové oscilacné zvaranie povazuje za jednu z naj-
slubnejsich zvaracich metod kvoli presnejsej modulacii oscilacnych pa-
rametrov, ¢o je dblezité pre dosiahnutie aplikacie sériového zvarania Mg
zliatin v priemyselnych odvetviach [6]. Pri laserovom oscilacnom zvara-
ni hlinikovej zliatiny 6k21sa pevnost v Smyku zvysila 0 29 % v porovnani
s konven¢nym laserovym zvaranim [7]. Bolo tiez preukazané, ze rozstrek
zvaroveho kovu sa znizil bud zvySenim rychlosti zvarania, alebo znizenim
vykonu lasera.
Laserovym oscilatnym zvaranim austenitickej nehrdzavejucej ocele Al-
SI1304 sa potvrdilo, ze oscilacné spravanie méze ovplyvnit vzhlad zvaru.
So zvysujucou frekvenciou kmitov sa postupne menil tvar prierezu zvaru
ztvaru V na tvar U [8]. Prilaserovom oscilacnom zvarani hlinikovej zliati-
ny 6061 sa zistilo, ze sa dosiahlo viac ekviaxialnych zfn a pevnost zva-
rusa zvysila o 38 % v porovnani s konvencnym laserovym zvaranim [9].
Spomenute vyskumy naznacuju, ze laserove oscilacné zvaranie ma po-
tencial zlepsit kvalitu zvarovych spojov Mg zliatin vdaka presnej modulacii
energie. Viac pozornosti by sa vsak malo venovat ajlaserovemu oscilac-
nemu zvaraniu Mg zliatin. Cielom sucasnej studie je odhalit ucinky para-
metrov oscilacie laserového luca a charakterizovat vlastnosti zvarovych
spojov z Mg zliatiny AZ31. Pre dosiahnutie pozadovanej kvality zvarovych
spojov je nevyhnutné stanovit parametre oscilacného zvarania.

Z varanie Mg a jeho Zzliatin sa spaja s problémami — vo vSeobecnosti

Experiment

Pre vyskum, ako zakladny material, sa pouzila 2 mm hruba Mg zliati-
na AZ31s chemickym zlozenim uvedenym v tab. 1. Rozmer plechu bol
100 mm na dizku a 50 mm na sirku. Pred zvaranim boli plechy obrusené

ocelovou kefou, aby sa odstranila povrchova oxidacna vrstva, ocistenée
acetonom a zostavené do konfiguracie na tupo.

Tab. 1: Chemické zloZenie horcikovej zliatiny AZ31 (hm. %)

Al Zn
2,5-35 0,6-14

Mn Si Cu Fe Ni
<0,2 01 0,05 <0,005 <0,005

Mg
Zvysok

Zariadenie na laserové zvaranie pozostava zo Sestosového robota Fa-
nuc M-710, vlaknového lasera IPG YLS-6000 a skenovacieho systemu
SCANNLAB hurrySCAN30, ako je zndzornené na obr. 1. Maximalny vy-
kon laserového zdroja bol 6 kW s parametrom kvality luca 6,9 mm*mrad.
Laserovy Iti¢ s vinovou dizkou 1070 nm bol najprv preneseny viaknom do
kolimatora, odrazeny medenym zrkadlom a nakoniec zaostreny na po-
vrch plechu s priemerom stopy It¢a 0,35 mm.

Obr. 1: Schéma pre laserové oscilacné zvdranie

V tejto studii bola pouzita oscilacia luca s kruhovou drahou. Parametre
zvarania su uvedeneé v tab. 2. Metalurgicka priprava vzoriek pozostava-
la z brusenia, lestenia a leptania v roztoku kyseliny pikrovej (3 g), kyseliny
octovej (20 ml), destilovanej vody (20 ml) a alkohole (50 ml). Mikrostruk-
tura bola pozorovana elektronovym mikroskopom FEI Quanta-200.
Skuska tahom bola realizovana na vzorke s rozmermi uvedenej na obr. 2.

Tab. 2: Parametre zvdrania, kde r je polomer oscilicie, f je frekvencia oscildcie,
vijkon lasera 2 kW, rijchlost zvdrania 2 m/min, prietok ochranného plynu 28 l/min

Zvar 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

r(mm) - 05 1 15 2 2,5 1 1 1 1 1

f(Hz) - 50 50 50 50 50 10 25 75 100 150
ENGINEERINGCZ.CZ o ENGINEERING.SK



Obr. 2: Schéma vzorky pre skiisku tahom

\izhl'ad zvarovej hiisenice

Ako je znazornené na obr. 3, chyby vo zvarovych spojoch v Mg zliatinach
sa vo vseobecnosti vyskytuju, ¢ uz pri pouziti oscilacie luca alebo bez,
pretoze roztaveny zvarovy kov v désledku nizkeho koeficientu povrcho-
vého napdtia ma tendenciu stekat, a teda vytvarat defekty, ako prepad-
nuty povrch a preteceny korefi ZK. Modulaciou pozdizneho teplotného
gradientu a intenzity virivych a konvekcnych efektov v roztavenom ZK
je mozné prostrednictvom oscilacie laserového luca zmenit dynamiku
spravania taveniny, a tym zlepsit vzhlad zvarovej husenice [10].

Obr. 3: Makroprofily povrchov a prierezov zvarov, (a) bez oscildcie liica,
(b)r=1,0mmaf=10Hz, (c) r=1,0mma f=25Hz, (d) r=1,0 mm a f =50 Hz,
(e@r=1,0mmaf=75Hz, () r=1,0mmaf=100Hz, (g) r=1,0 mmaf=150 Hz,
(Wr=05mmaf=50Hz, (i)sr=15mmaf=50Hz, (j) r=2,0 mmaf=>50Hz,
(k) r=2,5mmaf=50Hz.

Okrem toho mozno vidiet, ze profil povrchu zvaru sa zmenil z vinitého
tvaru na linearny uz pri frekvencii 50 Hz a polomere 1,0 mm. Zapaly sa
vytvarali prifrekvencii 75 Hz a kolaps zvarového spoja nastal pri frekvencii
150 Hz. Prilaserovom zvarani s oscilaciou luca austenitickej nehrdzaveju-
cej ocele bola frekvencia az 500 Hz pri vertikalnej oscilacii s amplitudou
1,0 mm, pricom profil tvaru povrchu zvaru bol linearny [11]. Pri laserovom
oscilaénom zvarani hlinikovej zliatiny 6061 (frekvencia 200 Hz, polomer
1,0 mm) bol vzhlad povrchu zvarovej huisenice podobny ako v nasom pri-
pade prizvarovom spoji (obr. 3d) [12]. V nasom pripade bol zaznamenany
linearny tvar zvarovej husenice prinizsej frekvencii.

Charakteristika mikroStruktiiry

Ako je znazornené na obr. 4, kolumnarna oblast na rozhrani ZM-ZK pri
zvarani bez pouzitia oscilacie laserového It¢a (obr. 4a) je suvisla, zatial ¢o
oblast s oscilaciou Iti¢a (obr. 4b-d) je diskontinualna. Ako je znazornené
na obr. 5, dizka kolumnarneho zrna dosahuje 21um pri polomere 0,5 mm
a frekvencii 50 Hz, ¢o predstavuije priblizne o 33 % menej ako pri vzorke
bez pouzitia oscilacie luca. So zvysujucim sa polomerom oscilacie narasta
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dizka zrna na 34 ym a na 42 pm s meniacou sa frekvenciou a polome-
rom 1,0 mm. Mozno konstatovat, Ze dizka kolumnarneho zrna je pravde-
podobne ovplyvnena polomerom oscilacie lUca, ale frekvencia je takmer
irelevantna z hladiska dizky kolumnarnych ztn.

Obr. 4: SEM obrizky rozhrania ZM-ZK, (a) bez oscilicie liica,
b r=05mmaf=50Hz, (c)r=1mmaf=50Hz, (d)r=1mmaf=75Hz

fe0 {a) f=50HZ e (b} F=1.0emm
s Ol L E
Ew-ﬂ- - E‘-‘D \-/\.
Emt /\._‘ g
b n ]
220 3
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Polomser cscilbche Kida (mm) Frefoeencia ascildole Wila (Hz)

Obr. 5: Priemernd dizka kolumndrnych zin, (a) vplyv polomeru oscildcie lica
pri frekvencii 50 Hz, (b) vplyv frekvencie oscildcie liica pri polomere 1,0 mm

Ako je znazornene na obr. 6, podiel ekviaxialnej oblasti v ramci zvaru kle-
saz 85 % na42 % so zvysujucou sa frekvenciou pri polomere 1,0 mm, pri-
¢om priemerna velkost zrna dosahuje maximum 37,5 um pri 75 Hz. Na
druhej strane, podiel ekviaxialnej oblasti klesa z 92 % na 14 % a velko-
st zrna sa zvysuje z 21pm na 42 pm so zvysovanim polomeru pri frek-
vencii 50 Hz.
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Obr. 6: (a) vplyv frekvencie oscildcie lii¢a pri polomere 1,0 mm, (b) vplyv polomeru
oscildcie liica pri frekvencii 50 Hz

Uvedené vysledky ukazuju, ze oscilacia lu¢a méze nielen obmedzit tvor-
bu kolumnarnych zfn pri hranici stavenia a znizit ich velkost, ale tiez
podporit tvorbu ekviaxidlnych zfn. Pri pouziti vyssej frekvencie ale-
bo polomeru vsak mozu byt ekviaxidlne zrna v strede zvaru nahrade-
né zhrubnutymi kolumnarnymi zrnami. U¢inky oscilaéného spravania na
mikrostrukturu zvaru mozno teda vysvetlit nasledovne.

Ako je znazornené na obr. 73, teplotny gradient nie je homogénny pri
zvarani bez oscilacie luca, pretoze teplo sa prenasa z , Keyhole' na okrgj
tavneého kupela. Kolumnarne zrna sa tvoria na okraji v désledku dosta-
tocne vysokeho teplotného gradientu. Kolumnarne zrna sa vsak zacinaju
lamat kvoli kritickému podchladeniu spésobenému poklesom gradien-
tu. Potom sa polamané zrna pohybuju v tavnom kupeli a opdt prebieha
ich nukleacia. V tomto pripade sa vytvorilen malé mnozstvo ekviaxial-
nych zrn. »
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(3} poat transtar diroction

zrn klesa, zatial ¢o velkost zrna sa zvySuje so

e, fusion boundary  columnar grains

zvysSovanim polomeru oscilacie pri frekvencii
50 Hz, ¢o zodpoveda poklesu pevnosti v tahu
a predizenia. S narastom frekvencie pri polo-
mere 1,0 mm klesa aj podiel ekviaxialnych zfn
a velkost zrna dosahuje maximum pri 75 Hz, ale
vy$sia pevnost a predizenie mozno dosiahnut

naopak.

Zaver

Linedrny povrch zvaru sa dosiahne pri frek-
vencii 50 Hz a defekty sa objavia pri frekven-

-

000000000
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cii vysSej ako 75 Hz alebo polomere vacsom
ako 1,5 mm. Podiel ekviaxialnej oblasti v ram-
ci zvaru klesa z 85 % na 42 % so zvysujucou
sa frekvenciou pri polomere 1,0 mm, pricom
priemerna velkost zrna dosahuje maximum
37,5 pm pri 75 Hz. Na druhej strane, ekviaxial-
na oblast klesa z 92 % na 14 % a velkost zrna

Obr. 7: Schematickiyj nikres tvorby mikrostruktiry, (a) bez oscildcie liica, (b) oscilicia s prislusnjjmi parametrami,
(c) oscildcia s frekvenciou vyssou ako 75 Hz, (d) oscilécia s polomerom vic$im ako 1,5 mm.

Ako je znazornené na obr. 7b, keyhole sa pohybuje pozdiz oscila¢nej dra-
hy lasera a teplo sa prenasa z keyhole do okolitych oblasti Marangoniho
tokom. Podla vysledkov simulacie Wang a Gao [13], gradient v tavnom
kupeli ma tendenciu byt homogénny a podchladenie sa lahsie dosiah-
ne pri vhodnych oscilacnych parametroch. Tento jav bol pozorovany aj pri
oblukovom oscilacnom zvarani zliatiny AZ31Mg [14]. Virivé a konvekéne
efekty su teda zosilnené Marangoniho tokom taveniny. Z vyssie uvede-
nych dévodov sa pri vhodnych oscilacnych parametroch s velkou prav-
depodobnostou vytvoria ekviaxidlne zrna v strede zvaru. Pri frekvencii
vyssej ako 75 Hz, ako je zndzornené na obr. 7¢, je gradient v strede zva-
ruhomogennejsi v dosledku koncentrovanejsej distribucie tepla, ¢o pod-
poruje tvorbu ekviaxialnych zfn. Pri polomere vdac¢som ako 1,5 mm, ako
na konci tavného kupela prudi pozdiz smeru zvarania a prenasa tep-
lo do okolitych oblasti, najmd na okraj tavného kupela. Tym sa gradient
na okraji tavného kupela znizi a kolumnarne zrna sa rozbiju. Okrem toho
sa predlzuje cas na vysokej teplote v strede zvaru a v dosledku vdcsie-
ho tavneho kupela a nizSej rychlosti tuhnutia sa stred zvaru sklada hlav-
ne z kolumnarnych zfn s malym podielom ekviaxialnych zfn.

Staticka skiaska tahom

Po statickej skuske tahom, u vsetkych zvarovych spojov, nastal zlom po-
zdlz hranice stavenia. Treba poznamenat, ze pevnost zvaru sa neda zlep-
Sit oscilaciou IUca, ale je zjavne ovplyvnena, ako je znazornené na obr. 8.
Pevnost v tahu klesaz 240 na 208 MPa s polomerom oscilacie zvacsuju-
cim saz 0,5 na 2,0 mm prifrekvencii 50 Hz, pricom miera predizenia klesa
29,6 % na7,5 %. So zvySovanim frekvencie pripolomere 1,0 mm dosahuje
predizenie maximum 9,2 % pri 75 Hz, zatial ¢o pevnost v tahu si pri frek-
vencii nizSej ako 75 Hz udrziava okolo 232 MPa a pri zvySeni na 100 Hz
klesana 222 MPa.
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Obr. 8: (a) vplyv frekvencie oscildcie liica pri polomere 1 mm, (b) vplyv polomeru
oscildcie liica pri frekvencii 50 Hz

Podla uvedenych vysledkov mozno konstatovat, ze pevnost zvaru Uzko
suvisis podielom ekviaxialnych zfn a velkostou zrna. Podiel ekviaxialnych

sa zvysuje z 21 um na 42 pm so zvysujucim sa
polomerom pri frekvencii 50 Hz. Pevnost zva-
ru sa neda zlepsit oscilaciou luca, ale je, samo-
zrejme, ovplyvnena, ¢o Uzko suvisi s podielom
ekviaxialnych zfn aiich velkostou. &
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Od nas ziskate vhodné kvalitni ndstroje véetné prislusné
strategie obrabéni — tedy vSe od jednoho dodavatele.
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Skupina CERATIZIT se specializuje na strojirenska feden(
s vysokou technologickou kvalitou pro vyrobu Feznych
néstrojl a produktd z velmi tvrdych materialud.

Tooling the Future

ceratizit.com
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